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This is the original instruction, please read all manual instructions carefully before
operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our user manual. The
appearance of the product shall be subject to the product you received. Please
forgive us that we won't inform you again if there are any technology or software
updates on our product.

SAFETY INSTRUCTIONS

@ Read the instruction manual.

c € Comply with the European security certification.




CORRECT DISPOSAL

This product is subject to the provision of european Directive
2012/19/EU. The symbol showing a wheelie bin crossed through
indicates that the product requires separate refuse collection in
the European Union. This applies to the product and all
accessories marked with this symbol. Products marked as such
may not be discarded with normal domestic waste, but must be
taken to acollection point for recycling electrical and electronic
devices.
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FCC ID:
2AB9B-AI-9

FCC Information:

CAUTION: Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the user's
authority to operate the equipment!

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is
subject to the following two conditions:

1) This product may cause harmful interference.

2) This product must accept any interference received, including
interference that may cause undesired operation.

WARNING: Changes or modifications to this product not
expressly approved by the party.responsible for compliance could
void the user's authority to operate the product.

Note: This product has been tested and found to comply with the
limits for a Class B digital device pursuant to Part 15 of the FCC
Rules, These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation

This product generates, uses and can radiate radio frequency
energy, and if not installed and used in accordance with the
instructions, may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that
interference will no occur in a particular installation. If this product
does cause harmful interference to radio or television reception,
which can be determined by turning the product off and on, the
user is encouraged to try to correct the interference by one or




more of the following measures.

* Reorient or relocate the receiving antenna.

* Increase the distance between the product and receiver.

» Connect the product to an outlet on a circuit different from that to
which the receiver is connected.

 Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for
assistance.

First of all, thank you for purchasing the VEVOR series Fiber Splicer. In order to
safely, effectively and skillfully master the various performance and operation
methods of the machine, fully understand the structure, function and maintenance
method of each part of the machine, you must read the instructions carefully
before using it.

Because we are committed to the continuous improvement of the Fiber Splicer,
the information provided by our company is subject to change without notice.

The product complies with relevant standards and regulations.  Installation of
this device must comply with all applicable regulations, and it should only be
operated in well-ventilated areas. Please read the user manual before installing
and using this equipment.

This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced
physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience and knowledge,
unless they have been given supervision or instruction concerning use of the
appliance by a person responsible for their safety.

Children shall not play with the appliance.

This appliance shall not be used by children. Keep the appliance and its cord out
of reach of children.

This appliance is intended to be used in household and similar applications such
as:

— staff kitchen areas in shops, offices and other working environments;

— farm houses;

— by clients in hotels, motels and other residential type environments;

— bed and breakfast type environments.

Please properly keep product. Check whether the product is abnormal before use.



If it is abnormal, please stop using it.

Please use the product according to the intended use, warn of potential injury from
misuse.

If the supply cord is damaged, it must be replaced by a special cord or assembly
available from the manufacturer or its service agent.

SAFETY REQUIREMENTS

At any stage of operation on the optical fiber fusion splicer, you must take the
following general safety precautions. If don't take these warnings and precautions
or not comply with the warnings which described in this manual, would violate the
fusion splicer design, manufacture and use of safety standards. Our company
does not assume any responsibility for the consequences of breaching these
requirements for users caused!

¢ Operation environment and Power

Fusion splicer operation, storage environment and working power requirements
Operating temperature: 0~+40°C

Limit temperature: -10°C~+50°C

Operating humidity: 95%RH or less (no condensation)

Maximum wind speed: 15m/s

Storage conditions:-20°C~+60°C ( no condensation)

Before turning on the power, please make sure that the power supply can match
its voltage, and that all safety measures are taken.

*Do not use the fusion splicer in explosive environments

*Do not use the fusion splicer in the presence of flammable gases or fumes

*Do not attempt to disassemble any of the components of fusion splicer

In addition to the statements in this manual to allow user-replaceable parts, please
do not attempt to disassemble any of the components of fusion splicer.
Replacement parts and internal adjustments can only be commissioned by
authorized service personnel.

WARNINGS/PRECAUTIONS



* AC/DC Adapter

AC/DC Power Adapter must strictly meet the follow Requirement

DC Output: Voltage 13.5V; Current 4.8A. Polarity: Center Is Positive.

AC Power Supply: Voltage 100-240V 50/60HZ.

g_ﬁ ATTENTION: if use the wrong DC Power adapter will burn out the machine.
If use the wrong AC Power Supply will burn out the DC power adapter and broken
the power supply adapter.

¢ Internal Lithium Battery

There is a lithium-ion battery cells in the fusion splicer, if use else batteries may
damage the fusion splicer and jeopardize personal safety.

For safety sake, lithium battery pack can not be disassembled to prevent short
circuits; do not crash Battery,do not let the battery close to fire or extreme heat to
avoid lithium battery explosion. Violation of the above operation may cause lithium
battery explosion, endangering the personal safety of users.

Notice:

;j} 1. When the battery is placed for a long time, it is easy to enter into the
dormancy state. At this time, the capacity is lower than the normal value, and the
service time is also shortened. However, the battery can be activated and its
normal capacity can be restored after only 2-3 normal charging and discharging
cycles. Lithium batteries have little memory effect and can be recharged at any
time.

2. Lithium batteries exist self-discharge phenomenon, a long time of unused
batteries will be in the state of low voltage because of self-discharge.A long period
of low voltage will damage the internal structure of the battery and shorten the
battery life. Therefore, unused batteries should be charged at least once a month,
pay attention to the display of 2 or 3 bars of electricity can be charged, should not
be full;in daily use, try to charge in the battery display more than one grid,

do not run out of power to charge.

3. Do not use the machine for a long time, please take out the battery and store it
separately. The temperature range of long-term storage (storage time over 6
months) of the battery is 0~40. The temperature range of short-term battery
storage (storage time less than or equal to 6 months) is: -20~60°C.

4.In order to ensure the safety of charging, the charging temperature range of
lithium battery inside the welding machine is 0~ 40°C.



5.1f the battery charging is abnormal or the battery display is abnormal, you can try
to activate the battery manually.For specific operation, please see: button
combination function - three to activate the battery

¢ Operation On Optical Fiber Fusion Splicer

When below situation happens on fusion splicer, Please turn off the fusion splicer
Immediately and unplug the power adapter from the power input, Otherwise it will
cause the fusion splicer may not work properly or can

not be repaired and other serious consequences.

» Liquid, foreign matter into the inside of the fiber fusion splicer. There is a
protective structure inside the machine. A small amount of fiber debris will
not affect the use, but please try to be careful not to fall in.

» Fiber fusion splicer is subjected to strong vibration and impact.

There is no need to maintain the fiber fusion splicer internal parts, do not remove
the fiber fusion splicer. In the electrode discharge process of fiber fusion splicer,
the voltage between the two electrode rod is up to several dry volts, do not touch
the electrode, otherwise will cause the fiber fusion splicer damage or personal
injury and other serious consequences.

A\ Notice:

1. Optical fiber fusion splicer is used for welding quartz glass fiber, please do not
use this instrument for other purposes.Please read this manual carefully before
use.

2.Pay attention to clean the V groove and lens in the process of use (to clean V
groove, you can use an art knife to draw back and forth along the fiber groove, and
then brush with a brush); Clean dust after use.

3. When the optical fiber fusion splicer moves from the low temperature
environment to the high temperature environment, try to take the gradual heating
mode, otherwise the instrument will produce condensation, which has an adverse
impact on the instrument.

4.optical fiber fusion splicer is a calibrated precision instrument, please try to avoid
strong vibration and impact. Special carry case should be used for storage, and
suitable cushioning case should be added outside the carry case for long distance
transportation.

* LCD display screen

1. The LCD screen of the fiber splicer should not be touched with sharp objects or



subjected to strong impacts.

2.Do not drop organic solvents or dirty sundries on the LCD screen, such as
acetone, oil, antifreeze, ointment, etc.,otherwise it may lead to abnormal LCD
display.

3.Can use silken cloth or soft fabric to wipe clean liquid crystal screen.

4. There may be noise on the screen when the fusing machine windproof cover is
opened or not put in the optical fiber.

These are not LCD fault, is a normal phenomenon.

CHAPTER | DEVICE INTRODUCTION

* Operation Key Combination Function

The fusion splicer machine is mainly used For fiber optic splicing, the machine can
continue to splice drop table fiber, jumper wire and a cladding diameter of
80um-150um, single mode, multimode and other quartz-based dispersion shifted
fiber. The operation process should be taken to keep clean free subjected to
strong vibration or shock.

AlTC

@&®» RESET
Press the reset key to reset the propulsion motor,adjustable motor, and focusing
motor to their original.When the Reset button light is on, it indicates the reset is in
process. If it turns off within 5 seconds
automatically that means the reset is successful,otherwise the reset is failed.

X, Y DISPLAY TOGGLE KEY
X, Y display toggle



&3 CONTINUE
When the pause function is on, please press the button to continue the next
operation

@&®» Machine power switch
Long press to turn on or off the machine

OPTICAL POWER METER & VISUAL FAULT LOCATOR MODULE

I\ This feature is only available on Al-9
Effectively measure connection losses, verify continuity, and help evaluate fiber
link transmission quality.

OPM &VFL Switch

Switch between ten states
Wavelength: 850nm. 1300nm. 1310nm. 1490nm.
1550nm. 1625nm. 980nm. 1270nm. 1577nm. 1650nm

Switch between three states
d Power: 15mW, 2Hz flashing and steady on mode

O Switch test unit

ABT W Swileh Detwean Bes URTES, piwar S8play rage:-50 260k, Ervor deplsy Ermor
Switch wavelength
850nm. 1310nm. 1480nm. 1550nm. 1825nm. S80nm. 12%0nm. 1677nm. 1650nm

1300nm

switching between ten staies

& visual fault locator

Constangy ignl up | Flashng/ Ditswiiching belwesn e sistes

Power Meter And Optical Modules Switch
Tuirm Dwndoft Poswar Matar Ared Dipiticsl Modulas

CHARGING




The machine has three power supply modes.
Charging channel 1

Charging channel 2 (Direct charging without removing battery)

Charging channel 3 (Charging the battery separately)

- Charging maouth Power indicator light
It voliage |93 520.5V
Input cumert (4 BA

- Charge indicator light
Fhint indic:iog ROkt cha iging of vory ow
chaANgInG CUSTRR, pUpie nd ioatas champing,
and grean indicaes Lily charped
i Press to check the
power level

Press to popup the battery



HEATING OVEN

- Activate preheating function in winter

The fiber fusion is successful. At the same time as opening the windproof cover,

the heating tank automatically starts preheating for 6 seconds.

-Heating part compatible with SC fiber
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SC Fiber: Push up / Ordinary fiber: Push down

-Heating part automatic lid closing

W
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-Cooling rack Expandable and closable



FUSION SPLICER HOME MENU

Press and hold the power button for 2 seconds to enter the fusion splicer's main
page.

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

language configuration

Calibration Records

Scan the QR code to download the "Signalfire2"mobile app. The app allows you to
set up and manage the fusion splicer. Main functions include:



fusion splicer parameter and function settings, cloud storage and export of fusion
splicing records,electrode activation, system firmware updates, fusion splicer
intelligent management, and contacting after sales service.

191 W SM Gl O o

PN
Remain: G675 k)
Total: W25

1. On the fusion splicer's main page, open the windproof cover or click the box

containing the QR code to enter the fusion splicing interface. In the
splicing interface: Clicking the icon allows you to toggle the function on/off or
access quick settings. (See page 14 for icon function descriptions)

@ Language
() ez (M English [ ] Portugués
(] Francais (] Pycckuin [J Eespafiol
[ Polski ) awnlu [ e
(] ntaliano (] ykpaincoka

2. On the fusion splicer's main page, click"Language. " 11 languages 2 are
available,including Chinese, English, French, and Spanish.

After selecting your desired language (marked with a "\"), click the bottom left
corner and return to the homepage for the changes to take effect.



No Time loss

000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
000002 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Fusion Records: You can view detailed records of each fusion splice. The
bottom right corner has up and down arrows for page navigation. The machine's
maximum storage capacity is 3500 records. To avoid

data overwriting and loss, please connect to the app and export the data promptly.

voas18081110
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Start Arc Calibration?

calibration susseeds

Cancel

0K

4. Discharge Calibration: We strongly recommend performing discharge

calibration when the machine is new, during seasonal changes, after a change of
location, or after electrode replacement. The purpose is to match the most suitable
discharge power based on environmental factors to achieve the best fusion
splicing results. Click "Calibration, "a prompt will appear; confirm to enter
calibration mode. At this point, insert a properly cut optical fiber and follow the
prompts.

The procedure for ARC Calibration is as follows
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Machine fusion page on the left side, there is a normal work status =
will change into the arc calibration status And (). then you can put the cleaved
fiber on the machine, and close the wind cover, wait the machine automatic to

process the arc calibration.

@),
If the icon still the icon of the arc calibration , but the fiber is

flickeringE ,we need to take the fiber out of the machine.then cleave a

new fiber again and put it on the machine and wait the machine process. loop

=
above operation until the icon change from arc calibration =~ into normal working

= which means the arc calibration succeed.

5. Settings: Allows you to change the parameters of the fusion splicer.



||| Fibser type

™ sm
(] BIF

(] MM
(] 8oum [ ] NZ ] DS

] (&)

AUTO [ ] GBS4E

':D Auto power off E H _‘/_:

@; Heating time

= | IEESES

:L] Heater Pre-heating odl|
0D Pause splicing process ol
Igi Auto-focus [+]

St |

(5] Activate battery [

HGo 1H

i e (|
|__| Standard I~ | Precision

Select the appropriate fiber type based on your
needs. The fusion splicer will automatically switch

Lk Fiber Optic Type preset parameters.After switching fiber types, it is
recommended to perform discharge correction for
optimal fusion splicing results.

W Timed power-off when not in use. The setting range

Automatic Power Off

is 1-10 minutes. "A" indicates it is active.

«

Heating Time

Heat shrink tubing heating time.

Heater Preheat

The heater will preheat for 6 seconds each time the
cover is opened after each fusion splice to shorten
the heating time.
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~ Auto Focus

Automatically adjusts the focus for better fiber core
identification.When enabled, core alignment and
splicing accuracy are higher, but the splicing speed
is slightly slower.When disabled, the automatic
alignment function still works normally, and the
splicing speed is faster, but the splicing accuracy is
reduced.

& Activate Battery

If the lithium battery is low on power, it may cause
the battery to enter dormancy, fail to charge, or
have an abnormal battery level (not fully charged).

Press “ " to activate the battery and restore

its function.

® Self-Test

Click to enter the fusion splicer’s

self-test, which checks the hardware status and
helps after-sales personnel diagnose machine
faults.

= Cutting Angle Detection

=) Cutting Face Detection

A smaller angle and a finer cut face ensure a better
fusion weld, but the fusion splicer is more likely to
report errors indicating unacceptable cut faces,
requiring more skilled operators. These two
settings can be configured but cannot be disabled.

| A
(=

Tension Test

After splicing is complete, the spliced joint will be
automatically stretched to test its strength.

6. Fusion Splicing Interface Icon Functions




Fiher moda Healing tme

Cligk 1o quickly switch fiber aplic types e ALYE 7. T el L ot
tubing healing ftimea

X soroen display m Preheating

Home

Left end face angle Right end face angle

¥ screen display i
— NG ogs

Elecitrode replacement
WEMng

Number of slecirodes
remain

Todal splicing

Fibar status remind

Click to return to the main startup page

»

Home

This icon cannot be clicked directly;it can only be modified
Operating |through the menu or the app, including "Normal

)

Mode Mode,Discharge Correction,Dust Detection,and Factory
Mode".

When enabled,after completing steps such as fiber

Fiber pushing,dust removal,and core alignment,the process
Splicing » pauses;you need to press the button to resume
Pause discharge fusion splicing.This function is also called

"step-by-step fusion splicing".

Aut When enabled,it automatically adjusts the fiber image
uto

+ clarity,identifies the fiber core, and improves splicing
Focus

-
)

-
L,

quality,but the splicing speed will slow down.




When enabled,it effectively measures spliced point

@ ‘ loss,verifies continuity,and helps evaluate the transmission
: OPM&VFL ) i oo
iy g quality of the fiber optic link.
- ~. | Fusion . o .
| [% Solici Displays splicing time,loss,and other records,the same as
icin
peing the "Record"function on the homepage.

*—— |Record

When activated,the heater preheats for 6 seconds after
each fusion spliced when the windproof cover is

Preheating | opened,effectively shortening the heating time of the heat
shrink tubing.

After activation,the device automatically shuts down if there

Automatic

@ ' is no operation within a preset time.The preset time can be
\ < | Shutdown

adjusted via the settings function on the homepage,ranging
from 1 to 10 minutes.

SMART PROMPTS FOR FUSION SPLICE INTERFACE

Intelligent prompt and fiber state prompt solution

I.Intelligent prompt
The red icon which shows in the left bottom of the LCD Screen.

_— Fm fa,
@ == : ® v L
Camsara lailura Cora align Focus kled ARC calibrabon

Faslnd failnd

» Camera fault @ : first clean the objective lens, If the fault still exists, please do a
machine self-checking of the splicer to confirm whether the camera fails (please

refer to daily maintenance for specific operation).

—
ety
* Align faiIure: check the fiber cleaved is that in good condition, such as the

coating layer is not clean, too bad cutting surface, too many burrs; Then clean the
V-grooves with knife, clean the outside lens which below the electrode and press



the reset key.Note: dust in the lens may also cause failure of core alignment,so
dust should be cleaned (this please contact after sales service).

* Focus failure ok only happened when autofocus function is turned on, usually

shows the fiber image is too blurry.Solution: check the fiber cleaved is that in good
condition, clean the V grooves and outside lens,

press the reset key; turn off the autofocus function manually(see daily
maintenance for details). If the fault continues, do a machine self-checking to
check whether "focusing motor" error.Note: dust in the lens may also cause failure
of core alignment, so dust should be cleaned (this please contact after sales
service).

* Arc Discharge failure - First clean the tip of the electrode and remove debris;

Restore the factory Settings from App "Signalfire2". Restart fiber splicer, Then do
the arc calibration. If the fault still have, do a machine
self-checking to check whether "HV-Discharge" error.

« The left and right optical fibers do not match . the specifications or types of

optical fibers on both sides are different, and they need to be replaced with the
same specifications or types. This error, can press continue to ignore the key error
then force to do fiber fusion. attention: according to the construction specifications
of fiber splicer, different specifications and types of fiber cannot be fused, if forced
splicing, fusion quality may be affected.

‘a
* Fog or foreign matter on the lens L check the fiber cleaved is that in good

condition and cleaned no dirt on it,and then clean the outside lens; in addition, if
the red light failed which in on the electrode, it also will report this.

(Checking method:Open the electrode cover, and the lights is light up. If not, it is
broken and needs to be replaced).

A

* Electrode replacement warning™ : When electrode splicing times reaches 3800,

warning icon will appear,reminding you to prepare a new electrode and be ready to
change it.



FIBER OPTIC STATUS PROMPTS

Fiber status prompt description:

Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Ll fiter s 100 shorl
please place lber {also adapted o right) |also adapted ia right)

Left e ace i ungualified Through Tiber nesd change I {he quakified fiber is nol necos
or tha iber is not detected, pl ik
clean the v-grocwve and reposition it

dapted o right)

Il Fiber state prompt=

There is an icon shows the fibers on the V-grooves status in the middle of the LCD

Screen bottom:

white and blue square means the V-grooves. Black and white long line means
optical fiber. Triangle means the electrode tips.above pictures are what we have
show you about the different status of the fiber on the V-grooves.

Attention: fiber end face please put close to the electrode tips but not exceed tips.

* Put the optical fiber on V-grooves$

When you open the wind cover and both side fiber icon flickering, that means we
need to put the cleaved fiber on the machine V-grooves. when you close the cover,
then the icon will change and then a few seconds it will tell you the fiber status as
what we show you the pictures above. when you open the wind cover the page still
the boot display page, and even you try many times to open and close the cover,
the machine doesn't beep and the page doesn't change, then the machine's



sensor happened problem. need to check the splicer wind cover left side magnet's
magnetism and the correspond position Allen screws on the panel did they are
tighten.

¢ Fiber put too short on V-grooves%

The icon show you that fiber end face is in the V-groove and not exceed it, that
means the fiber put too short and is not close to the electrode tips. we need put the
fiber again and make the fiber end face close to the electrode tips and not exceed
the tips. normally the jump fiber may happen this problem because the sleeve will
slide and make the fiber not move then the icon remind you this situation. if you
meet this problem, please contact our after sales service.

fiber end face there is a red "X", that means the fiber end face is not acceptable,

*The end face is not acceptable

then we need re-cleave the optical fiber until cleave the fiber have a good end face.
if you have try many times and each time show you that the end face is bad,then
we need check the cleaver is that we need to adjust it. if the cleave end face is
good, but when the pre-discharge

make the fiber end face round and the icon remind you, then we need to do an arc
calibration to make the pre-discharge lower so that the machine will be back to
normal work again. if the machine show the fiber blur, will also make the error icon,
and about the fiber display blur, please check daily maintain.

* Failed to recognize fiber or failed to detect fiberm

V-grooves icon there is a red "X", that means machine didn't recognize the fiber or
the fiber didn't put on the V-grooves.if the optical fiber has put on the V-grooves
and the error icon still have, check the fiber has been cleaned and cleaved,then
clean the outside lens and the V-grooves, press the reset button (the left first one),
if the display shows the fiber isblur, also will make the error icon happen. these you
can check in the daily maintain chapter.

KEY COMBINATION FUNCTIONS AND SELF-TEST PAGE



The four function keys at the bottom of the screen, except the basic functions
which has been introduced above,there are also some combined functions for
daily maintenance of the machine.

1 .force upgrade mode: in the shutdown state, press and hold the reset key(the left
first one) and the power button,and the machine enters the force upgrade mode.
Usage :In this mode, connect the phone again-Signalfire 2, firmware updates are
more stable, faster, and can force a firmware refresh. When normal upgrades fail,
it's easier to succeed with this feature.

2.Self-check of optical fiber fusion splicer: in the shutdown state, press and hold
the continue button(the left second one) and the power button at the same time,
and the machine enters the self-check mode.

Usage: When the welding machine is not working normally and the hardware is
suspected under problem, it can be confirmed by machine self-checking. For
example, fiber align procession is normal, but there is no welding arc, you can
check whether the "HV-Discharge" is error.

After entering the self-check, the test time will be displayed at the bottom of the
screen. When all the 12 firmwares are self-checked over, if the firmware is under
problem then the red font will be displayed, that means the correspond firmware
has problem may need to replace it. please contact the after-sales service to deal
with it.

The meaning of the 12 self-checking items as following

01 Image processing Image processing
Report an error,please check
02 Data Rom Data Rom again.f the error is still reported,
03 Data Ram Data Ram please contact after-sales
service
04 Controller Controller

Fiber control

motor:Push motors

05 Motor:PL PRAL AR and align motors report an error,Please contact

each one pair the after-sales service

06 Focusing Motor:X'Y |Focusing motors :2

07 Camera:XY One pair report an errorfirst clean up the




lens,upgrade the firmware.If the
fault persists, Please contact the
after-sales service.

08 Camera LED:XY

Camera LED:two

report an error,Please check
whether the red light above the
electrode is bright and dim(see
electrode replacement for
specific operations)If the fault
persists, Please contact the
after-sales service.

09 RTC

RTC

Report an error,please check
again.f the error is sill reported,
please contact after- sales
service.

10 Battery

battery

unplug the battery and plug the
battery again,check whether the
battery plug into the machine
firmly.check the battery socket is
there any rust. if the problem is
still there, please contact
after-sales service.

11 HV-Discharge

HV-Discharge

check the electrode mount good
or not,check the discharge wire
connection to the electrode base
is that well.if that's all good and
the "HV-Discharge"error shows
in the self-checking result,please
contact after-sales service.

12 Bluetooth

Bluetooth

If error reported,please contact
after-sales service.




CHAPTER II: APP SETUP

Software download

China: scan QR code to download APP,Alternatively, search for "Signalfire2" in
your phone's built-in app store.

Outside China: Go to Google Play or App Store and search for "Signalfire2"
download Phone App.

A
/ 4 A

Google play App store Scan QR code

SOFTWARE BLUETOOTH CONNECTION

Mobile APP is used for the function setting, fiber fusion record storage, account
binding, firmware upgrade.when you use the machine normally, we don't need to

connect the mobile app to machine.
Phone settings
1. Apple phone(lOS system) to turn on bluetooth permissions.
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2. Android phone to open the bluetooth permission function is as follows



B Allow the Phone location permissions B Allow the davice finding @ Allow the Blustooth parmissions
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the machine

After you connect the machine to the mobile APP,then we can have a setting of the
machine function,each function means one icon which shows on the LCD Screen.
these function after you have set them and save the setting, you can use it as what
you have set without app connection in the future.



APP MENU FUNCTIONS

Enable Bluetooth on your phone, connect to the fusion splicer, run the app, and
configure and debug the fusion splicer's functions export and upload fusion data to
cloud storage, upgrade firmware, and bind your account to achieve intelligent
management and other interconnected functions.

Parameter Settings

F

Save and exit after making changes.

Function Configuration: Slider to On or Off



APP MENU FUNCTIONS

Smart lock Usage:to limit the machine using time, to limit the machine Using times.
and can lock the machine remote(wherever the machine is, when the machine
connect to the app then the machine will be locked.)

Used for the machine rent, lend to worker to use the machine.Your account have
the highest control authority to control the machine. And keep your account in your
heart.



Click fo buiion

Connect o machine
|

Chick the bution

Login sorcnunt Click by buion If you have multiple machines, click hara
16 swilch to binding 1o olher machings

After you bind the device

Enter the smart management page, and the welding machine you have controlled
will be displayed

£ Wil el b e
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Click the “gear con” comespending o
the walding machine senal numbers

— e SEESEET

Chck on the "renlal ranagemant” i imgplemmeant
e time and rumber of usags resincions

Click o bution



CHAPTER lll ELECTRODE REPLACEMENT AND ACTIVATION

When replacing the electrode, you must use official electrode which come with QR
code for this machine. The service life of the electrode is 4000 times.

When the electrode splicing times reaches 3500, the machine screen will display a
prompt "To ensure the splicing quality, please prepare to replace the electrode";

When the electrode splicing times reaches 3800, the machine screen will display a
prompt "The electrode life is about to expire, please replace the official electrode

and verify the QR code@i .

When the electrode splicing times reaches 4000, please replace the new electrode
and verify the electrode code in APP (verification/activation of electrode see page
35).

The electrode replacement procedure is as follows:
1. Please pinch the electrode over on both sides slightly, see the location in picture
then remove up the electrode cover.

2. The cap size of two electrodes is different, wider head is for the electrode which
is close to screen direction.
3. Take away the cover as shown in picture.



4. Use the screwdrivers to loosen the screws
5.Use tweezers to remove the lamp from both sides.

6.Loosen the screws of the electrode base, and take the screws out.
7.Push the copper gasket out of the hole, then take the electrode and the copper
gasket out of the machine.



8. after removed the electrode base's status
9. Replace the electrodes and install the pins.

10. When mount the electrode, push the copper gasket pins to the hole
11. Check the screws' hole and then tighten the screws.and put the red lights back
to the light's hole(no need mount the screws of the lights)



12. Put the electrode cover back then the electrode change has been done.

QR CODE VERIFICATION/ACTIVATION

The official code verification is operated by the mobile phone APP "Signalfire2".

Please scan the QR code on the machine screen or get in APP Store to download

the software before use.

ATTENTION: after you have replace the electrode and verify the code, please

remember to do an arc calibration so that the machine can performance better.

the method to verify the electrode:

00—
C
2 i o e
L&
o @Scan the QR Code which i an 1he
O alecirode cover, of you can inpal the
QR Code Member ino the texi box

oG into your sooaunt Bafter the number is ghow in the
@ Use APP Lo cannec Lo the mashing text box.then we press the button
@press the bution *Activate Electrode” “vgrification coda” 1o activata tha

than gat in1o the page of tha electroda activation  machine.

Bamind
Activaiion succaed!

SURE

After you have done the verily the code,
then it may load for few seconds, then it
will remind you “Activation Succeead”

than the machine can normal use again



CHAPTER IV FIBER CLEAVING AND DEPLOYMENT

Cleave fiber instructions:

Jumpear fibar{pigtail fiber Drop cabla fibar ‘Bara optical fibar

1,Make sure that the white layer edge is etween the scale of 10-15 mm.the yellow
sleeve edge is between the 15-20 mm.

2,Scale is between 13 to 18.

3,To the cladding layer, the scale is between 10 to 12.

Make sure that you have remove the bare optical fiber cladding with stripper, then
the cleaver can cut the fiber good end face.

Instructions for put fiber into holder:

T R Tl Y
Jumper fiber(pigtail fiber) Drop cable fiber i

-

]

K-eep the white layer

| g |




n ———
Bare optical fiber

i e
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When you put the fiber on the machine's V-groove, make sure that the fiber end
face is close to the electrode tips but the end face is not exceed the tips. put the
fiber on the V-grooves, if the end face too short to too long to the electrode tips, it
will remind you to put the fiber again.

CHAPTER V DAILY MAINTENANCE

| Pay attention to dustproof and remove dust

V-grooves, electrodes and Lens must be kept clean usually and windshield cover
should be closed if you don't use it.

1. V-groove Cleaning

If the V-groove has dirty, then the fiber can not align and dislocation adn give you
an error message. Thus in the daily work,you should always check the V-groove
and regular cleaning V-groove.the method to clean V-grooves:

1)use the utility knife to scratch the V-grooves one direction, and make for about 3
times. both side need to clean like this.

2)use alcohol swab to clean the V-grooves again.

2. Cleaning the electrode

If the electrode is dirty or the electrode tips become dark, you need to clean the
electrode:

1) use the knife to scrape the tip's dirt and keep it clean.



2)use alcohol swab to clean the tips.

3. If the outside lens which is under electrode is dirty, the fiber may be blur
then give you an error message, or the fiber can be spliced but it will give you a
high loss fusion.

Follow the steps below to clean the lens :

(1) make sure that the machine is turn off.

(2) Use alcohol swab to gently wipe the lens. Then wipe with a dry cotton swab to
remove extra alcohol.

(3) Turn on the power, make sure that the display is not visible dust and stripes.

Il Prevent Strong Shock or Vibration

When you need to move or transport the fusion splicer, please be careful and
gently. For long-distance transportation, please wrap it with foam to prevent
collision

lll.Storage

When you do not use the machine for a long time, please must turn on the
machine once half a year. if in high moisture environment, please use the machine
often and put the desiccant into the carry case to prevent mildew microscope
head.

IV.Precautions

(1)When the fusion splicer is using AC power, please take attention to protect the
adapter, and the power supply is properly grounded.

(2)When the fusion splicer is in the ARC discharge process, there are several kV
high voltage between the electrodes, please

do not touch the electrode rod at this time!

(3)Please be sure that there is no gasoline, biogas, Freon gas and other
flammable gas in the environment to avoid the poor fusion or accident.

(4)When you wipe to clean the fiber holder and lens, please must use cotton swab
to wipe in one direction.

(5) There are many structural precision components in the fusion splicer.Except
the electrodes, the other part is banned for user to disassemble and change.
Because these parts' position are precision-calibration, once there is any changes,
it is difficult to return to its original position.

(6) The objective lens, V-groove, display screen, etc should be kept clean. Clean
only with cotton swab or alcohol swab,you can not use other chemicals.



V.Troubleshooting and solutions The table lists a general troubleshooting

method for the user reference.\When the user can not solve the situation, please

contact with the suppliers directly.

Troubleshooting

Reason

Solutions

No image after
placing fiber

1.Not power on

2.Fiber isn't in V-groove or
v-groove has dirt

3.Fiber put too short on
V-grooves or fiber is broken
4.The align mechanism s not
initialized

5.No signal detected for close
windshield cover

1.Press the power key
2.Re-place the fiber or clean
the V-groove

3.Re-cleave the fiber

4.Press RESET key

5.Check if the magnet on wind
cover left side is falloff or the
correspond position Allen
screw on the panel is loosen.

splicing loss is
too high

1.The cleaving quality of the
fiber is poor

2.Splice parameters
unreasonable

3.discharge center
offset(rarely occurs)

1.Re-cleave the fiber
2.Repeat the ARC calibration
3.Repeat the ARC calibration

The ARC does
not discharge or
has scars

1.The cleaving quality of the
fiber is poor

2.The splice parameter is too
small

3.The electrodes has
adsorbed dust

4.Running data error

1.Re-cleave the fiber face
2.inceasse the cleaning
voltage;do ARC calibration
again

3.Clean the electrode with a
brush

4.Turn off and restart.

The spliced area
becomes thinner

1.Splicing parameters
unreasonable,splice voltage is
too high

2.Splicing overlap is too small

1.ARC calibration
2.Increase the amount of
splicing overlap

splicing zone is
thicker

1.Splice parameters
unreasonable,splice voltage is

1ARC calibration
2.Reduce the amount of




too small
2.Splicing overlap is too big

splicing overlap

Splicing has
bubbles
(usually
occurred in
the multi-mode
fiber splice)

1.Fiber end with burr,not flat

2.Fiber quality is not good

1.Increase the cleaning
voltage

2.Re-cleave fiber

3.Replace to qualified fiber or
cut off a part of the existing
fiber and try again.

Splicing points
have

vertical shadow
line

1.Fiber core does not match
(type or core diameter is
different)

2.Multimode fiber appear very
light shadows after splicing

1.use the same type fiber on
left and right side
2.it's normal,will not influence
the fusion quality

Fiber in screen is
dislocation

1.Fiber not enter the V-groove
completely
2.V-groove is dirt

1.Re-place the fiber
2.Clean the V-groove with
alcohol and brushes

The image is on
the top or bottom
of the display

1.V-groove is dirt
2.Fiber not enter the V-groove

1.Clean the V-groove with
alcohol and brushes
2.Re-place the fiber

The image is
blurred

1.Fiber not enter the V-groove
2.V-groove is dirt

1.Re-place the fiber
2.Clean the V-groove

Cleave can not
cut off the fiber

1.Cladding layer is not
stripped

2.Cladding layer stripped too
short and the rubber pressure
on both sides of the blade did
not compress the fiber

3.The cutting point of the
blade becomes blunt or
broken

1.Use a Miller clamp to peel off
the cladding

2.The length of the stripped
cladding should be longer than
30mm

3.Loosen the retaining screw
in the middle of the blade and
turn the blade at an angle

VI: when you use the machine, normally it may happened the below




problem:
Fiber Splicer is precision machine, when you daily use the machine, please avoid
the dirt get into the machine, and keep daily

clean of the machine.

1. Fiber has put on the V-grooves, but the machine prompt icon shows you that
fiber is not on the V-grooves

1) fiber holder is not in the initial position,

press the reset button (the left first

one), then put the fiber again on the
v-grooves.

2) when you put the jumper fiber on the fiber Fibsr holderfront pinsshoutl
holder, the white jacket is not hold by the press the white jacket

fiber holder, the fiber holder front end need to press the white jacket.

2. Fiber is put in the right way on the V-grooves and fiber end face is good position
to the electrode tips. but machine still remind you the

fiber put too long.

1) check the display is there dirt display in the screen page. if have then we need
to clean the outside lens which is below the electrode.

if the display still show the dirt on the screen, then please contact after sales
service.

2) when the lens is fog also will happened this, then we need to clean the outside
lens which is under the electrode, and you can use the hair dryer to blow the lens
to remove the fog.

3. Fiber has aligned but it didn't process the fiber fusion. It remind you to press the
start button (the left second one) to continue the fiber fusion process.

1) if the screen show you the fiber end face error icon, then you need to re-cleave
the fiber again.

2) If the screen didn't show any error icon, then check the function of the "Splice
process pause". turn off it, it will auto process fiber fusion again. [APP Page: Fiber
Splicing Set - Function Configuration - Splice process pause]

4. Focus failure

1) clean the outside lens which is under the electrode. Clean the V-grooves. Then



press the reset button (the left first one).

2) Do machine self-checking, check that is there any error of the "focusing motor"
error.

5. Machine show you error icon:

Left and right side fiber is different types fiber, need to change to same type fiber to
do the fiber fusion process. Also if you thought that

doesn't matter and your project can permit the different type fiber, then you can
press the start button (the left second one) to continue the

fiber fusion.

6. Fiber is blur in same screen (X or Y screen)

. Manual adjust

——3 Slide toownich side then adust which side
oo (8 sdays al v side. w0 we adjust

Method:

(@ get into app and connect the machine, turn on the function auto focus [Fiber
Splicing Set - Function Configuration - auto focus], save it.And then open the wind
cover and close it.check the machine can it make the fiber show clear.

) If above can not solve it, then we turn off the auto focus, get into the page of
the manual adjust [Fiber Splicing Set - Manual adjust], like the picture show you.
(3)Do machine self-checking, check that is there any error of the " focusing motor"
error.

7.Fiber all show in the screen but one side fiber is dislocation, X or Y screen one of
them show the fiber blur.



Method:

1) clean the V-grooves, then press the reset button (the left first one)

2) manual adjust the fiber dislocation, like the pictures show [Fiber Splicing
Set - Manual adjust]

<, Manuad adjus

¥
1
] 100 e 3
I I 2> up and down button to control the fiber move up and down in the screen

— left and right bulton,to control the fiber move left and right in the screen
kL]

—» |eft motor contral left sida fiber right motor contral right side fiber

8. fiber fusion quality is high loss

There are many reasons will make the High loss of the fiber fusion: machine status,
machine discharge level, fiber end face quality,is the fiber clean, is the fiber's type
same, fiber quality, and the fiber tension status.



Method to solve the high loss of the fiber fusion:

1) check that did the fiber fusion make the high loss. You can use a jumper fiber to
do a test of the fusion loss: test the initial jumper fiber loss with OPM, then cut the
jumper fiber and do a fiber fusion on it, then test again the loss of the fiber fusion. If
the loss change too much, then we do the follow steps to check the fusion
problem.

2) clean the V-grooves, clean the outside lens which is below the electrode, clean
the electrode tips. After you have done the clean job, then we do an arc calibration
until the machine remind you the arc calibration is succeed.

3) Pay attention to the fiber clean: after removing the fiber cladding, please clean
with alcohol cotton, then cleave the fiber end face good (no burr and flat end
surface), when you put the fiber on the V-grooves, fiber end face please don't
contact the V-grooves.

4) Left and right side fiber, we recommend you to use the same type and
specification fiber to do the fiber fusion.

5) Adjust the cleaver in good condition, so that we can low down the fiber end face
influence.

6) Fiber fusion has done but the fiber will break in the near future and fusion has a
high loss :

(@ Please clean the V-grooves and the electrode tips, do an arc calibration until it
reminds you the arc calibration is succeed.

(2)Adjust the heating oven heating time

If the heating time is short, the sleeve will slide and can not protect the fusion
point.

If the heating time is too long, will make the sleeve to extruded fiber then make the
fiber hurt which we can not see.

(3 when you heat the protection sleeve after you have done the fiber fusion of
Drop Cable Fiber, please use double steel wire

protection sleeve.

@when you heat the protection sleeve, please don't tight the fiber too hard, take
the fiber normally into the heating oven.

9 spliced fiber is easy broken

1) Broken from the fusion point, that means the arc-discharge is not suitable for
the local environment, please clean the electrode tips,



clean the outside lens which below the electrode, clean the V-grooves then do an
arc calibration until it reminds you succeed.

2) if fiber broken from the fiber holder front pin. Then we need check that did the
fiber holder front pin press the fiber where the cladding

has removed. Make sure that fiber holder front pin should press the jumper fiber
white sleeve, should press the bare optical fiber cladding.

B

Frequently remind you need to cleave the fiber again, remind you that machine
can not recognize the fiber

1) Fiber end face is not good, please check the fiber cladding did it have been
removed, remember to clean the fiber, and check the cleaver did it well work

2) Fiber is blur and give you the error remind: like the fiber is dislocation, focus is
blur.(Solution please check previous content)

There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment



MNormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) Dust or fog on the lens causes the entire screen image to appear dark or
washed out, as shown in the image below.

The fusion splicer indicates a dirty lens or CMOS malfunction.

Solution: Wipe the lens, use a hairdryer on a warm setting to blow warm air onto
the lens (be careful not to overheat), or let it sit for a while to allow the fog to
evaporate. Alternatively, check if the red lights on the electrode pins is that working

properly.

The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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Upgrade

The Home Creator Way

Modele: Al-7C / Al-9

Al-7C Al-9

Voici le mode d'emploi original. Veuillez lire attentivement toutes les instructions
du manuel avant utilisation. VEVOR se réserve le droit d'interpréter ce manuel a
sa guise. L'apparence du produit que vous recevrez peut différer. Nous vous
prions de nous excuser si nous ne vous informons pas des mises a jour
techniques ou logicielles concernant notre produit.

CONSIGNES DE SECURITE

@ Lisez le manuel d'instructions.

c E Se conformer a la certification de sécurité européenne.




ELIMINATION CORRECTE

Ce produit est soumis a la directive européenne 2012/19/UE. Le
symbole représentant une poubelle barrée indique que ce produit
nécessite une collecte sélective des déchets dans I'Union
européenne. Ceci s'applique au produit et a tous les accessoires
portant ce symbole. Les produits ainsi marqués ne doivent pas
étre jetés avec les ordures ménageéres, mais doivent étre
déposés dans un point de collecte pour le recyclage des
équipements électriques et électroniques (EEED).

[C

Identifiant
FCC:
2AB9B-AI-9

Informations de la FCC :

ATTENTION : Les changements ou modifications non
expressément approuvés par la partie responsable de la
conformité pourraient annuler le droit de I'utilisateur a utiliser
I'équipement !

Cet appareil est conforme a la partie 15 des régles de la FCC.
Son fonctionnement est soumis aux deux conditions suivantes :
1) Ce produit peut provoquer des interférences nuisibles.

2) Ce produit doit accepter toute interférence recue, y compris les
interférences pouvant entrainer un fonctionnement indésirable.
AVERTISSEMENT : Toute modification apportée a ce produit
sans l'autorisation expresse de la partie responsable de sa
conformité peut annuler le droit de I'utilisateur a utiliser le produit.
Remarque : Ce produit a été testé et déclaré conforme aux limites
applicables aux appareils numériques de classe B,
conformément a la partie 15 des régles de la FCC. Ces limites
sont congues pour offrir une protection raisonnable contre les
interférences nuisibles dans une installation résidentielle.

Ce produit génére, utilise et peut émettre de I'énergie
radiofréquence et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément
aux instructions, peut causer des interférences nuisibles aux
ondes radio. communications. Cependant, rien ne garantit
I'absence d'interférences. se produisent dans une installation
particuliére. Si ce produit cause des interférences nuisibles a la




réception radio ou télévisée, ce qui peut étre déterminé en
éteignant et en rallumant le produit, l'utilisateur est encouragé a
essayer de corriger les interférences par une ou plusieurs des
méthodes suivantes : mesures suivantes.

* Réorienter ou déplacer I'antenne de réception.

* Augmenter la distance entre le produit et le destinataire.

* Branchez le produit sur une prise de courant d'un circuit différent
de celui auquel le récepteur est branché.

« Consultez votre revendeur ou un technicien radio/TV qualifié
pour obtenir de l'aide.

Tout d'abord, merci d'avoir acheté la soudeuse de fibre optique VEVOR . Afin de
maitriser en toute sécurité et avec habileté les différentes performances et
méthodes de fonctionnement de la machine, et de bien comprendre la structure, la
fonction et la méthode d'entretien de chaque piéce, veuillez lire attentivement le
mode d'emploi avant utilisation.

Dans le cadre de notre engagement a améliorer continuellement I' épissure de
fibres optiques , les informations fournies par notre société sont susceptibles
d'étre modifiées sans préavis.

Ce produit est conforme aux normes et réglementations en vigueur. Son
installation doit respecter toutes les réglementations applicables et son utilisation
doit se faire uniquement dans des endroits bien ventilés. Veuillez lire
attentivement le manuel d'utilisation avant d'installer et d'utiliser cet équipement.
Cet appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y compris les
enfants) dont les capacités physiques, sensorielles ou mentales sont réduites, ou
qui manquent d'expérience et de connaissances, a moins qu'elles n'aient été
supervisées ou qu'elles n'aient regu des instructions concernant I'utilisation de
I'appareil de la part d'une personne responsable de leur sécurité.

Les enfants ne doivent pas jouer avec cet appareil.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé par des enfants. Gardez I'appareil et son
cordon hors de portée des enfants.

Cet appareil est destiné a un usage domestique et a des applications similaires
telles que :



— les espaces cuisine du personnel dans les magasins, les bureaux et autres
environnements de travail ;

— maisons de ferme ;

— par les clients dans les hoétels, les motels et autres environnements résidentiels ;
— des environnements de type chambres d'hétes.

Veuillez conserver le produit correctement. Vérifiez son état avant utilisation. En
cas d'anomalie, cessez immédiatement I'utilisation.

Veuillez utiliser le produit conformément a son usage prévu et prendre
connaissance des risques de blessures liés a une mauvaise utilisation.

Si le cordon d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par un cordon ou
un ensemble spécial disponible auprés du fabricant ou de son agent de service .

EXIGENCES DE SECURITE

A toute étape du fonctionnement de la soudeuse & fusion de fibres optiques, vous
devez respecter les consignes de sécurité générales suivantes. précautions. Si
vous ne tenez pas compte de ces avertissements et précautions ou si vous ne
respectez pas les avertissements décrits dans ce document, vous risquez de vous
blesser gravement. L'utilisation de ce manuel enfreindrait les normes de sécurité
relatives a la conception, a la fabrication et a I'utilisation des soudeuses a fusion.
Notre entreprise ne le fait pas. Nous n'assumons aucune responsabilité quant aux
conséquences que le non-respect de ces exigences pourrait engendrer pour les
utilisateurs !

¢ Environnement d'exploitation et alimentation électrique

Fonctionnement, environnement de stockage et exigences en matiere
d'alimentation électrique de la soudeuse a fusion

Température de fonctionnement : 0 & +40 °C

Température limite : -10 °C a +50 °C

Humidité de fonctionnement : 95 % HR ou moins (sans condensation)

Vitesse maximale du vent : 15 m/s

Conditions de stockage : -20 °C a +60 °C (sans condensation)

Avant de mettre |'appareil sous tension, veuillez vous assurer que l'alimentation
électrique est compatible avec la tension requise et que tous les dispositifs de



sécurité sont en place. Des mesures sont prises.

* Ne pas utiliser le soudeur par fusion dans des environnements explosifs

* Ne pas utiliser le soudeur a fusion en présence de gaz ou de vapeurs
inflammables.

* Ne tentez pas de démonter les composants du soudeur a fusion.

En plus des instructions de ce manuel autorisant le remplacement des piéces par
l'utilisateur, veuillez ne pas tenter de démonter n'importe lequel des composants
du soudeur a fusion. Les piéces de rechange et les réglages internes ne peuvent
étre effectués que par des techniciens. commandé par Personnel de service

autorisé.

AVERTISSEMENTS/PRECAUTIONS

¢ Adaptateur secteur/CC

L'adaptateur secteur AC/DC doit impérativement respecter les exigences
suivantes :
Sortie CC : Tension 13,5 V ; Courant 4,8 A. Polarité : Le centre est positif.
Alimentation secteur : Tension 100-240V 50/60HZ.

j_ﬁ ATTENTION : I'utilisation d'un adaptateur secteur CC inadapté
endommagera la machine. L'utilisation d'une alimentation CA inadaptée...
L'adaptateur secteur CC a grillé et I'adaptateur d'alimentation est tombé en panne.
» Batterie au lithium interne
Le soudeur par fusion contient des cellules de batterie lithium-ion ; I'utilisation
d'autres batteries pourrait endommager le soudeur. mettre en danger sa sécurité
personnelle.
Pour des raisons de sécurité, la batterie au lithium ne doit pas étre démontée afin
d'éviter les courts-circuits ; ne la laissez pas tomber, ne I'exposez pas a une
flamme ou a une source de chaleur extréme afin d'éviter toute explosion. Le
non-respect de ces consignes d'utilisation est interdit. peut provoquer une
explosion de la batterie au lithium, mettant en danger la sécurité personnelle des

/\ tilisateurs.

Avis:

1. Lorsque la batterie reste inutilisée pendant une longue période, elle peut
facilement entrer en état de veille. A ce moment-la, sa capacité est réduite.



inférieure a la valeur normale, et la durée de vie de la batterie est également
réduite. Cependant, la batterie peut étre activée et son La capacité normale peut
étre rétablie aprés seulement 2 a 3 cycles de charge et de décharge normaux. Les
batteries au lithium ont peu de Il posséde un effet mémoire et peut étre rechargé a
tout moment.

2. Les batteries au lithium présentent un phénoméne d'autodécharge ; aprés une
longue période d'inutilisation, leur tension restera faible. En raison de
l'autodécharge, une période prolongée de basse tension endommagera la
structure interne de la batterie et réduira sa durée de vie. Autonomie de la batterie.
Par conséquent, les piles non utilisées doivent étre rechargées au moins une fois
par mois. Surveillez I'affichage de 2 ou 3. Les barres de batterie peuvent étre
chargées, mais ne doivent pas étre complétement déchargées ; en utilisation
quotidienne, essayez de charger plus d'un niveau sur l'indicateur de batterie.

Ne laissez pas la batterie se décharger .

3. N'utilisez pas I'appareil pendant une période prolongée ; veuillez retirer la
batterie et la ranger séparément. La plage de température de La plage de
température de stockage a long terme (plus de 6 mois) de la batterie est de 0 a
40 °C. La plage de température de stockage a court terme de la batterie

La durée de stockage (durée de stockage inférieure ou égale a 6 mois) est de :
-20~60°C.

4. Afin de garantir la sécurité de la charge, la plage de température de charge de
la batterie au lithium a l'intérieur de la machine a souder doit étre respectée. est de
0 a 40°C.

5. Si la charge de la batterie est anormale ou si I'affichage de la batterie est
anormal, vous pouvez essayer d'activer la batterie manuellement. Pour plus de
détails, veuillez consulter : fonction de combinaison de boutons - trois boutons
pour activer la batterie

¢ Fonctionnement sur une soudeuse a fibre optique par fusion

En cas de survenance de la situation suivante sur la soudeuse a fusion, veuillez
immédiatement éteindre la soudeuse et la débrancher. Branchez I'adaptateur
secteur a I'entrée d'alimentation, sinon le soudeur a fusion risque de ne pas
fonctionner correctement.

ne pas pouvoir étre réparé et autres conséquences graves.

Du liquide ou des corps étrangers se sont introduits a I'intérieur de la



soudeuse a fibre optique. Une structure de protection se trouve a I'intérieur
de celle-ci. machine. Une petite quantité de débris de fibres n'affectera pas
son utilisation, mais veuillez faire attention a ne pas en laisser tomber .

« La soudeuse a fibre optique est soumise a de fortes vibrations et a des
impacts . »

Il n'est pas nécessaire d'entretenir les piéces internes de la soudeuse a fibre
optique, ne retirez pas la soudeuse a fibre optique. Lors du processus de
décharge des électrodes d'une soudeuse a fusion de fibres, la tension entre les
deux électrodes peut atteindre quelques volts secs, ne touchez pas I'électrode,
sinon vous risquez d'endommager la soudeuse a fibre optique ou de vous blesser.
ﬁ} blessures et autres conséquences graves.

Avis:

2. La soudeuse a fibre optique par fusion est utilisée pour souder la fibre de verre
de quartz ; veuillez ne pas utiliser cet instrument a d'autres fins. Veuillez lire
attentivement ce manuel avant utilisation .

2. Veillez a nettoyer la rainure en V et la lentille pendant I'utilisation (pour nettoyer
la rainure en V, vous pouvez utiliser un cutter). Passez la brosse d'avant en arriere
le long de la rainure de la fibre, puis brossez. Nettoyez la poussiére aprés
utilisation.

3. Lorsque la soudeuse a fusion de fibres optiques passe d'un environnement a
basse température a un environnement a haute température, Essayez d'utiliser le
mode de chauffage progressif, sinon I'appareil produira de la condensation, ce qui
aura un impact négatif. sur l'instrument.
4. La soudeuse a fibres optiques est un instrument de précision calibré ; veuillez
éviter les fortes vibrations et les chocs. Un étui de transport doit étre utilisé pour le
rangement, et une housse de protection adaptée doit étre ajoutée a I'extérieur de
I'étui pour les longs trajets. transport longue distance.

« Ecran LCD

1. L'écran LCD de I'épisseuse de fibres ne doit pas étre touché par des objets
pointus ni soumis a des chocs violents.
2. Ne laissez pas tomber de solvants organiques ou de produits sales sur I'écran
LCD, tels que de 'acétone, de I'huile, de I'antigel, de la pommade, etc., sinon cela
pourrait entrainer un affichage LCD anormal.
3. Vous pouvez utiliser un chiffon soyeux ou un tissu doux pour nettoyer I'écran a



cristaux liquides.

4. |l peut y avoir du bruit sur I'écran lorsque le couvercle coupe-vent de la machine
de fusion est ouvert ou lorsque la fibre optique n'est pas insérée.

Il ne s'agit pas d'un défaut de I'écran LCD, c'est un phénoméne normal .

CHAPITRE | INTRODUCTION A L'APPAREIL

* Fonction de combinaison de touches de fonctionnement

La soudeuse a fusion est principalement utilisée pour I'épissure de fibres

optiques ; la machine peut épisser en continu la table de réception. Fibre, fil de
raccordement et diamétre de gaine de 80 a 150 ym, monomode, multimode et
autres dispersions a base de quartz Fibre déplacée. Le processus d'utilisation doit
étre réalisé de maniére a maintenir la fibre propre et exempte de fortes vibrations
ou de chocs.

AlTC

@&® REINITIALISER
Appuyez sur la touche de réinitialisation pour rétablir les paramétres d'origine du
moteur de propulsion, du moteur réglable et du moteur de mise au point. Lorsque
le voyant de réinitialisation est allumé, la réinitialisation est en cours. S'il s'éteint au
bout de 5 secondes, la réinitialisation est terminée.
Cela signifie automatiquement que la réinitialisation a réussi, sinon elle a échoué .
Touche de bascule d'affichage X, Y
Basculement de I'affichage X, Y

&3 CONTINUER
Lorsque la fonction pause est activée, veuillez appuyer sur le bouton pour passer



a l'opération suivante
@&®» Interrupteur d'alimentation de la machine

Appuyez longuement pour allumer ou éteindre la machine.

MODULE DE VOLUME-METRE OPTIQUE ET DE LOCALISATION
VISUEL DES DEFAUTS

I\ Cette fonctionnalité est uniquement disponible sur I'Al-9
Mesurer efficacement les pertes de connexion, vérifier la continuité et
contribuer a évaluer la qualité de transmission des liaisons par fibre optique .

OPM &VFL Switch

Basculez entre dix états
OPWN Longueur d'onde : 850 nm, 1300 nm, 1310 nm, 1490 nm.
“ 1550 nm. 1625 nm. 980 nm. 1270 nm. 1577 nm. 1650 nm

Basculer entre trois états
Puissance : 15 mW, mode clignotant et fixe & 2 Hz

[P Switch test unit

dBmvdiiuw Swilch bebween Bines units, powar daplay range:-50+260bem, Eror display Ermor
Switch wavelength
850nm. 1300nm. 1310nm. 1480nm. 1550nm. 1625wm. 980nm. 12F0am. 187Tnm. 1650nm
E swilching betwsen ten staies
)

& visual fault locator

Constandy hgnt up | Flashrg Dtetiching babwoan e states

Power Meter &nd Optical Modules Switch

Tum Ondoll Fossar Matar Ared Dipticsl Modulas

CHARGEMENT

La machine posséde trois modes d'alimentation.



Canal de charge 1

Canal de charge 2 ( Charge directe sans retirer la batterie )

Canal de charge 3 ( Chargement séparé de la batterie )

-

Charging mouth [~ Power indicator light
Inpui voliage 135105y

Input cumren 4 BA - Charge indicator light

g indiczales not changeng of vory iow
changing cunrerl. pumie indicatas chamging
and green indicates Lily chasged

Press to check the

£y f | ’ power level
Press ta popup the battery ﬁ

FOUR DE CHAUFFAGE




- Activer la fonction de préchauffage en hiver

L

La fusion des fibres est réussie. Parallélement, en ouvrant le couvercle coupe-vent,

le réservoir de chauffage Le préchauffage démarre automatiquement pendant 6
secondes.

- Piece chauffante compatible avec fibre SC



Fibre SC : Pousser vers le haut / Fibre ordinaire : Pousser vers le bas

- Fermeture automatique du couvercle de la partie chauffante

LA,
l- =

- Grille de refroidissement extensible et fermable



MENU ACCUEIL DU FUSION SPLICER

Maintenez le bouton d'alimentation enfoncé pendant 2 secondes pour accéder a la
page principale du soudeur a fusion.

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

Calibration Records

Scannez le code QR pour télécharger I'application mobile « Signalfire2 ». Cette
application vous permet de configurer et de gérer la soudeuse a fusion. Ses



principales fonctions sont :

Parameétres et réglages de fonction de Fusion Splicer, cloud Stockage et
exportation des enregistrements de soudage par fusion, activation des électrodes,
mises a jour du micrologiciel du systéme, fusion Gestion intelligente de I'épisseur
et prise de contact aprés service des ventes.

flemain: 875
Total: 25

1. Sur la page principale du soudeur a fusion, ouvrez le Housse coupe-vent ou

cliquez sur la case contenant le code QR code pour accéder a l'interface de
fusion-épissure. Dans le

Interface de raccordement : cliquer sur I'icbne vous permet de activer/désactiver la
fonction ou accéder aux parameétres rapides. (Voir page 14 pour la description des
fonctions des icones)

@ Language
() ez (M English [ ] Portugués
(] Francais (] Pycckuin [J Eespafiol
[ Polski ) awnlu [ e
(] ntaliano (] ykpaincoka

2. Sur la fusion Sur la page principale de Splicer, cliquez sur « Langue ». Onze




langues = sont disponibles, dont le chinois, I'anglais, le frangais et I'espagnol.
Apreés avoir sélectionné la langue souhaitée (marquée par un « \ »), cliquez sur le
coin inférieur gauche et retournez a La page d'accueil sera nécessaire pour que
les modifications prennent effet.

No Time loss
000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
ooooo2 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Enregistrements Fusion : Vous pouvez consulter des enregistrements détaillés
de chaque épissure par fusion. Le coin inférieur droit est en haut et des fleches
vers le bas pour la navigation entre les pages. La machine La capacité de
stockage maximale est de 3500 enregistrements. Pour éviter

Ecrasement et perte de données, veuillez vous connecter & I'application et
exportez les données rapidement.

voas18081110

T
damy @
Start Arc Calibration?
Cut and insert the same fiber into both sides, then
FU e Close the cover, Follow on-screen prompts until

calibration susseeds

0K

5. Etalonnage de la décharge : Nous le recommandons fortement effectuer

I'étalonnage de la décharge lorsque la machine est nouveau, lors des



changements de saison, aprés un changement de I'emplacement, ou aprés le
remplacement des électrodes. L'objectif est de sélectionner la décharge la plus
appropriée. puissance basée sur des facteurs environnementaux pour atteindre
Pour obtenir les meilleurs résultats de fusion, cliquez sur « Etalonnage ». Une
invite s'affichera ; confirmez pour accéder a I'étalonnage. mode. A ce stade,
insérez un dispositif optique correctement taillé. fibres et suivez les instructions.
La procédure d'étalonnage ARC est la suivante

Page de fusion de machines a gauche du cété, il y a un état de travail =
normal @)

se transformera en arc état de I'étalonnage Et ensuite vous pouvez placer la fibre
clivée sur la machine, et fermez le vent Couvrez, attendez que la machine se
mette en marche automatiquement. pour traiter I'étalonnage de I'arc.

(
TIPS . . A P | . . .
Si l'icdne est toujours I'icone de I'arc étalonnage ~ mais la fibre est vacillant

E, nous devons Retirez la fibre de la machine, puis clivez une nouvelle

fibre. Placez-le sur la machine et attendez. Processus machine. Boucle ci-dessus



—
fonctionnement jusqu'au changement d'icbne a partir de I'étalonnage de Il'arc ©k

dans fonctionnement normal = ce qui signifie L'étalonnage de I'arc a réussi.

6. Paramétres : Permet de modifier les paramétres de la soudeuse a fusion.

||| Fibser type

[if] SM ] Mm
(] sIF (] 8oum

':D Aubo power off

@; Heating time

[#] Heater Pre-heating

[<J

) (i) [
A=

AUTO [ ] GBS4E
(] Nz [ Ds

<J

(@] Pause spiicing process

T z
|*,] Auto-focus

(5] Activate battery

(<]

() selfrest [
= =
=
(] Basic (] standare ] Pracision
:] Ternsile best
Sélectionnez le type de fibre adapté a vos besoins.
La soudeuse par fusion modifiera
i automatiquement les parameétres prédéfinis. Aprés
Type fibre optique le changement de type de fibre, il est recommandé
d'effectuer une correction de décharge pour obtenir
des résultats de soudure par fusion optimaux.




© Arrét automatique

Mise hors tension automatique aprés inutilisation.
La plage de réglage est de 1 a 10 minutes. « &4 »
indique que la fonction est activée.

© Temps de chauffage

Temps de chauffage de la gaine thermorétractable.

LI Préchauffage du

L'appareil de chauffage préchauffera pendant 6
secondes a chaque ouverture du couvercle aprés
chaque soudure par fusion afin de raccourcir le

chauffage
temps de chauffage.
Ajustement automatique de la mise au point pour
une meilleure identification du coeur de la fibre.
Lorsqu'elle est activée, I'alignement du coeur et la
S précision de I'épissure sont améliorés, mais la

~ Mise au point

automatique

vitesse d'épissure est [égérement réduite.
Lorsqu'elle est désactivée, la fonction d'alignement
automatique fonctionne normalement et la vitesse
d'épissure est plus rapide, mais la précision
d'épissure est moindre.

& Activer la batterie

Si la batterie au lithium est faible, elle peut se
mettre en veille, ne pas se charger ou présenter un
niveau de charge anormal (batterie incompléte).
Appuyez sur « » pour réactiver la batterie

et rétablir son fonctionnement.

Auto-évaluation

. Ent P N
Cliquez sur « » pour accéder a l'autotest de

la soudeuse a fusion, qui vérifie I'état du matériel et
aide le personnel du service aprés-vente a
diagnostiquer les pannes de la machine.

= Angle de coupe
Détection

Face de coupe

Un angle plus petit et une surface de coupe plus
fine garantissent une meilleure soudure par fusion,
mais la soudeuse par fusion est plus susceptible
de signaler des erreurs indiquant des surfaces de
coupe inacceptables, ce qui exige des opérateurs




Détection plus qualifiés. Ces deux parameétres peuvent étre
configurés, mais ne peuvent pas étre désactivés.

Une fois I'épissure terminée, le joint épissé sera
automatiquement étiré pour tester sa résistance.

=

o Test de tension

6. Fonctions des icones de l'interface de soudage par fusion

Fiber mode Heating tHime

Click 1o quickly switch fiber aptic types Click to quickly change the heat shrink
tubing healing time

X scroen display TR P N Preheating

Homea

Left end face angle Right end face angle
' screen display
Sphcing loss

Electrode replacamant
WEITI
Number of elecirodes
remain

Fiber status remind Total aplicing

/\ Cliquez pour revenir a la page de démarrage
l_l Maison principale




Il n'est pas possible de cliquer directement sur cette
icone ; elle ne peut étre modifiée que via le menu ou

' 4: Mode de , o )
Cr . I'application, notamment pour les options « Mode
. | |fonctionnement , . L
I normal, Correction de la décharge, Détection de
poussiéere et Mode usine ».
Une fois activée, aprés avoir effectué des étapes telles
que le passage des fibres, le dépoussiérage et
- -, | Fibre » l'alignement du noyau, le processus se met
| @ Epissage en pause ; vous devez appuyer sur bouton pour
/| Pause reprendre le soudage par fusion par décharge. Cette

fonction est également appelée « soudage par fusion
étape par étape ».

Lorsqu'elle est activée, elle ajuste automatiquement la

G + 1| |Mise au point |netteté de I'image de la fibre, identifie le cceur de la
L . ||automatique fibre et améliore la qualité de I'épissure, mais la

vitesse d'épissure sera ralentie.
Lorsqu'il est activé, il mesure efficacement les pertes

F@“ au point d'épissure, vérifie la continuité et aide a

L ) OPM et VFL évaluer la qualité de transmission de la liaison fibre
optique.

Fusion Affiche le temps de raccordement, les pertes et autres

Enregistrement
d'épissage

enregistrements, de la méme maniéere que la fonction
« Enregistrement » de la page d'accueil.

Préchauffage

Lorsqu'il est activé, le dispositif de chauffage
préchauffe pendant 6 secondes aprés chaque fusion
réalisée lorsque le couvercle coupe-vent est ouvert, ce
qui raccourcit efficacement le temps de chauffage de
la gaine thermorétractable.

Automatique
Fermer

Apreés activation, I'appareil s'éteint automatiquement
en I'absence d'utilisation pendant une durée
prédéfinie. Cette durée peut étre ajustée via la fonction




de parameétres de la page d'accueil, et varie de 1 a 10
minutes.

INSTRUCTIONS INTELLIGENTES POUR L'INTERFACE

FUSION SPLICE

solution d'invite intelligente et d'invite d'état de fibre

. Invite intelligente
L'icone rouge qui s'affiche en bas a gauche de I'écran LCD.

-— o da,
@ = - @ L ‘%
samira lailura Cora aligr Foous aded ARC calbrabon

Fashod failad fiboar

@

» Caméra faute Commencez par nettoyer la lentille de I'objectif. Si le probléme

persiste, veuillez effectuer un autodiagnostic de I'appareil. un technicien de
maintenance pour confirmer si la caméra tombe en panne (veuillez vous référer a
la maintenance quotidienne pour les opérations spécifiques).

_—
J_
» Défaut d'alignement : vérifiez que la fibre clivée est en bon état, notamment

que la couche de revétement n'est pas trop propre. Surface de coupe défectueuse,
trop de bavures ; nettoyez ensuite les rainures en V avec un couteau, puis
nettoyez la lentille extérieure. Sous I'électrode, appuyez sur la touche de
réinitialisation. Remarque : la poussiére dans la lentille peut également provoquer
un défaut d'alignement du noyau ; il convient donc de la nettoyer (veuillez
contacter le service aprés-vente pour cela).

x . . + . . .
* Probléme de mise au point : survient uniquement lorsque la fonction

autofocus est activée, généralement lorsque I'image de la fibre est trop floue.
Solution : vérifier que la fibre optique est en bon état, nettoyer les rainures en V et
la lentille externe.



Appuyez sur la touche de réinitialisation ; désactivez manuellement la fonction
autofocus (voir la section Maintenance quotidienne pour plus de détails). Si le Le
probléme persiste. Effectuez un autodiagnostic de I'appareil pour vérifier s'il s'agit
d'une erreur du « moteur de mise au point ». Remarque : présence de poussiére
dans l'objectif. peut également entrainer un défaut d'alignement du noyau, la
poussiére doit donc étre nettoyée (veuillez contacter le service aprés-vente pour
cela).

o]

« Défaillance de la décharge d'arc = . Commencez par nettoyer l'extrémité de

I'électrode et retirez les débris ; rétablissez les paramétres d'usine Depuis
I'application « Signalfire2 », redémarrez la soudeuse de fibre optique, puis
effectuez I'étalonnage de I'arc. Si le probléme persiste, effectuez une réparation
machine.

Autocontrdle pour vérifier I'absence d'erreur « Décharge haute tension ».

* Les fibres optiques gauche et droite ne correspondent pas s : les spécifications

ou les types de fibres optiques des deux c6tés sont différents. Ces piéces sont
différentes et doivent étre remplacées par des piéces de mémes spécifications ou
types. Si cette erreur se produit, appuyez sur Continuer. Ignorez I'erreur principale,
puis forcez la fusion des fibres. Attention : conformément aux spécifications de
construction de la fibre L'épissure ne permet pas de fusionner des fibres de
spécifications et de types différents ; en cas d'épissure forcée, la qualité de la
fusion peut étre affectée.

f )

* De la buée ou des corps étrangers sur I'objecti Vérifiez que la fibre clivée est

en bon état et propre, puis nettoyez la lentille extérieure ; de plus, si le voyant
rouge de I'électrode ne fonctionne pas, cela sera également signalé.

(Méthode de vérification : ouvrez le couvercle de I'électrode ; si le voyant s’allume,
il est défectueux et doit étre remplacé.)

* Avertissement de remplacement d'électrode A : Lorsque le nombre de

raccordements d'électrodes atteint 3800, une icone d'avertissement apparaitra,
vous rappelant de préparer une nouvelle électrode et d'étre prét a la changer.



INSTRUCTIONS D'ETAT DE LA FIBRE OPTIQUE

Description de l'invite d'état de la
fibre :

Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Ll fiter s 100 shorl
please place lber {also adapted o right) |also adapted ia right)

—_ Y WY
— — FiE Faw

Left end face is ungualified Through Tiber nesd change 1T ihe quakified fiber s nol recognized
or tha fiber is not detected, pleasa
clean the v-groove and reposition i

[also adapted o right)

Il Etat de la fibre incitant=

Une icone située au centre, en bas de I'écran LCD, indique I'état des fibres sur les
rainuresenV :

Le carré blanc et bleu représente les rainures en V. Le trait long noir et blanc
représente la fibre optique. Le triangle représente les extrémités des électrodes.
Les images ci-dessus illustrent les différents états de la fibre dans les rainures en
V.

Attention : veuillez placer I'extrémité de la fibre prés des pointes des électrodes,
sans toutefois les dépasser.

* Placez la fibre optique sur les rainures en E

Lorsque vous ouvrez le couvercle du pare-vent et que les deux icones de fibre
clignotent, cela signifie que nous devons placer la fibre clivée sur le Rainures en V
de la machine. Lorsque vous fermez le couvercle, l'icbne change et, aprées



quelques secondes, elle vous indique la fibre. L'état est conforme aux images
ci-dessus. Lorsque vous ouvrez le cache-vent, la page d'affichage du coffre reste
affichée. Méme si vous essayez plusieurs fois d'ouvrir et de fermer le couvercle,

I'appareil n'émet aucun bip et la page ne change pas, alors-:+ Un probléme est

survenu au niveau du capteur de la machine. Il faut vérifier le magnétisme de

I'aimant du c6té gauche du couvercle du ventilateur de I'épisseuse et:-- Les vis

Allen positionnées sur le panneau correspondent-elles et sont-elles serrées ?

¢ Fibres posées trop courtes sur les rainures en VE

L'icone indique que I'extrémité de la fibre est bien dans la rainure en V et ne la
dépasse pas ; cela signifie que la fibre est trop courte et n'est pas correctement
insérée. prés des extrémités des électrodes. Nous devons remettre la fibre en
place et orienter son extrémité vers les extrémités des électrodes, et non pas
Dépasser les extrémités. Normalement, le saut de fibre peut provoquer ce
probléme car la gaine glisse et empéche la fibre de bouger. L'icbne vous signalera
alors cette situation. Si vous rencontrez ce probléme, veuillez contacter notre
service aprés-vente.

eLa face d'extrémité n'est pas acceptable E

L'extrémité de la fibre présente une croix rouge (« X »), ce qui signifie qu'elle n'est
pas acceptable et qu'il faut alors la recliver. La fibre optique est alors nécessaire.
Jusqu'a ce que la fibre clivée présente une bonne surface d'extrémité. Si, aprés
plusieurs essais, la surface d'extrémité reste systématiquement mauvaise, il est
nécessaire de vérifier et de régler la cliveuse. Si la surface d'extrémité clivée est
correcte, mais que la prédécharge se produit, le probléme persiste.

Arrondissez I'extrémité de la fibre et, comme indiqué par l'icbne, effectuez un
étalonnage de l'arc pour réaliser la pré-décharge. Réduisez la température pour
que la machine reprenne son fonctionnement normal. Si la machine présente un
flou de fibre, cela provoquera également une erreur. icone et concernant le flou de
I'affichage fibre, veuillez effectuer une maintenance quotidienne.

* N'a pas reconnu la fibre ou n'a pas détecté la fibrem



L'icone des rainures en V affiche une croix rouge, ce qui signifie que la machine
n'a pas reconnu la fibre ou que celle-ci n'est pas correctement insérée dans les
rainures. Si la fibre optique est bien insérée et que l'icbne d'erreur persiste, vérifiez
que la fibre a été nettoyée et clivée, puis nettoyez la lentille externe et les rainures.
Appuyez ensuite sur le bouton de réinitialisation (le premier a gauche). Si
I'affichage indique que la fibre est floue, l'icone d'erreur s'affichera également.
Vous trouverez des informations complémentaires dans la section consacrée a la
maintenance quotidienne.

FONCTIONS COMBINEES CLES ET PAGE D'AUTO-TEST

Les quatre touches de fonction situées en bas de I'écran, outre les fonctions de
base présentées ci-dessus, comportent également des fonctions combinées pour
la maintenance quotidienne de la machine.

1. Mode de mise a niveau forcée : a l'arrét, maintenez enfoncées la touche de
réinitialisation (la premiére a gauche) et le bouton d'alimentation, et la machine
entre en mode de mise a niveau forcée.

Utilisation : Dans ce mode, reconnectez le téléphone au Signalfire 2. Les mises a
jour du firmware sont plus stables et plus rapides, et peuvent étre forcées. Mise a
jour du firmware. Lorsque les mises a jour classiques échouent, cette
fonctionnalité permet de réussir plus facilement.

2. Autodiagnostic de la soudeuse a fibre optique : a I'arrét, maintenez enfoncé le
bouton de continuation (deuxiéme bouton gauche). I'un) et le bouton
d'alimentation en méme temps, et la machine entre en mode d'autodiagnostic.
Utilisation : Lorsque la machine a souder ne fonctionne pas normalement et que
Un probleme matériel est suspecté, il se peut que ce soit confirmé par
l'autocontréle de la machine. Par exemple, le processus d'alignement des fibres
est normal, mais il n'y a pas d'arc de soudage, vous peut vérifier si la « décharge
haute tension » est erronée.

Aprés avoir lancé l'autotest, la durée du test s'affichera en bas de I'écran. Lorsque
les 12 firmwares sont auto-vérifiés ; si le firmware présente un probléme, un
message en rouge s'affichera, indiquant que le probléme correspondant Le
micrologiciel présente un probléme et pourrait nécessiter un remplacement.



Veuillez contacter le service aprés-vente pour obtenir de l'aide.

Le signification de le 12 autocontrole articles comme suivant

01 Traitement d'images

Traitement
d'images

ROM de données 02

ROM de données

03 RAM de données

RAM de données

Controleur 04

Contréleur

Signalez une erreur, veuillez
vérifier a nouveau. Si I'erreur
persiste, veuillez contacter le
service aprés-vente.

05 Moteur : PL PR AL
AR

Moteur a
commande par
fibre optique :
moteurs de
poussée et moteurs
d’alignement par
paire

06 Moteur de mise au

Moteurs de mise au

Pour signaler une erreur,
veuillez contacter le service
aprés-vente.

point : XY point :2
Signaler une erreur, nettoyer
I'objectif, mettre a jour le

07 Caméra : XY Une paire micrologiciel. Si le probléme

persiste, veuillez contacter le
service aprés-vente.

08 Caméra LED : XY

LED de la caméra :

Signalez toute erreur. Veuillez
vérifier si le voyant rouge situé
au-dessus de I'électrode est
allumé ou éteint (voir la

deux procédure de remplacement de
I'électrode pour plus de détails).
Si le probléme persiste, veuillez
contacter le service aprés-vente.
09 RTC RTC Signalez une erreur, veuillez




vérifier a nouveau. Si I'erreur
persiste, Veuillez contacter le
service aprés-vente.

10 Batteries

batterie

Débranchez la batterie puis
rebranchez-la. Vérifiez qu'elle
est bien enclenchée dans
I'appareil. Vérifiez également si
le logement de la batterie
présente des traces de rouille .
Si le probléme persiste , veuillez
contacter le service aprés-vente.

11 Décharge haute
tension

Décharge haute
tension

Vérifiez si le support d'électrode
est en bon état, vérifiez la
connexion du fil de décharge a
la La base de I'électrode est
aussi bien. Tout cela est bien et
le L'erreur « Décharge haute
tension » apparait dans le
résultat de l'autodiagnostic.
Veuillez contacter le service
aprés-vente.

12 Bluetooth

Bluetooth

En cas d'erreur signalée,
veuillez contacter le service
aprés-vente.

CHAPITRE Il : CONFIGURATION DE L'APPLICATION

Téléchargement de logiciel

Chine : scannez le code QR pour télécharger I'application. Vous pouvez
également rechercher « Signalfire2 » dans votre navigateur. la boutique

d'applications intégrée au t

éléphone.

Hors de Chine : rendez-vous sur Google Play ou I'’App Store et recherchez




"Signalfire2" télécharger Application mobile.

Google play App store Scan QR code

CONNEXION BLUETOOTH LOGICIELLE

L'application mobile sert au paramétrage des fonctions, a I'enregistrement des
données par fusion de fibres, a la liaison des comptes et a la mise a jour du
firmware. En utilisation normale, il n'est pas nécessaire de connecter l'application
mobile a la machine.

Parameétres du téléphone

5. iPhone (systéme iOS) pour activer les autorisations Bluetooth.
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2. La procédure pour activer la fonction d'autorisation Bluetooth sur un téléphone
Android est la suivante :

£ Gyt i

B Allow the Phone location permissions B Allow the davice finding @ Allow the Blustooth parmissions
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Une fois I'appareil connecté a I'application mobile, vous pourrez configurer ses
fonctions. Chaque fonction correspond a une icdne affichée sur I'écran. Ecran
LCD. Ces fonctions s'appliquent une fois que vous les avez configurées. et
enregistrez le paramétre, vous pouvez I'utiliser tel quel. Configurer sans connexion

a l'application a 'avenir.

FONCTIONS DU MENU DE L'APPLICATION

Activez le Bluetooth sur votre téléphone, connectez-vous a la soudeuse a fusion,
lancez I'application, puis configurez et déboguez les fonctions de la soudeuse a
fusion. Exportez et téléchargez les données Fusion vers le stockage cloud, mettez
a jour le firmware et liez votre compte pour une gestion intelligente et d'autres
fonctions interconnectées.

Parameétres
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Save and exit after making changes.

Configuration de la fonction : curseur activé ou désactivé
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FONCTIONS DU MENU DE L'APPLICATION

Utilisation du verrouillage intelligent : pour limiter le temps d’utilisation de la
machine et verrouiller celle-ci. A distance (ou que se trouve la machine, lorsqu'elle
se connecte a l'application, elle sera verrouillée).

Utilisée pour la location de machines, prétées aux travailleurs pour leur utilisation.
Votre compte vous confére un contrdle total sur la machine. Prenez-en soin.

Chck by busfion If wou have multiple machines, click hera

10 swilch 1o binding 1o other machings
Aprés avoir associé I'appareil
Accédez a la page de gestion intelligente, et la machine a souder que vous avez
contrélée s'affichera.



CHAPITRE Ill REMPLACEMENT ET ACTIVATION DES
ELECTRODES

Lors du remplacement de I'électrode, vous devez utiliser une électrode officielle

munie d'un code QR spécifique a cet appareil. La durée de vie de I'électrode est
de 4000 cycles.

Lorsque le nombre de cycles de soudage des électrodes atteint 3 500, I'écran de
la machine affichera le message suivant : « Pour garantir... » qualité de I'épissure,
veuillez vous préparer a remplacer I'électrode”;

Lorsque le nombre de cycles de soudage des électrodes atteint 3800, I'écran de la
machine affiche le message « Durée de vie de I'électrode ». La date d'expiration

est proche, veuillez remplacer I'électrode officielle et vérifier le code QR A

Lorsque le nombre de raccordements d'électrodes atteint 4000, veuillez remplacer
I'électrode et vérifier son état. code dans I'APP (vérification/activation de
I'électrode voir page 35).



La procédure de remplacement des électrodes est la suivante :
1. Veuillez pincer I'électrode Iégérement de chaque cbté, voir I'emplacement sur la
photo. Retirez le couvercle de I'électrode.

6. La taille du capuchon de deux électrodes est différent, la téte plus large est
pour le électrode proche de I'écran direction.
7. Retirez le couvercle comme comme indiqué sur la photo.

8. Utilisez les tournevis pour desserrer les vis
5. Utilisez une pince a épiler pour retirer le lampe des deux cotés.



6. Desserrez les vis du base de I'électrode, et prenez le dévisser.
7. Poussez le joint en cuivre hors du trou, puis retirez I'électrode. et le joint en
cuivre hors du machine.

9. aprés avoir retiré I'électrode statut de la base

9. Remplacez les électrodes et Installez les broches.



12. Lors du montage de I'électrode, pousser les goupilles du joint en cuivre vers le
trou

13. Vérifiez le trou des vis et puis serrez les vis. Remettez les feux rouges en
place. trou pour la lumiére (pas besoin de monter le vis des lampes)



{'.'. a, D B : l
12. Remettez le couvercle de I'électrode en place. puis le changement d'électrode
a C'est fait.

VERIFICATION/ACTIVATION DU CODE QR

La vérification officielle du code est effectuée par I'application mobile « Signalfire2
».

Veuillez scanner le code QR affiché sur I'écran de I'appareil ou télécharger le
logiciel depuis I'App Store avant utilisation.

ATTENTION : aprés avoir remplacé I'électrode et vérifié le code, n’oubliez pas
d’effectuer un étalonnage de l'arc afin que la machine fonctionne de maniere
optimale.

méthode de vérification de I'électrode :
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CHAPITRE IV Clivage et déploiement des fibres

Instructions pour le clivage des fibres :

Drop cabla fibar Bara optical fibar

1. Assurez-vous que le bord de la couche blanche est entre 10 et 15 mm, le jaune
Le bord du manchon se situe entre 15 et 20 mm.

2. L'échelle est comprise entre 13 et 18 .

3. Pour la couche de revétement, I'échelle est entre 10 et 12

Assurez-vous d'avoir dénudé la gaine de la fibre optique a I'aide d'une pince a
dénuder, puis la cliveuse pourra la couper. fibre bonne face d'extrémité.
Instructions pour insérer la fibre dans le support :
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Lorsque vous placez la fibre sur la rainure en V de la machine, assurez-vous que
I'extrémité de la fibre soit proche de I'électrode. Les extrémités doivent étre
placées de maniere a ce que la face d'extrémité ne les dépasse pas. Placez la
fibre dans les rainures en V ; si la face d'extrémité est trop courte ou trop longue,
la longueur est insuffisante. Au niveau des électrodes, un message vous
rappellera de remettre la fibre en place.

CHAPITRE V ENTRETIEN QUOTIDIEN



Veillez a protéger de la poussiére et a enlever la poussiére.

Les rainures en V, les électrodes et la lentille doivent étre maintenues propres en
permanence et le couvercle du pare-brise doit étre fermé lorsqu'il n'est pas utilisé.
1. Nettoyage des rainures en V

Si la rainure en V est encrassée, la fibre ne peut pas s'aligner correctement, ce qui
provoque un décalage et un message d'erreur. Il est donc important de vérifier et
de nettoyer régulierement la rainure en V au quotidien. Voici la méthode de
nettoyage des rainures en V :

1) Utilisez le couteau utilitaire pour gratter les rainures en V dans un seul sens, et
répétez I'opération environ 3 fois. Les deux cétés doivent étre nettoyés de la
méme maniére.

2) Utilisez une lingette imbibée d'alcool pour nettoyer a nouveau les rainures en V.
2. Nettoyage de I'électrode

Si I'électrode est sale ou si ses extrémités noircissent, vous devez la nettoyer :

1) Utilisez le couteau pour gratter la saleté de la pointe et la garder propre.

2) Utilisez une lingette imbibée d'alcool pour nettoyer les embouts.

3. Si la lentille externe située sous I'électrode est sale , la fibre peut devenir
floue et afficher un message d'erreur, ou la fibre peut se rompre. On peut effectuer
un épissage, mais cela entrainera une fusion a forte perte.

Suivez les étapes ci-dessous pour nettoyer la lentille :

(1) assurez-vous que la machine est éteinte.

(2) Utilisez une lingette imbibée d'alcool pour nettoyer délicatement la lentille.
Essuyez ensuite avec un coton-tige sec pour enlever I'excédent d'alcool.

(3) Mettez I'appareil sous tension, assurez-vous que I'écran n'est pas visible avec
de la poussiére et des rayures.

Il empéche les chocs ou vibrations importants.

Lorsque vous devez déplacer ou transporter la soudeuse a fusion, veuillez la
manipuler avec précaution et délicatesse. Pour les transports longue distance,
veuillez Enveloppez-le de mousse pour éviter les chocs

lll. Stockage

Si vous n'utilisez pas la machine pendant une période prolongée, veuillez la
remettre en marche une fois par mois, en cas d'humidité élevée. Pour des raisons
environnementales, veuillez utiliser I'appareil fréquemment et placer le dessiccant
dans I'étui de transport afin d'éviter la formation de moisissures sur la téte du



microscope.

IV. Précautions

(1) Lorsque la soudeuse a fusion est alimentée par le secteur, veuillez veiller a
protéger l'adaptateur et a ce que l'alimentation électrique soit correctement
branchée. fondé.

(2) Lorsque le soudeur par fusion est en phase de décharge d'arc, une haute
tension de plusieurs kV est présente entre les électrodes. Veuillez

Ne touchez pas la tige de I'électrode pour le moment !

(3) Veuillez vous assurer qu'il n'y a pas d'essence, de biogaz, de fréon ou d'autres
gaz inflammables dans I'environnement afin d'éviter toute mauvaise surprise.
fusion ou accident.

(4) Lorsque vous essuyez le porte-fibres et la lentille pour les nettoyer, veuillez
utiliser un coton-tige pour essuyer dans une seule direction.

(5) La soudeuse par fusion comporte de nombreux composants de précision
structurelle. A I'exception des électrodes, le reste de la piéce est interdit.
L'utilisateur doit démonter et modifier les piéces. Etant donné que la position de
ces piéces est calibrée avec précision, toute modification est susceptible
d'entrainer des problémes. difficile de le remettre dans sa position initiale.

(6) L'objectif, le viseur en V, I'écran, etc. doivent rester propres. Nettoyez-les
uniquement avec un coton-tige ou une lingette imbibée d'alcool ; n'utilisez aucun
autre produit chimique.

V. Dépannage et solutions Le tableau présente une méthode de dépannage
générale a titre indicatif. Si 'utilisateur ne parvient pas a résoudre le probléme,
veuillez contacter directement le fournisseur.

Dépannage Raison Solutions

1. Ne s'allume pas 1. Appuyez sur la touche

2. Lafibre n'est pas dansla | marche/arrét

rainure en V ou celle-ci est 2. Remplacez la fibre ou
Aucune image |sale. nettoyez la rainure en V.
aprés la mise en | 3. La fibre est trop courte 3. Re-cliver la fibre

place de la fibre |dans les rainures en Voula |4. Appuyez sur la touche

fibre est cassée. RESET

4. Le mécanisme d' 5. Vérifiez si I'aimant situé sur




alignement n'est pas initialisé.
5. Aucun signal détecté pour
la fermeture du pare-brise

le c6té gauche du cache-vent
est tombé ou si la vis Allen
correspondante sur le
panneau est desserrée.

la perte
d'épissage est
trop élevée

1. La qualité de clivage de la
fibre est médiocre.

2. Parameétres d'épissage
déraisonnables

3. Décalage du centre de
décharge (rare)

1. Re-cliver la fibre
2. Répétez le étalonnage ARC
3. Répétez le Calibrage ARC

Le ARC ne le fait
pas écoulement
ou cicatrices

1. La qualité de clivage de la
fibre est médiocre.

2. Le parameétre d'épissure est
trop petit.

3. Les électrodes ont adsorbé
de la poussiére

4. Erreur de données en cours

1. Re-cliver la face de la fibre
2. Augmenter la tension de
nettoyage ; faire nouvel
étalonnage ARC

3. Nettoyez I'électrode avec
une brosse.

4. Eteignez et redémarrez.

1. Paramétres d'épissure

La zone de inadaptés, tension d'épissure |1. Etalonnage ARC

jonction trop élevée 2. Augmenter le

s'amincit 2. Le chevauchement de chevauchement des épissures
I'épissage est trop faible.
1. Paramétres d'épissure

la zone de inadaptés, tension d'épissure |Calibrage 1ARC

jonction est plus
épaisse

trop faible
2. Le chevauchement des
épissures est trop important.

2. Réduire le chevauchement
des épissures

L'épissure
présente des
bulles

(se produisait
généralement

1. Extrémité de la fibre avec
bavure, non plate

2. La qualité des fibres n'est
pas bonne.

1. Augmenter la tension de
nettoyage

2. Recliver la fibre

3. Remplacez la fibre par une
fibre de qualité ou coupez une




dans
I'épissure de
fibre multimode)

partie de la fibre existante et
réessayez.

Les points de
jonction ont
ligne d' ombre
verticale

1. L'ame en fibre ne
correspond pas (type ou
diametre de I'ame différent)
2. Les fibres multimodes
présentent de trés légéres
ombres apres |'épissure.

1. Utilisez le méme type de
fibre a gauche et a droite.

2. C'est normal, cela
n'affectera pas la qualité de la
fusion.

La fibre dans
I'écran est une
dislocation

1. La fibre ne pénétre pas
complétement dans la rainure
enV.

2. Larainure en V est sale

1. Remplacez la fibre
2.Nettoyez le Rainure en V
avec alcool et brosses

L'image est sur
le haut ou bas
de I'écran

1. La rainure en V est sale
2. Les fibres ne pénétrent pas
dans la rainure en V.

1. Nettoyez la rainure en V
avec de l'alcool et des
brosses.

2. Remplacez la fibre

L'image est floue

1. La fibre ne pénétre pas
dans la rainure en V.
2. Larainure en V est sale

1. Remplacez la fibre
2.Nettoyez la rainure en V

Cleave ne peut
pas couper la
fibre

1. La couche de revétement
n'est pas décapée.

2. La couche de revétement
était trop courte et la pression
du caoutchouc des deux
cbtés de la lame n'a pas
comprimé la fibre.

3. Le tranchant de la lame
s'émousse ou se casse.

1. Utilisez une pince Miller
pour décoller le revétement.

2. La longueur de Le
revétement dénudé doit avoir
une longueur supérieure a 30
mm.

3. Desserrez la vis de fixation
au milieu de la lame et tournez
la lame selon un angle.

VI : Lors de l'utilisation de la machine, le probléme suivant peut

généralement survenir :

La soudeuse de fibres optiques est une machine de précision. Lors de son




utilisation quotidienne, veuillez éviter que des saletés ne pénétrent a l'intérieur et
assurez-vous de son entretien quotidien.

nettoyer la machine.

1. La fibre est bien positionnée dans les rainures en V, mais l'icéne d'invite de la
machine indique que la fibre m n'est pas correctement positionnée
dans les rainures en V.

1) Si le porte-fibre n'est pas en position
initiale, appuyez sur le bouton de

réinitialisation. bouton (Ie premier a

gauche), puis remettez la fibre en place. sur

rainures en V.
Fiber holder front pins should

2) Lorsque vous placez la fibre de press the white jacket

raccordement sur le support de fibre, le blanc La gaine n'est pas maintenue par le
porte-fibres, I'extrémité avant du porte-fibres |l faut repasser la veste blanche.

2. La fibre est correctement positionnée dans les rainures en V et son extrémité
est bien alignée avec les pointes des électrodes. Cependant, la machine vous le
rappelle.

La fibre a été mise trop longtemps.

1) Vérifiez si I'écran présente des traces de saleté. Si c'est le cas, nettoyez la
lentille extérieure située sous I'électrode.

Si des saletés apparaissent encore sur I'écran, veuillez contacter le service
aprés-vente.

2) Lorsque la lentille est embuée, cela se produit également. Il faut alors nettoyer
la lentille extérieure située sous I'électrode, et vous pouvez utiliser... Utiliser un
séche-cheveux pour souffler sur la lentille et enlever la buée.

3. La fibre est alignée, mais la fusion n'a pas eu lieu. Appuyez sur le bouton de
démarrage (le deuxiéme a gauche) pour poursuivre le processus. processus de
fusion.

1) Si I'écran affiche I'icone d'erreur de la face d'extrémité de la fibre, vous devez
cliver a nouveau la fibre.

2) Si aucun symbole d'erreur n'apparait a |'écran, vérifiez la fonction « Pause du
processus d'épissure ». Désactivez-la ; le traitement de la fibre se poursuivra



automatiquement. Fusion a nouveau. [Page de I'application : Kit d'épissure de
fibres - Configuration des fonctions - Pause du processus d'épissage]

4. Echec de la focalisation

1) Nettoyez la lentille extérieure située sous I'électrode. Nettoyez les rainures en V.
Appuyez ensuite sur le bouton de réinitialisation (le premier a gauche).

2) Effectuez un autodiagnostic de la machine et vérifiez s'il y a une erreur du «
moteur de mise au point ».

5. La machine affiche une icone d'erreur :

Les fibres de gauche et de droite sont de types différents ; il est nécessaire de les
remplacer par des fibres du méme type pour effectuer le processus de fusion. Si
vous pensiez que...

Peu importe, et si votre projet peut accepter différents types de fibres, vous
pouvez appuyer sur le bouton de démarrage (le deuxieme a gauche) pour
continuer.

fibres .

6. La fibre est floue dans le méme écran (écran X ou Y)
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Méthode:

(@ Ouvrez l'application et connectez I'appareil, activez la fonction de mise au point
automatique [Kit de raccordement de fibre optique - Configuration des fonctions -
[mise au point automatique ], enregistrez-la. Ouvrez ensuite le cache-vent et
refermez-le. Vérifiez si I'appareil permet d'obtenir une image nette de la fibre.

2. Si le probléme persiste, désactivez la mise au point automatique et accédez au
réglage manuel [Kit de raccordement de fibres]. - Réglage manuel], comme le
montre l'image.

(3) Effectuez un autotest de la machine, vérifiez s'il y a une erreur du « moteur de
mise au point ».

7. Toutes les fibres apparaissent a I'écran, mais une fibre est décalée sur I'un des
écrans X ou Y. L'un d'eux montre une fibre floue.



Méthode:

1) Nettoyez les rainures en V, puis appuyez sur le bouton de réinitialisation
(le premier a gauche).

2) Ajustez manuellement le décalage de la fibre, comme indiqué sur les
images [ Kit d'épissure de fibres - Réglage manuel]

<, Manuad adjus

=,
|

i

) 100
I I > up and down button to control the fiber mave up and down in the screen

— left and right bulton,to control the fiber move left and right in the screen
kL]

—» |eft motor contral left sida fiber right motor contral right side fiber

8. La qualité de la fusion des fibres est élevée en termes de pertes.
De nombreux facteurs peuvent expliquer les pertes élevées lors de la fusion des
fibres : I'état de la machine, le niveau de décharge de la machine, la qualité de



I'extrémité de la fibre, la propreté de la fibre, ’homogénéité du type de fibre, la
qualité de la fibre et I'état de tension de la fibre.

Méthode pour résoudre le probleme des pertes élevées lors de la fusion des
fibres :

1) Vérifiez si la fusion des fibres est bien a l'origine des pertes importantes. Vous
pouvez utiliser une fibre de raccordement pour tester la fusion. Perte : tester la
perte initiale de la fibre de raccordement avec un OPM, puis couper la fibre de
raccordement et effectuer une fusion de fibre, puis tester a nouveau la perte de la
fibre. fusion. Si la perte change trop, nous procédons aux étapes suivantes pour
vérifier la fusion probléme.

2) Nettoyez les rainures en V, la lentille extérieure située sous I'électrode et les
extrémités des électrodes. Une fois le nettoyage terminé, Nous procédons ensuite
a un étalonnage de l'arc jusqu'a ce que la machine vous indique que I'étalonnage
de l'arc a réussi.

3) Veillez au nettoyage des fibres : aprés avoir retiré la gaine des fibres,
nettoyez-les avec un coton imbibé d’alcool, puis séparez les extrémités des fibres.
bon (sans bavure et surface d'extrémité plane), lorsque vous placez la fibre sur les
rainures en V, veuillez ne pas faire entrer en contact la face d'extrémité de la fibre
avec les rainures en V.

4) Fibres gauche et droite, nous vous recommandons d'utiliser le méme type et
Spécifications de la fibre pour réaliser la fusion des fibres.

5) Réglez le cliveur en bon état, afin de pouvoir réduire l'influence de la face
d'extrémité de la fibre.

6) La fusion des fibres a été réalisée, mais la fibre se rompra dans un avenir
proche et la fusion entraine des pertes importantes :

@ Veuillez nettoyer les rainures en V et les pointes des électrodes, effectuez un
étalonnage de I'arc jusqu'a ce qu'il vous rappelle que I'étalonnage de I'arc a réussi.
) Ajuster le temps de préchauffage du four

Si le temps de chauffage est court, le manchon glissera et ne pourra pas protéger
le point de fusion.

Si le temps de chauffage est trop long, la gaine sera extrudée en fibres, ce qui
endommagera les fibres de maniére invisible.

(3 Lors du chauffage de la gaine de protection aprés la fusion des fibres du cable
de descente, veuillez utiliser un double fil d'acier.



Manchon de protection.

@ Lorsque vous chauffez la gaine de protection, veuillez ne pas trop serrer la fibre,
introduisez la fibre normalement dans le four de chauffage.

Les fibres a 9 épissures se cassent facilement.

1) Rupture au niveau du point de fusion : cela signifie que la décharge d’arc n’est
pas adaptée a I'environnement local. Veuillez nettoyer les extrémités des
électrodes.

Nettoyez la lentille extérieure située sous I'électrode, nettoyez les rainures en 'V,
puis effectuez un étalonnage de I'arc jusqu'a ce qu'il vous indique que vous avez
réussi.

2) Si la fibre est cassée au niveau de la broche avant du support de fibre, il faut
vérifier si cette broche appuie bien sur la fibre au niveau de la gaine.

a été retiré. Assurez-vous que la broche avant du support de fibre appuie sur le
manchon blanc de la fibre de raccordement et sur la gaine nue de la fibre optique.

Il est fréquemment rappelé qu'il faut cliver a nouveau la fibre, et que la machine ne
reconnait pas la fibre.

1) L'extrémité de la fibre est endommagée. Veuillez vérifier si la gaine de la fibre a
été retirée, puis nettoyez-la et vérifiez. Le couperet a bien fait son travail.

2) La fibre est floue et vous signale une erreur : comme si la fibre était déplacée, la
mise au point est floue. (Pour la solution, veuillez consulter le contenu précédent.)
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misalignment on the right
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3) La poussiére ou la buée sur la lentille font apparaitre I'image entiére de I'écran
sombre ou délavée, comme le montre l'image ci-dessous.

Le dispositif de fusion indique une lentille sale ou un dysfonctionnement du
capteur CMOS.

Solution : Essuyez la lentille, utilisez un séche-cheveux réglé sur air chaud pour
souffler de I'air chaud sur la lentille (attention a ne pas la surchauffer), ou laissez-la
sécher a I'air libre. Attendez un moment pour que le brouillard se dissipe. Sinon,
vérifiez si les voyants rouges sur les broches des électrodes fonctionnent
correctement.
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Al-7C Al-9

Dies ist die Originalanleitung. Bitte lesen Sie die gesamte Bedienungsanleitung
vor der Inbetriebnahme sorgfaltig durch. VEVOR behalt sich die Auslegung der
Bedienungsanleitung vor. Das Aussehen des Produkts kann von dem gelieferten
Produkt abweichen. Wir bitten um Verstandnis, dass wir Sie nicht erneut Gber
etwaige Technologie- oder Software-Updates informieren werden .

SICHERHEITSHINWEISE

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

c E Die europaischen Sicherheitsstandards miissen eingehalten
werden.




KORREKTE ENTSORGUNG

Dieses Produkt unterliegt den Bestimmungen der europaischen
Richtlinie 2012/19/EU. Das Symbol einer durchgestrichenen
Mdlltonne bedeutet, dass das Produkt in der Europaischen Union
separat entsorgt werden muss. Dies gilt fir das Produkt und
samtliches Zubehor, das mit diesem Symbol gekennzeichnet ist.
Produkte dieser Art diirfen nicht im normalen Hausmdiill entsorgt
werden, sondern missen zu einer Sammelstelle fiir das
Recycling von Elektro- und Elektronikgeraten gebracht werden.

[C

FCC-ID:
2AB9B-AI-9

FCC-Informationen:

VORSICHT: Anderungen oder Modifikationen, die nicht
ausdricklich von der fiir die Einhaltung der Vorschriften
verantwortlichen Partei genehmigt wurden, kbnnen zum
Erlédschen der Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des
Geréts fihren!

Dieses Gerat entspricht Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der
Betrieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

1) Dieses Produkt kann schadliche Stérungen verursachen.
2) Dieses Produkt muss alle empfangenen Stérungen
akzeptieren, einschliellich solcher, die einen unerwiinschten
Betrieb verursachen kénnen.

WARNUNG: Anderungen oder Modifikationen an diesem
Produkt, die nicht ausdriicklich von der fir die Einhaltung der
Vorschriften verantwortlichen Partei genehmigt wurden, kdnnen
zum Verlust der Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des
Produkts fiihren.

Hinweis: Dieses Produkt wurde getestet und entspricht den
Grenzwerten fir digitale Gerate der Klasse B gemaR Teil 15 der
FCC-Bestimmungen. Diese Grenzwerte sollen einen
angemessenen Schutz vor schadlichen Stérungen in
Wohngebieten gewahrleisten.

Dieses Produkt erzeugt, verwendet und kann
Hochfrequenzenergie abstrahlen. Bei nicht vorschriftsmaRiger




Installation und Verwendung kann es zu schadlichen
Funkstérungen kommen. Kommunikation. Es gibt jedoch keine
Garantie dafiir, dass keine Stérungen auftreten. In einer
bestimmten Installation kdnnen Stérungen auftreten. Sollte
dieses Produkt Stérungen beim Radio- oder Fernsehempfang
verursachen (was durch Ein- und Ausschalten des Produkts
festgestellt werden kann), wird dem Benutzer empfohlen, die
Storung mithilfe eines oder mehrerer der folgenden MaRnahmen
zu beheben: folgende MalRnahmen.

» Die Empfangsantenne neu ausrichten oder an einem anderen
Ort aufstellen.

* VergrofRern Sie den Abstand zwischen Produkt und Empfanger.
+ Schliel3en Sie das Produkt an eine Steckdose an, die zu einem
anderen Stromkreis gehort als der, an dem der Empfanger
angeschlossen ist.

» Wenden Sie sich an lhren Handler oder einen erfahrenen

Radio-/Fernsehtechniker, um Unterstiitzung zu erhalten.

Zunachst einmal vielen Dank fir den Kauf des GlasfaserspleiRgerats der
VEVOR-Serie . Um die verschiedenen Leistungs- und Bedienungsmethoden des
Gerats sicher, effektiv und fachgerecht zu beherrschen und die Struktur, Funktion
und Wartung der einzelnen Teile vollstandig zu verstehen, lesen Sie bitte die
Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Da wir uns der kontinuierlichen Verbesserung des Glasfaserspleil3gerats
verpflichtet fiihlen , kbnnen die von unserem Unternehmen bereitgestellten
Informationen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

Das Produkt entspricht den geltenden Normen und Vorschriften. Die Installation
dieses Gerats muss allen anwendbaren Vorschriften entsprechen und es darf nur
in gut bellfteten Bereichen betrieben werden. Bitte lesen Sie die
Bedienungsanleitung vor der Installation und Inbetriebnahme des Geréats.

Dieses Gerat ist nicht fiir die Verwendung durch Personen (einschlief3lich Kinder)
mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder
mangelnder Erfahrung und Kenntnis bestimmt, es sei denn, sie werden von einer



fiir ihre Sicherheit verantwortlichen Person beaufsichtigt oder in die Verwendung
des Gerats eingewiesen.

Kinder dirfen nicht mit dem Gerat spielen.

Dieses Gerat darf nicht von Kindern benutzt werden. Bewahren Sie das Gerat und
das Netzkabel aufderhalb der Reichweite von Kindern auf.

Dieses Gerat ist fir den Einsatz im Haushalt und in &hnlichen Anwendungen
vorgesehen, wie zum Beispiel:

— Personalkiichen in Geschaften, Biros und anderen Arbeitsumgebungen,;

— Bauernh3user;

—von Kunden in Hotels, Motels und anderen Wohnumgebungen,;

— Unterklnfte im Stil von Bed & Breakfast.

Bitte bewahren Sie das Produkt ordnungsgemaf auf. Priifen Sie es vor Gebrauch
auf Beschadigungen. Sollte es Beschadigungen aufweisen, verwenden Sie es
bitte nicht weiter.

Bitte verwenden Sie das Produkt gemafl dem vorgesehenen Verwendungszweck.
Wir weisen auf mdgliche Verletzungen durch unsachgemale Verwendung hin.
Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein spezielles Kabel oder eine
spezielle Baugruppe ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem
Servicepartner erhaltlich ist .

SICHERHEITSANFORDERUNGEN

Bei jeder Betriebsphase des Glasfaser-SpleiRgerats missen Sie die folgenden
allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen treffen. VorsichtsmaRnahmen. Wenn Sie
diese Warnungen und VorsichtsmalRnahmen nicht beachten oder die in diesem
Dokument beschriebenen Warnungen nicht befolgen, kann dies zu schweren
Verletzungen fiihren. Die Verwendung eines Handbuchs wirde gegen die
Sicherheitsstandards fur Konstruktion, Herstellung und Verwendung von
Fusionsspleiligeraten verstollen. Unser Unternehmen verwendet dieses
Handbuch nicht. Wir tbernehmen keinerlei Verantwortung fiir die Folgen, die sich
aus einem Verstol} gegen diese Anforderungen fiir die Nutzer ergeben!

* Betriebsumgebung und Stromversorgung

Betrieb, Lagerumgebung und Leistungsaufnahme des Fusionsspleil’gerats



Betriebstemperatur: 0~+40°C

Grenztemperatur: -10°C bis +50°C

Betriebsfeuchtigkeit: 95 % relative Luftfeuchtigkeit oder weniger (keine
Kondensation)

Maximale Windgeschwindigkeit: 15 m/s

Lagerbedingungen: -20 °C bis +60 °C (keine Kondensation)

Bitte vergewissern Sie sich vor dem Einschalten, dass das Netzteil die bendtigte
Spannung hat und alle Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden. Es werden
MafRnahmen ergriffen.

das Fusionsspleil3gerat nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen

das FusionsspleiRgerdt nicht in Gegenwart von brennbaren Gasen oder
Dampfen.

¢ Versuchen Sie nicht, Komponenten des Fusionsspleillgerats zu zerlegen.
Zusatzlich zu den Anweisungen in diesem Handbuch, die den Austausch von
Teilen durch den Benutzer ermdglichen, versuchen Sie bitte nicht, das Gerat zu
zerlegen. Alle Komponenten des Fusionssplei3gerats. Ersatzteile und interne
Justierungen kénnen nur von im Auftrag von autorisiertes Servicepersonal.

WARNUNGEN/VORSICHTSMASSNAHMEN

* AC/DC-Adapter

Das AC/DC-Netzteil muss die folgenden Anforderungen unbedingt erfillen.
Gleichstromausgang: Spannung 13,5 V; Stromstarke 4,8 A. Polaritat: Mitte ist
positiv.

Wechselstromversorgung: Spannung 100-240 V 50/60 Hz.

j_ﬁ ACHTUNG : Die Verwendung eines falschen Gleichstromnetzteils kann das
Gerat beschadigen. Die Verwendung eines falschen Wechselstromnetzteils fuhrt
zu weiteren Schaden. Das Gleichstromnetzteil ist durchgebrannt und das Netzteil
ist kaputt.

¢ Interner Lithium-Akku

Im FusionsspleiRgerat befinden sich Lithium-lonen-Batteriezellen. Die
Verwendung anderer Batterien kann das Fusionsspleilgerat beschadigen. die
personliche Sicherheit gefahrden.

Aus Sicherheitsgriinden darf der Lithium-Akku nicht zerlegt werden, um

A



Kurzschliisse zu vermeiden. Der Akku darf nicht beschadigt werden und muss von
Feuer und extremer Hitze ferngehalten werden, um eine Explosion zu verhindern.
Verstole gegen diese Hinweise kénnen zu Fehlfunktionen fihren. kann zu einer
Lithiumbatterie-Explosion fiihren und die personliche Sicherheit der Benutzer
gefahrden.

Beachten:

1. Wenn die Batterie langere Zeit unbenutzt bleibt, kann sie leicht in den
Ruhezustand wechseln. In diesem Fall betragt inre Kapazitat Der Wert liegt unter
dem Normalwert, und die Betriebszeit verkiirzt sich ebenfalls. Die Batterie kann
jedoch aktiviert werden und ihre Die normale Kapazitat kann bereits nach 2-3
normalen Lade- und Entladezyklen wiederhergestellt werden. Lithiumbatterien
haben wenig Speichereffekt und kann jederzeit wieder aufgeladen werden.

2. Lithiumbatterien weisen eine Selbstentladung auf; bei langerer Nichtbenutzung
sinkt die Spannung der Batterien. aufgrund von Selbstentladung. Eine langere
Phase niedriger Spannung schadigt die innere Struktur der Batterie und verkirzt
ihre Lebensdauer. Akkulaufzeit. Daher sollten unbenutzte Batterien mindestens
einmal im Monat aufgeladen werden. Achten Sie auf die Anzeige von 2 oder 3. Die
Ladeanzeige kann Strom aufnehmen, sollte aber nicht vollstandig aufgeladen
werden; versuchen Sie im taglichen Gebrauch, den Akku so zu laden, dass mehr
als ein Balken im Display sichtbar ist.

Der Akku darf nicht leer sein, sodass er nicht aufgeladen werden kann .

3. Benutzen Sie das Gerat nicht Uber einen langeren Zeitraum. Nehmen Sie den
Akku heraus und bewahren Sie ihn separat auf. Der Temperaturbereich von Die
Langzeitlagerung (Lagerzeit Giber 6 Monate) der Batterie erfolgt bei 0 bis 40 °C.
Der Temperaturbereich fir die Kurzzeitlagerung der Batterie betragt 0 bis 40 °C.
Lagertemperatur (Lagerdauer maximal 6 Monate): -20~60°C.

4. Um die Sicherheit beim Laden zu gewabhrleisten, ist der Ladetemperaturbereich
des Lithium-Akkus im Inneren des Schweiligerats zu beachten. ist 0~ 40°C.

5. Sollte der Ladevorgang oder die Akkuanzeige fehlerhaft sein, kdnnen Sie
versuchen, den Akku manuell zu aktivieren. Die genaue Vorgehensweise finden
Sie unter: Tastenkombination — drei Tasten driicken, um den Akku zu aktivieren.
 Betrieb eines Glasfaser-FusionsspleiRgerats

Wenn die unten beschriebene Situation am Fusionsspleil3gerat eintritt, schalten
Sie das FusionsspleilRgerat bitte sofort aus und trennen Sie es vom Stromnetz.



Das Netzteil muss an den Stromeingang angeschlossen werden. Andernfalls
funktioniert das Fusionsspleil’gerat moglicherweise nicht ordnungsgeman.
nicht repariert werden kénnen und andere schwerwiegende Folgen haben.
» Fliissigkeit oder Fremdkorper gelangen in das Innere des
Glasfaser-SpleiBgerats. Im Inneren befindet sich eine Schutzstruktur.
Maschine. Eine geringe Menge an Faserresten beeintrachtigt die Funktion
nicht, bitte achten Sie jedoch darauf, dass diese nicht hineinfallen .
» Das Glasfaser -SpleiBgerit ist starken Vibrationen und StoBen ausgesetzt .
Die internen Teile des Glasfaser-Spleil3gerats missen nicht gewartet werden, das
Glasfaser-Spleifdgerat darf nicht ausgebaut werden. Beim
Elektrodenentladungsprozess eines FaserfusionsspleiRgerats betragt die
Spannung zwischen den beiden Elektrodenstaben bis zu ... Bei einigen trockenen
Volt die Elektrode nicht beriihren, da dies zu Schaden am Glasfaser-Spleilgerat
ﬁ} oder zu Verletzungen flhren kann. Verletzungen und andere
schwerwiegende Folgen.
Beachten:
3. Das optische Faserfusionsspleil3gerat dient zum Verschweillen von
Quarzglasfasern. Bitte verwenden Sie dieses Gerat nicht fiir andere Zwecke.
Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor Gebrauch sorgfaltig durch .
2. Achten Sie darauf, die V-Nut und die Linse wahrend des Gebrauchs zu reinigen
(zum Reinigen der V-Nut kdnnen Sie ein Bastelmesser verwenden). Entlang der
Faserrille hin und her ziehen und anschlielend mit einer Birste birsten); Nach
Gebrauch den Staub entfernen.
3. Wenn das optische Faserfusionsspleildgerat von der Umgebung mit niedriger
Temperatur in die Umgebung mit hoher Temperatur bewegt wird, Versuchen Sie,
den Heizmodus schrittweise zu verwenden, da sich sonst Kondenswasser im
Gerat bildet, was sich negativ auswirkt. auf dem Instrument.
4. Das Glasfaser-Spleifigerat ist ein kalibriertes Prazisionsinstrument. Bitte
vermeiden Sie starke Vibrationen und StéRe. Zur Aufbewahrung sollte eine
Tragetasche verwendet werden, und fiir langere Aufenthalte sollte zusatzlich eine
geeignete Polstertasche auRerhalb der Tragetasche angebracht werden.
Fernverkehr.
» LCD-Bildschirm
1. Der LCD-Bildschirm des Glasfaserspleil3gerats darf nicht mit scharfen



Gegenstanden berihrt oder starken StéRen ausgesetzt werden.

2. Vermeiden Sie es, organische Losungsmittel oder andere Verunreinigungen wie
Aceton, Ol, Frostschutzmittel, Salben usw. auf den LCD-Bildschirm zu tropfen, da
dies zu Fehlfunktionen des LCD-Bildschirms fiihren kann.

3. Zum Reinigen des Flussigkristallbildschirms kann ein Seidentuch oder ein
weiches Tuch verwendet werden.

4. Es konnen Stérungen auf dem Bildschirm auftreten, wenn die winddichte
Abdeckung der Fixiermaschine geoffnet ist oder die optische Faser nicht
eingesetzt ist.

Dies ist kein LCD-Fehler, sondern ein normales Phanomen .

KAPITEL | GERATEEINFUHRUNG

* Bedienungstastenkombination

Das Fusionsspleiftgerat wird hauptsachlich zum Spleilten von Glasfasern
verwendet; das Gerat kann kontinuierlich Spleiltvorgange durchfihren. Faser,
Jumperdraht und ein Manteldurchmesser von 80 um-150 um, Singlemode,
Multimode und andere Quarz-basierte Dispersion Die Fasern verschoben sich.
Beim Betriebsprozess ist darauf zu achten, dass die Fasern sauber und frei von
starken Vibrationen oder Stéf3en gehalten werden.

AlTC

&® ZURUCKSETZEN

Dricken Sie die Reset-Taste, um den Antriebsmotor, den Verstellmotor und den
Fokussiermotor auf die urspriinglichen Einstellungen zuriickzusetzen. Wenn die
Kontrollleuchte der Reset-Taste leuchtet, wird der Reset-Vorgang angezeigt. Sollte



sie innerhalb von 5 Sekunden erléschen, ist der Vorgang beendet.
Das bedeutet automatisch, dass der Reset erfolgreich war, andernfalls ist der
Reset fehlgeschlagen .

X, Y ANZEIGE-UMSCHALTTASTE
X, Y-Anzeige umschalten

&3 \WEITERMACHEN
Wenn die Pausenfunktion aktiviert ist, driicken Sie bitte die Taste, um Setzen Sie
die nachste Operation fort.

@@® Maschinen-Netzschalter
Langes Driicken schaltet das Gerat ein oder aus.

Optisches Leistungsmessgerat und Modul zur visuellen
Fehlerortung

& Diese Funktion ist nur auf Al-9 verfigbar.
Effektive Messung von Verbindungsverlusten, Uberprifung der
Durchgéngigkeit und Unterstiitzung bei der Bewertung der Ubertragungsqualitét
von Glasfaserverbindungen .

OPM &VFL Switch

Wechseln Sie zwischen zehn Zustanden

; Wellenlange: 850 nm, 1300 nm, 1310 nm, 1490 nm.
m 1550 nm. 1625 nm. 980 nm. 1270 nm. 1577 nm. 1650 nm

Wechseln Sie zwischen drei Zustanden
ﬂ Leistung: 15 mW, 2 Hz Blink- und Dauerlichtmodus



-} Switch test unit

dBmdiuw Swilch bebweer Bines units, power display ranga:-50+26dbe, Eror dizplay Ermor

@ switch wavelength
850nm. 1300nm. 1310nm. 1480nm. 1550nm. 1625wm. 980nm. 12F0am. 187Tnm. 1650nm
switching batwaen ten statas

& visual fault locatar

ConstanGy hgnl up [ Flashrg Dilietiching babwoan e states

@& Power Meter And Optical Modules Switch
Tum On'ol! Possar Malar And Dipiicsl Modulas

AUFLADEN

Die Maschine verfligt Gber drei Stromversorgungsmodi.
Ladekanal 1

Ladekanal 2 ( Direktes Laden ohne Entnahme des Akkus )

Ladekanal 3 ( Akku separat laden )



Charging mouth [~ Power indicator light
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Input current 4 BA
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BACKOFEN HEIZUNG

- Vorheizfunktion im Winter aktivieren

Die Faserfusion ist erfolgreich. Gleichzeitig beim Offnen der winddichten
Abdeckung, der Heiztank Automatischer Vorheizvorgang fir 6 Sekunden.



- Heizteil kompatibel mit SC-Faser

TR Er R O R RSETRH TIEg

o
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SC-Faser: Nach oben driicken / Normale Faser: Nach unten driicken

- Heizteil mit automatischer DeckelschlieBung
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- Kiihlgitter erweiterbar und verschlieBbar

FUSION SPLICER STARTSEITE-MENU

Halten Sie den Netzschalter 2 Sekunden lang gedrtickt, um auf die Hauptseite des
FusionsspleilRgerats zu gelangen.

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

das FusionsspleilRgerat einrichten und verwalten . Zu den Hauptfunktionen



gehdren:

Fusion SpleilRer-Parameter- und Funktionseinstellungen, Cloud Speicherung und
Export von FusionsspleiRdatensatzen, Elektrodenaktivierung,
System-Firmware-Updates, Fusion Intelligentes Management des Spleil3gerats
und Kontaktaufnahme im Anschluss Verkaufsservice.

P
Remain: G675 k)
Total: W25

1. Offnen Sie auf der Hauptseite des FusionsspleiRgerats die Winddichte

Abdeckung oder klicken Sie auf das Feld mit dem QR-Code Code zum Aufrufen
der Fusionsspleil3schnittstelle. Im

SpleilRschnittstelle: Durch Klicken auf das Symbol kdnnen Sie Die Funktion
ein-/ausschalten oder auf die Schnelleinstellungen zugreifen. (Siehe Seite 14 flr
Funktionsbeschreibungen der Symbole)

@ Language
() ez (M English [ ] Portugués
(] Francais (] Pycckuin [J Eespafiol
[ Polski ) awnlu [ e
(] ntaliano (] ykpaincoka

2. Zur Fusion Auf der Hauptseite von Splicer klicken Sie auf ,Sprache®. D Es




stehen 11 Sprachen zur Verfligung, darunter Chinesisch, Englisch, Franzdsisch
und Spanisch.

Nachdem Sie lhre gewiinschte Sprache ausgewahlit haben (gekennzeichnet mit
ein "V"), klicken Sie auf die untere linke Ecke und kehren Sie zuriick zu Die
Anderungen werden auf der Startseite wirksam.

No Time loss
000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
ooooo2 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Fusion-Datensatze: Sie konnen detaillierte Datensatze einsehen von jede
Fusionsverbindung. Die untere rechte Ecke hat oben und Abwartspfeile zur
Seitennavigation. Die Maschine Die maximale Speicherkapazitat betragt 3500
Datensatze. Um dies zu vermeiden

Dateniiberschreibung und -verlust? Bitte verbinden Sie sich mit der App. und
exportieren Sie die Daten umgehend.

voas18081110

Gl
Famy @
Start Arc Calibration?
e n

Cut and insert the same fiber into both sides, the

6. Entladungskalibrierung: Wir empfehlen dringend Durchfihrung der



Entladungskalibrierung, wenn die Maschine ist neu, wahrend saisonaler
Veranderungen, nach einer Veranderung der Lage oder nach dem Austausch der
Elektrode. Ziel ist es, die am besten geeignete Entladungsart zu ermitteln. Energie,
die auf Umweltfaktoren basiert, um zu erreichen Fir optimale Ergebnisse beim
Fusionsspleilden klicken Sie auf ,Kalibrierung®. Es erscheint eine
Eingabeaufforderung; bestatigen Sie diese, um die Kalibrierung zu starten. Modus.
Setzen Sie nun eine passgenau zugeschnittene optische Linse ein. Ballaststoffe
und den Anweisungen folgen.

Das Verfahren zur ARC-Kalibrierung ist wie folgt:

Seite zur maschinellen Fusion auf der linken Seite Auf der anderen Seite =
herrscht ein normaler Arbeitsstatus. @)

wird sich in den Bogen verwandeln Kalibrierungsstatus Und dann Sie konnen die
gespaltenen Fasern auftragen die Maschine und schlielte den Wind Abdeckung,
warten Sie, die Maschine lauft automatisch um die Bogenkalibrierung
durchzufihren.

(2 i
Wenn das Symbol immer noch das Symbol des Bogens ist Kalibrierung =~ Aber



die Faser ist flackernd E wir missen Nehmen Sie die Faser aus der
Maschine. Spalten Sie dann wieder eine neue Faser und Leg es auf die Maschine

und warte. Maschinenprozess. Schleife oben Betrieb bis zum Symbolwechsel aus

@)
der Bogenkalibrierung © hinein normaler Betrieb S was bedeutet Die

Bogenkalibrierung war erfolgreich.

7. Einstellungen: Hier kdnnen Sie die Parameter des Fusionsspleilgerats andern.
| || Fibser bype
@ SM (] MM AUTO [ ] GBS4E

(] BIF (] s8oum [ ] Nz ] DS

[<J

':D Auto power off E H _‘/_:
@; Heating time El

:FL] Heater Pre-heating 1~
(@] Pause spiicing process [v]
|:i Auto-focus v’
(5] Activate battery Enter
() selfrest Enter
a2l
= =
=
[ { i |
:l Basic |__| Standard I~ | Precision
:] Ternsile best
5 115 b
Wahlen Sie den passenden Fasertyp
i entsprechend Ihren Anforderungen. Das
Glasfasertyp Fusionsspleifgeréat schaltet die voreingestellten

Parameter automatisch um. Nach dem Wechsel




des Fasertyps wird eine Entladungskorrektur
empfohlen, um optimale SpleilRergebnisse zu

erzielen.
W Automatische Abschaltung bei Nichtgebrauch.
Automatische Einstellbereich: 1-10 Minuten. ,i4* zeigt an, dass
Abschaltung die Funktion aktiv ist.
& Aufheizzeit Aufheizzeit fiir Schrumpfschlauche.

LI Heizungsvorwarmung

Das Heizgerat heizt sich nach jedem
Fusionsspleilvorgang und dem anschlief3enden
Offnen des Deckels jeweils 6 Sekunden lang vor,
um die Aufheizzeit zu verkiirzen.

) Autofokus

Die automatische Fokussierung optimiert die
Faserkernidentifizierung. Bei Aktivierung sind
Kernausrichtung und Spleiltgenauigkeit héher, die
Spleikgeschwindigkeit jedoch etwas geringer. Bei
Deaktivierung funktioniert die automatische
Ausrichtung weiterhin normal, die
Spleilkgeschwindigkeit ist hoher, die
Spleilgenauigkeit jedoch geringer.

& Batterie aktivieren

Ist der Lithium-Akku schwach, kann dies dazu
fuhren, dass er in den Ruhemodus wechselt, nicht
geladen wird oder einen ungewdhnlich niedrigen
Ladezustand aufweist (nicht vollstandig geladen).

Enter

Driicken Sie " " um den Akku zu

aktivieren und seine Funktion wiederherzustellen.

®

Selbsttest

Klicken Sie auf " " um den Selbsttest des

Spleildgerats zu starten. Dieser Uberprift den
Hardwarestatus und hilft dem
Kundendienstpersonal bei der Diagnose von
Geratefehlern.




Ein kleinerer Winkel und eine feinere Schnittflache
2 Sehnittwinke! Detektion gewahrleisten eine bessere Schweillnaht, jedoch
meldet das Schweillgerat haufiger Fehler aufgrund
= unzulassiger Schnittflachen, was qualifiziertere
Schneidendes Gesicht Bediener erfordert. Diese beiden Einstellungen
Detektion sind konfigurierbar, kdnnen aber nicht deaktiviert

werden.

Nach Abschluss des SpleiRvorgangs wird die

= Zugversuch SpleilRverbindung automatisch gedehnt, um ihre

Festigkeit zu testen.

6. Funktionen der Symbolleiste fiir Fusionsspleifien

Heating Hme
Click bo quickly change the heat shrink
tubing healing time

P —
S —

(0. 0.0 0.0

Fiber moda
Click 1o quickly switch fiber aplic types

X soreen display Preheating

Homea E |l_l\

Right end face angle

Left end face angle

' screen display
— Spheing koss

Electrode replacamant
WEIMiNg

Number of slecirodes
remain

Total splicing

Fiber status remind




Heim

Klicken Sie hier, um zur Startseite zurtickzukehren.

)

Betriebsart

Dieses Symbol kann nicht direkt angeklickt werden; es
kann nur Uber das Menu oder die App geandert
werden, einschlieflich ,Normalmodus,
Entladungskorrektur, Stauberkennung und
Werksmodus®.

Faser
Spleilken
Pause

Wenn diese Funktion aktiviert ist, wird der Vorgang
nach Abschluss von Schritten wie dem Vorschieben

» der Fasern, dem Entfernen von Staub und
der Ausrichtung des Kerns angehalten; Sie missen die
Taste dricken. Taste zum Fortsetzen des
EntladungsfusionsspleiRvorgangs. Diese Funktion wird
auch als ,schrittweises FusionsspleiRen® bezeichnet.

Autofokus

Wenn diese Funktion aktiviert ist, passt sie automatisch
die Bildscharfe der Faser an, identifiziert den
Faserkern und verbessert die Spleif3qualitat, allerdings
verlangsamt sich dadurch die SpleiRgeschwindigkeit.

OPM&VFL

Wenn diese Funktion aktiviert ist, misst sie effektiv die
Dampfung an den SpleiRstellen, Gberprift die
Durchgangigkeit und hilft bei der Beurteilung der
Ubertragungsqualitat der Glasfaserverbindung.

Fusion
Spleil3protokoll

Zeigt Spleilzeit, Verlust und andere Datensatze an,
genau wie die Funktion ,Datensatz* auf der Startseite.

Vorheizen

Wenn die winddichte Abdeckung geoffnet wird, heizt
sich das Heizgerat nach jedem Schweilvorgang 6
Sekunden lang vor, wodurch die Aufheizzeit des
Schrumpfschlauchs effektiv verkiirzt wird.




Nach der Aktivierung schaltet sich das Gerat

- automatisch ab, wenn innerhalb einer voreingestellten
(9 Automatisch | Zeit keine Bedienung erfolgt. Die voreingestellte Zeit
-~ | Abschalten kann Uber die Einstellungsfunktion auf der Startseite

angepasst werden und reicht von 1 bis 10 Minuten.

Intelligente Eingabeaufforderungen fur die

Fusionsschnittstelle

Intelligente Prompt- und Glasfaserstatus-Prompt-Lésung
. Intelligente Eingabeaufforderung
Das rote Symbol, das unten links auf dem LCD-Bildschirm angezeigt wird.

-— o da,
@ —— ' (+) L#R e
sarmara lailura Cora aligr Focus taled ARC cahibrabon Laft and righd Tha lans 15 fogg)

Fashod failad fiber doas nod

@

» Kamera Fehler Reinigen Sie zuerst die Objektivlinse. Sollte der Fehler

weiterhin bestehen, fiihren Sie bitte einen Selbsttest des Gerats durch. Prifen Sie
mit dem Spleiller, ob die Kamera ausgefallen ist (genauere Anweisungen zur
Bedienung finden Sie in der téaglichen Wartung).

—
-
* Ausrichtungsfehler : Prifen Sie, ob die gespaltene Faser in gutem Zustand

ist, z. B. ob die Beschichtungsschicht sauber ist. schlechte Schnittflache, zu viele
Grate; dann die V-Nuten mit einem Messer reinigen, die dufRere Linse reinigen
Unterhalb der Elektrode die Reset-Taste driicken. Hinweis: Staub in der Linse
kann ebenfalls zu Fehlfunktionen der Kernausrichtung fihren. Daher sollte der
Staub entfernt werden (bitte wenden Sie sich hierzu an den Kundendienst).

« Fokusfehler -"': Tritt nur auf, wenn die Autofokusfunktion eingeschaltet ist und

zeigt normalerweise ein zu unscharfes Faserbild an. Lésung: Uberpriifen Sie, ob
die Faser in gutem Zustand ist, reinigen Sie die V-Nuten und die AulRenseite der



Linse.

Driicken Sie die Reset-Taste; schalten Sie die Autofokusfunktion manuell aus
(siehe tagliche Wartung fir Details). Wenn die Der Fehler besteht weiterhin.
Fuhren Sie einen Selbsttest des Geréts durch, um zu prifen, ob ein Fehler des
Fokussiermotors vorliegt. Hinweis: Staub in der Linse. kann auch zu einem Fehler
bei der Kernausrichtung fiihren, daher sollte der Staub entfernt werden (bitte
wenden Sie sich hierzu an den Kundendienst).

o]

* Lichtbogenfehler = Reinigen Sie zuerst die Elektrodenspitze und entfernen

Sie Ablagerungen; stellen Sie die Werkseinstellungen wieder her. Starten Sie das
GlasfaserspleiRgerat Uber die App ,Signalfire2“ neu und fihren Sie anschlieend
die Lichtbogenkalibrierung durch. Sollte der Fehler weiterhin bestehen, flihren Sie
eine Maschinenkalibrierung durch.

Selbstpriifung zur Uberpriifung, ob ein "HV-Entladung"-Fehler vorliegt.

« Die linken und rechten Glasfasern stimmen nicht Giberein s : Die

Spezifikationen oder Typen der Glasfasern auf beiden Seiten sind unterschiedlich.
Sie sind unterschiedlich und missen durch solche mit denselben Spezifikationen
oder Typen ersetzt werden. Dieser Fehler kann durch Klicken auf

~Weiter” behoben werden. Ignorieren Sie den Schliisselfehler und erzwingen Sie
die Faserfusion. Achtung: Beachten Sie die Konstruktionsspezifikationen der
Faser. Beim Spleilten kénnen unterschiedliche Spezifikationen und Fasertypen
nicht miteinander verschmolzen werden; bei erzwungenem Spleil’en kann die
Qualitat der Verschmelzung beeintrachtigt werden.

i@y
L)

» Beschlagene oder Verunreinigungen auf der Linse Prifen Sie, ob die

gespaltene Faser in gutem Zustand und frei von Schmutz ist, und reinigen Sie
anschlieend die duRere Linse; auBerdem wird eine Fehlermeldung ausgegeben,
falls die rote Kontrollleuchte an der Elektrode ausfallt.

(Prifmethode: Offnen Sie die Elektrodenabdeckung. Leuchtet die Kontrollleuchte
auf? Falls nicht, ist sie defekt und muss ersetzt werden.)

* Warnung zum Elektrodenwechsel A : Wenn die Anzahl der

ElektrodenspleilRvorgange 3800 erreicht, erscheint ein Warnsymbol, das Sie



daran erinnert, eine neue Elektrode vorzubereiten und fiir den Wechsel

bereitzuhalten.

STATUSMELDUNGEN FUR GLASFASER

Beschreibung der Statusabfrage fur
Glasfaser :

Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Ll fiter s 100 shorl

please place lber {also adapted o right) |also adapted ia right)
— — YA TS
— — Fill Fiu

Left end face is ungualified Through Tiber nesd change 1T ihe quakified fiber s nol recognized

or tha fiber is not detected, pleasa

[also adapted o right)
clean the v-groove and reposition it

| Fiber-Status-Aufforderung=

In der Mitte des unteren Randes des LCD-Bildschirms befindet sich ein Symbol,
das den Status der Fasern in den V-Nuten anzeigt:

Das weil’e und blaue Quadrat kennzeichnet die V-Nuten. Die schwarz-weil3e Linie
steht fur die Glasfaser. Das Dreieck markiert die Elektrodenspitzen. Die obigen
Abbildungen zeigen die verschiedenen Zustande der Faser in den V-Nuten.
Achtung : Die Faserendflache muss nahe an die Elektrodenspitzen herangefihrt
werden, darf diese aber nicht Uberschreiten.

* Legen Sie die Glasfaser auf die V-NutenE

Wenn Sie die Windabdeckung 6ffnen und die Faseranzeige auf beiden Seiten
blinkt, bedeutet das, dass wir die gespaltene Faser auf die Maschine V-Nuten.



Wenn Sie die Abdeckung schlielen, dndert sich das Symbol und nach einigen
Sekunden wird die Faser angezeigt. Der Status entspricht dem, was wir lhnen auf
den obigen Bildern zeigen. Wenn Sie die Windschutzscheibenabdeckung 6ffnen,
bleibt die Seite mit dem Kofferraumdisplay unverandert. Selbst wenn man
mehrmals versucht, den Deckel zu 6ffnen und zu schlieRen, piept die Maschine
nicht und die Seite wechselt nicht, dann Der Sensor der Maschine hat ein Problem.
Die Magnetisierung des linken Magneten der SpleiRer-Windabdeckung muss
Uberprift werden. Die entsprechenden Inbusschrauben an der Platte wurden
festgezogen.

* Die Faser ist in den V-Nuten zu kurz.$

Das Symbol zeigt an, dass die Faserendflache in der V-Nut liegt und diese nicht
Uberschreitet; das bedeutet, dass die Faser zu kurz ist und nicht nahe an den
Elektrodenspitzen. Wir missen die Faser wieder anbringen und sicherstellen,
dass die Faserendflache nahe an den Elektrodenspitzen liegt und nicht Die
Spitzen tiberschreiten. Normalerweise kann dieses Problem beim Uberspringen
der Faser auftreten, weil die Hulse verrutscht und die Faser sich nicht mehr
bewegen kann. Das Symbol erinnert Sie dann an diese Situation. Sollten Sie auf
dieses Problem stof3en, kontaktieren Sie bitte unseren Kundendienst.

*Die Stirnseite ist nicht akzeptabel %

An der Faserendflache befindet sich ein rotes ,X*. Das bedeutet, dass die
Faserendflache nicht akzeptabel ist und die Glasfaser neu gespalten werden
muss. Bis zum Spalten der Faser muss eine gute Schnittflache vorhanden sein.
Wenn Sie es mehrmals versucht haben und die Schnittflache jedes Mal schlecht
ist, muss das Spaltwerkzeug Uberprift und gegebenenfalls nachjustiert werden.
Wenn die Schnittflache gut ist, aber beim Vorentladen

Runden Sie die Faserendflache ab, und das Symbol erinnert Sie daran, dann
muissen wir eine Lichtbogenkalibrierung durchfiihren, um die Vorentladung zu
erzeugen. Senken Sie den Wert, damit die Maschine wieder normal funktioniert.
Wenn die Maschine ein unscharfes Bild anzeigt, tritt der Fehler ebenfalls auf. Bitte
Uberprifen Sie das Symbol und die Unschéarfe des Glasfaserdisplays taglich.

¢ Fasererkennung fehlgeschlagen oder Faserdetektion



fehlgeschlagen m

Wenn das Symbol fiir die V-Nuten ein rotes ,X“ anzeigt, bedeutet dies, dass das
Gerat die Faser nicht erkannt hat oder die Faser nicht in die V-Nuten eingefiihrt
wurde. Falls die Glasfaser in den V-Nuten eingefiihrt wurde und das Fehlersymbol
weiterhin angezeigt wird, Gberprifen Sie, ob die Faser gereinigt und gespalten
wurde. Reinigen Sie anschliefiend die Auenlinse und die V-Nuten. Driicken Sie
die Reset-Taste (die erste von links). Wenn die Faser auf dem Display unscharf
dargestellt wird, erscheint ebenfalls das Fehlersymbol. Weitere Informationen
finden Sie im Kapitel zur taglichen Wartung.

WICHTIGE KOMBINATIONSFUNKTIONEN UND SEITE ZUM

SELBSTTEST

Die vier Funktionstasten am unteren Bildschirmrand bieten neben den oben
genannten Grundfunktionen auch einige kombinierte Funktionen fiir die tagliche
Wartung der Maschine.

1. Erzwungener Upgrade-Modus: Halten Sie im ausgeschalteten Zustand die
Reset-Taste (die erste linke) und den Netzschalter gedriickt, um den erzwungenen
Upgrade-Modus zu aktivieren.

Anwendung: In diesem Modus verbinden Sie das Telefon erneut — Signalfire 2,
Firmware-Updates sind stabiler, schneller und kénnen erzwungen werden.
Firmware-Aktualisierung. Wenn normale Aktualisierungen fehlschlagen, ist es mit
dieser Funktion einfacher, zum Erfolg zu gelangen.

2. Selbsttest des Glasfaser-SpleilRgerats: Im ausgeschalteten Zustand die Taste
~Weiter” (die linke zweite Taste) gedruckt halten. Dricken Sie gleichzeitig die Taste
und den Netzschalter, dann wechselt das Gerat in den Selbsttestmodus.
Anwendung: Wenn die Schweilimaschine nicht ordnungsgemaf funktioniert und
die Es wird vermutet, dass ein Hardwareproblem vorliegt, es kann sein Durch die
Selbstprifung der Maschine bestatigt. Beispielsweise verlauft die
Faserausrichtung normal, aber es entsteht kein Schweiflichtbogen. kann
Uberprufen, ob es sich bei der "HV-Entladung" um einen Fehler handelt.

Nach dem Start des Selbsttests wird die Testzeit am unteren Bildschirmrand
angezeigt. Wenn alle 12 Firmware-Versionen Die Firmware wird selbstuberprift.



Bei Problemen mit der Firmware wird eine rote Schrift angezeigt. Die Firmware

weist ein Problem auf und muss maoglicherweise ausgetauscht werden. Bitte

wenden Sie sich an den Kundendienst, um das Problem zu beheben.

Der Bedeutung von Die 12 Selbstpriifung Artikel als folgende

01 Bildverarbeitung

Bildverarbeitung

Wenn ein Fehler gemeldet
wird, Uberprufen Sie bitte

05 Motor:PL PR AL
AR

Motoren driicken und
jeweils ein Motorenpaar
ausrichten

06
Fokussiermotor: XY

Fokussiermotoren: 2

02 Daten-ROM Data ROM
erneut, ob der Fehler
03 Datenspeicher Data RAM weiterhin besteht. Sollte der
Fehler weiterhin bestehen,
04 Controller Regler kontaktieren Sie bitte den
Kundendienst.
Fasersteuermotor:

Sollten Sie einen Fehler
melden, kontaktieren Sie
bitte den Kundendienst.

07 Kamera:XY

Ein Paar

Melden Sie einen Fehler,
reinigen Sie zuerst die Linse,
fihren Sie ein Upgrade
durch. Die Firmware. Sollte
der Fehler weiterhin
bestehen, wenden Sie sich
bitte an den Kundendienst.

08 Kamera-LED: XY

Kamera-LED: zwei

Wenn ein Fehler auftritt,
Uberprifen Sie bitte, ob die
rote Leuchte Uber der
Elektrode hell oder schwach
leuchtet (siehe
Elektrodenwechsel fiir
spezifische Arbeitsschritte).
Sollte der Fehler weiterhin




bestehen, wenden Sie sich
bitte an den Kundendienst.

09 RTC

RTC

Wenn ein Fehler auftritt,
Uberprifen Sie bitte erneut,
ob der Fehler weiterhin
besteht. Bitte wenden Sie
sich an den Kundendienst.

10 Batterie

Batterie

Ziehen Sie den Akku ab und
stecken Sie ihn wieder ein.
Prifen Sie, ob der Akku fest
im Gerat sitzt. Prifen Sie, ob
die Akkubuchse Rost
aufweist . Sollte das Problem
weiterhin bestehen , wenden
Sie sich bitte an den
Kundendienst.

11 HV-Entladung

Hochspannungsentladung

Prifen Sie, ob die
Elektrodenhalterung in
Ordnung ist, prifen Sie die
Verbindung des
Entladekabels zum Die
Elektrodenbasis ist ebenfalls
so. Das ist alles gut und die
Wenn im Selbsttestergebnis
ein Fehler "HV-Entladung"
angezeigt wird, wenden Sie
sich bitte an den
Kundendienst.

12 Bluetooth

Bluetooth

Im Fehlerfall wenden Sie sich
bitte an den Kundendienst.




KAPITEL II: APP-EINRICHTUNG

Software-Download
China: Scannen Sie den QR-Code, um die App herunterzuladen. Alternativ
kénnen Sie in lhrem Browser nach ,Signalfire2“ suchen. Der im Telefon integrierte

App-Store.
AuRerhalb Chinas: Gehen Sie zu Google Play oder App Store und suchen Sie
nach "Signalfire2" herunterladen Telefon-App.

A
/ 4 A

Google play App store Scan QR code

SOFTWARE-BLUETOOTH-VERBINDUNG

Die mobile App dient zur Funktionseinstellung, Speicherung von
Faserfusionsdatensatzen, Kontoverkniipfung und Firmware-Aktualisierung. Bei
normalem Maschinenbetrieb ist keine Verbindung der mobilen App mit der
Maschine erforderlich.

Telefoneinstellungen

9. Auf einem Apple-Telefon (i0S-System) missen die Bluetooth-Berechtigungen
aktiviert werden.
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2. Auf Ihrem Android-Telefon wird die Bluetooth-Berechtigungsfunktion wie folgt
aktiviert:
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Nachdem Sie die Maschine mit der mobilen App verbunden haben, konnen Sie die
Maschinenfunktionen einstellen. Jede Funktion wird durch ein Symbol dargestellt,
das auf dem Display angezeigt wird. LCD-Bildschirm. Diese Funktionen, nachdem
Sie sie eingestellt haben. und speichern Sie die Einstellungen, dann kénnen Sie
sie wie bisher verwenden. Zukiinftig ohne App-Verbindung einstellbar.



APP-MENUFUNKTIONEN

Aktivieren Sie Bluetooth auf Ihrem Telefon, verbinden Sie sich mit dem
Fusionsspleil3gerat, starten Sie die App und konfigurieren und debuggen Sie die
Funktionen des FusionsspleilRgerats. Fusionsdaten exportieren und in
Cloud-Speicher hochladen, Firmware aktualisieren und Ihr Konto verknipfen, um
eine intelligente Verwaltung zu erreichen und andere miteinander verbundene
Funktionen.

Parametereinstellungen

2

Save and exit after making changes.

Funktionskonfiguration: Schieberegler auf Ein oder Aus



APP-MENUFUNKTIONEN

Nutzung des intelligenten Schlosses: Zur Begrenzung der Maschinennutzungszeit
und -haufigkeit sowie zur Verriegelung der Maschine. (Fernzugriff) Unabhangig
vom Standort des Gerats wird dieses gesperrt, sobald es sich mit der App
verbindet.

Die Maschine wird zur Miete an Arbeiter verliehen. lhr Konto hat die hdchste
Kontrollberechtigung fiir die Maschine. Schitzen Sie Ihr Konto gut.



Click fo buiion

Connect o machine

Chick the bution

Login sorcnunt Chick by buofion If you have multiple machines, click hara
16 swilch to binding 1o olher machings

Nachdem Sie das Gerat gebunden haben
Rufen Sie die Seite fir die intelligente Verwaltung auf, und die von Ihnen
gesteuerte Schweillmaschine wird angezeigt.
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KAPITEL Il ELEKTRODENAUSTAUSCH UND AKTIVIERUNG

Beim Austausch der Elektrode miissen Sie die offizielle Elektrode verwenden, die
mit einem QR-Code fiir dieses Gerat geliefert wird. Die Elektrode hat eine
Lebensdauer von 4000 Zyklen.

Wenn die Anzahl der Elektrodenverbindungsvorgange 3500 erreicht, erscheint auf
dem Bildschirm der Maschine die Meldung: ,Um sicherzustellen, dass Bei
Problemen mit der Spleilqualitdt muss die Elektrode gegebenenfalls
ausgetauscht werden.

Wenn die Anzahl der Elektrodenspleifdvorgange 3800 erreicht, zeigt das Display
der Maschine die Meldung ,Die Lebensdauer der Elektrode“ an. Wenn die
Giltigkeit bald ablauft, ersetzen Sie bitte die offizielle Elektrode und tberprifen

Sie den QR-Code A

Wenn die Anzahl der Elektrodenverbindungsvorgange 4000 erreicht hat, tauschen
Sie bitte die Elektrode aus und Uberprifen Sie die Funktion der Elektrode. Code in
APP (Uberpriifung/Aktivierung der Elektrode siehe Seite 35).

Die Vorgehensweise beim Elektrodenwechsel ist wie folgt:
1. Bitte driicken Sie die Elektrode zusammen. auf beiden Seiten leicht Uber, Siehe
den Standort im Bild. Entfernen Sie die Elektrodenabdeckung.



10. Die KappengrofRe zweier Elektroden ist anders, der breitere Kopf ist fir den
Elektrode, die sich in der Nahe des Bildschirms befindet Richtung.
11. Entferne die Abdeckung als Wie im Bild dargestellit.

12. Verwenden Sie die Schraubendreher, um Schrauben I6sen

5. Verwenden Sie eine Pinzette, um die Lampe von beiden Seiten.



6. Losen Sie die Schrauben des Elektrodenbasis und nehmen Sie die Schrauben
herausdrehen.

7. Driicken Sie die Kupferdichtung aus dem Loch und nehmen Sie dann die
Elektrode heraus. und die Kupferdichtung aus dem Maschine.

W ] L - L =
10. nach dem Entfernen der Elektrode Status der Basis
9. Ersetzen Sie die Elektroden und Setzen Sie die Stifte ein.
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14. Beim Anbringen der Elektrode, Driicken Sie die Kupferdichtungsstifte bis das
Loch
15. Uberpriifen Sie das Schraubenloch und Dann die Schrauben festziehen.

Stellen Sie die roten Lichter wieder auf Lampenloch (keine Montage erforderlich)
Schrauben der Lampen)
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12. Bringen Sie die Elektrodenabdeckung wieder an. dann hat sich die Elektrode

verandert wurde bereits erledigt.

QR-CODE-VERIFIZIERUNG/AKTIVIERUNG

Die offizielle Codeverifizierung erfolgt Uber die Mobiltelefon-App ,Signalfire2“.
Bitte scannen Sie vor der Benutzung den QR-Code auf dem Bildschirm des
Gerats oder laden Sie die Software aus dem App Store herunter.
ACHTUNG: Nachdem Sie die Elektrode ausgetauscht und den Code
tiberpriift haben, denken Sie bitte daran, eine Lichtbogenkalibrierung
durchzufihren , damit die Maschine eine bessere Leistung erbringt.

Methode zur Uberpriifung der Elektrode:
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KAPITEL IV FASERSPRUNG UND -AUSBEREITUNG

Anleitung zum Spalten von Fasern:

Drop cabla fibar Bara optical fibar

1. Stellen Sie sicher, dass die Kante der weiflen Schicht ... im Bereich von 10-15
mm. Das Gelbe

Die Hulsenkante liegt zwischen 15 und 20 mm.

2. Die Skala liegt zwischen 13 und 18 .

3. Zur Verkleidungsschicht hin betragt der Mal3stab zwischen 10 und 12 .
Stellen Sie sicher, dass Sie die blanke Glasfaserisolierung mit einem
Abisolierwerkzeug entfernt haben, dann kann das Faserschneidewerkzeug die
Faser durchtrennen. Faser mit guter Endflache.

Anleitung zum Einlegen der Faser in den Halter:
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Beim Einlegen der Faser in die V-Nut der Maschine ist darauf zu achten, dass die
Faserendflache nahe an der Elektrode liegt. Die Faserspitzen sollten so eingestellt
sein, dass die Endflache nicht Uber die Spitzen hinausragt. Legen Sie die Faser in
die V-Nuten, falls die Endflache zu kurz oder zu lang ist. An den Elektrodenspitzen
erinnert es Sie daran, die Faser wieder anzubringen.

KAPITEL V TAGLICHE WARTUNG

Achten Sie auf Staubschutz und entfernen Sie Staub.



V-Nuten, Elektroden und Linse missen in der Regel sauber gehalten werden, und
die Windschutzscheibenabdeckung sollte geschlossen werden, wenn sie nicht
benutzt wird.

1. Reinigung der V-Nut

Wenn die V-Nut verschmutzt ist, kdnnen sich die Fasern nicht ausrichten,
verschieben sich und es wird eine Fehlermeldung ausgegeben. Daher sollten Sie
die V-Nut im taglichen Betrieb stets Uberpriifen und regelmaRig reinigen. So
reinigen Sie V-Nuten:

1) Ritzen Sie die V-Nuten mit dem Universalmesser in eine Richtung ein und
wiederholen Sie dies etwa dreimal. Reinigen Sie beide Seiten auf diese Weise.
2) Reinigen Sie die V-Nuten erneut mit einem Alkoholtupfer.

2. Reinigung der Elektrode

Wenn die Elektrode verschmutzt ist oder die Elektrodenspitzen dunkel werden,
muss die Elektrode gereinigt werden:

1) Verwenden Sie das Messer, um den Schmutz von der Spitze abzukratzen und
sie sauber zu halten.

2) Reinigen Sie die Spitzen mit einem Alkoholtupfer.

3. Wenn die auBere Linse unter der Elektrode verschmutzt ist , kann das
Faserbild verschwommen sein und eine Fehlermeldung auslésen, oder die Faser
kann beschadigt werden. Die DNA-Strange kénnen zwar gespleilst werden, aber
das fuhrt zu einer Fusion mit hohem Verlust.

Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um die Linse zu reinigen:

(1) Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet ist.

(2) Wischen Sie die Linse vorsichtig mit einem Alkoholtupfer ab. Wischen Sie
anschlieend mit einem trockenen Wattestabchen nach, um tberschissigen
Alkohol zu entfernen.

(3) Schalten Sie das Gerat ein und vergewissern Sie sich, dass das Display frei
von Staub und Streifen ist.

Ich verhindere starke StoBe oder Vibrationen

Wenn Sie das Fusionsspleil3gerat bewegen oder transportieren miissen, gehen
Sie bitte vorsichtig und behutsam vor. Bei Transporten Gber langere Strecken
beachten Sie bitte Folgendes: Wickeln Sie es mit Schaumstoff ein, um Stéf3e zu
vermeiden.

lll. Lagerung



Wenn Sie die Maschine langere Zeit nicht benutzen, schalten Sie sie bitte einmal
im Halbjahr ein. Bei hoher Luftfeuchtigkeit Bitte verwenden Sie das Gerat
regelmaBig und legen Sie das Trockenmittel in den Tragekoffer, um
Schimmelbildung am Mikroskopkopf zu vermeiden.

IV. VorsichtsmaBnahmen

(1) Wenn das Fusionsspleildgerat mit Netzstrom betrieben wird, achten Sie bitte
darauf, den Adapter zu schiitzen und die Stromversorgung ordnungsgemafn
anzuschlieRen. geerdet.

(2) Wenn sich das Fusionsspleil3gerat im Lichtbogenentladungsprozess befindet,
herrschen zwischen den Elektroden Hochspannungen von mehreren kV.
Berlhren Sie die Elektrodenstange jetzt nicht!

(3) Bitte stellen Sie sicher, dass sich kein Benzin, Biogas, Freon oder andere
brennbare Gase in der Umgebung befinden, um die schlechte Umweltbelastung
zu vermeiden. Fusion oder Unfall.

(4) Beim Reinigen des Faserhalters und der Linse muss unbedingt ein
Wattestabchen in eine Richtung verwendet werden.

(5) Das Fusionsspleilgerat enthalt viele Bauteile mit hoher struktureller Prazision.
Mit Ausnahme der Elektroden sind alle anderen Teile verboten. Der Benutzer
muss die Teile demontieren und austauschen. Da die Position dieser Teile
prazisionskalibriert ist, fiihrt jede Anderung zu Problemen. Es ist schwierig, in die
urspringliche Position zurlickzukehren.

(6) Objektiv, V-Nut, Display usw. missen sauber gehalten werden. Zur Reinigung
ausschlielich ein Wattestabchen oder ein Alkoholtupfer verwenden; andere
Chemikalien dirfen nicht verwendet werden.

V. Fehlerbehebung und Lésungen Die Tabelle enthélt eine allgemeine
Anleitung zur Fehlerbehebung. Sollten Sie das Problem nicht selbst I6sen
kénnen, wenden Sie sich bitte direkt an den Lieferanten.

Fehlerbehebung | Grund Ldésungen
1. Nicht eingeschaltet 1. Driicken Sie die
o 2. Die Faser befindet sich Ein-/Aus-Taste.
Kein Bild nach L ) ) )
nicht in der V-Nut oder die 2. Die Faser neu einsetzen

dem Einlegen ] . L
V-Nut ist verschmutzt. oder die V-Nut reinigen
der Faser ] o )
3. Die Faser ist in den 3. Die Faser erneut spalten.




V-Nuten zu kurz oder
gebrochen.

4. Der
Ausrichtungsmechanismus ist
nicht initialisiert.

5. Kein Signal fir
geschlossene
Windschutzscheibenabdecku
ng empfangen

4. Dricken Sie die
RESET-Taste.

5. Priifen Sie, ob der Magnet
an der linken Seite der
Windabdeckung abgefallen ist
oder ob die entsprechende
Inbusschraube an der
Verkleidung locker ist.

Der
Spleilverlust ist
zu hoch

1. Die Spaltbarkeit der Faser
ist schlecht.

2. Unangemessene
SpleilRparameter

3. Versatz des
Entladungszentrums (tritt
selten auf)

1. Die Faser erneut spalten.
2. Wiederholen Sie die
ARC-Kalibrierung

3. Wiederholen Sie den
Vorgang . ARC-Kalibrierung

Der ARC tut dies
nicht Ausfluss
oder Narben

1. Die Spaltbarkeit der Faser
ist schlecht.

2. Der SpleilRparameter ist zu
klein.

3. An den Elektroden hat sich
Staub angelagert.

4. Fehler bei der
Datenverarbeitung

1. Die Faseroberflache erneut
spalten.

2. Da die
Reinigungsspannung;
ARC-Kalibrierung erneut

3. Reinigen Sie die Elektrode
mit einer Burste.

4. Ausschalten und neu
starten.

Der
SpleilRbereich
wird dinner.

1. Die SpleiRparameter sind
ungeeignet, die
Spleispannung ist zu hoch.
2. Die SpleiRiberlappung ist
zu gering.

1. ARC-Kalibrierung
2. Den Anteil der
Spleiliberlappung erhéhen.

Die SpleiRzone
ist dicker

1. Die SpleiRparameter sind
unplausibel, die

1ARC-Kalibrierung
2. Die Menge an




Spleilspannung ist zu gering.
2. Die Spleilliberlappung ist
zu grof3.

Spleiliiberlappung reduzieren.

Spleilken hat
Blasen

(traf
Ublicherweise
aufin

die
Multimode-Faser
verbindung)

1. Faserende mit Grat, nicht
flach

2. Die Faserqualitat ist nicht
gut.

1. Erhdhen Sie die
Reinigungsspannung.

2. Faser erneut spalten

3. Ersetzen Sie die Faser
durch eine geeignete Faser
oder schneiden Sie einen Teil
der vorhandenen Faser ab und
versuchen Sie es erneut.

Spleilstellen
haben
vertikale
Schattenlinie

1. Der Faserkern stimmt nicht
Uberein (Typ oder
Kerndurchmesser ist
unterschiedlich).

2. Multimode-Fasern werfen
nach dem Spleien sehr helle
Schatten.

Verwenden Sie auf der linken
und rechten Seite die gleiche
Faserart.

2. Das ist normal und hat
keinen Einfluss auf die
Fusionsqualitat.

Die Faser im
Sieb ist
verschoben.

1. Die Faser dringt nicht
vollstandig in die V-Nut ein.
2. Die V-Nut ist Schmutz

1. Ersetzen Sie die Faser.
2. Reinigen Sie die V-Nut mit
Alkohol und Birsten

Das Bild befindet
sich auf dem
oben oder unten

1. Die V-Nut ist Schmutz
2. Die Faser dringt nicht in die
V-Nut ein.

1. Reinigen Sie die V-Nut mit
Alkohol und Bdrsten.

2. Die Faser wieder einsetzen.

am Display
o 1. Die Faser dringt nicht in die o

Das Bild ist i 1. Ersetzen Sie die Faser.
V-Nut ein. - L

unscharf. ) . 2. Reinigen Sie die V-Nut
2. Die V-Nut ist Schmutz

Cleave kann 1. Die Verkleidungsschicht ist | 1. Verwenden Sie eine

nicht nicht abgeloést. Miller-Klemme, um die

abschneiden die

2. Die Deckschicht wurde zu

Verkleidung abzuziehen.




Faser kurz abgelést, und der 2. Die Lange von Die
Gummidruck auf beiden freigelegte

Seiten der Klinge Fassadenverkleidung sollte
komprimierte die Fasern nicht |langer als 30 mm sein.
ausreichend. 3. Losen Sie die

3. Die Schneide der Klinge Befestigungsschraube in der
wird stumpf oder bricht ab. Mitte der Klinge und drehen

Sie die Klinge in einem Winkel.

VI: Bei der Benutzung der Maschine kann es normalerweise zu folgenden
Problemen kommen:

Der Glasfaserspleil3er ist ein Prazisionsgerat. Achten Sie daher bei taglichem
Gebrauch darauf, dass kein Schmutz in das Gerat gelangt, und reinigen Sie es
regelmaRig.

Maschine reinigen.

1. Die Faser befindet sich in den V-Nuten, aber das Maschinensymbol zeigt an,
dass sich die Faser nicht in m den V-Nuten befindet.

1) Der Faserhalter befindet sich nicht in der
Ausgangsposition; driicken Sie die Reset

-Taste. Taste (das erste linke), dann

die Faser wieder auflegen An die V-Nuten.
2) Wenn Sie die Jumperfaser auf den

Fiber holder front pins should
Faserhalter legen, wird das Weile Die press the white jacket

Jacke wird nicht vom Faserhalter gehalten,
das vordere Ende des Faserhalters Die weille Jacke muss gebligelt werden.

2. Die Faser ist korrekt in die V-Nuten eingelegt und die Faserendflache befindet
sich in der richtigen Position zu den Elektrodenspitzen. Die Maschine erinnert Sie
aber dennoch daran,

Die Fasern wurden zu lange eingelegt.

1) Priifen Sie, ob auf dem Bildschirm Verschmutzungen sichtbar sind. Falls ja,
muss die aulere Linse unterhalb der Elektrode gereinigt werden.

Sollten weiterhin Verschmutzungen auf dem Bildschirm sichtbar sein, wenden Sie
sich bitte an den Kundendienst.



2) Wenn die Linse beschlagt, tritt dieses Problem ebenfalls auf. In diesem Fall
muss die aulBere Linsenoberflache unterhalb der Elektrode gereinigt werden.
Hierflr kann das folgende Werkzeug verwendet werden: Mit einem Haartrockner
die Linse abblasen, um den Beschlag zu entfernen.

3. Die Faser wurde ausgerichtet, aber die Faserfusion wurde nicht durchgefihrt.
Sie werden aufgefordert, die Starttaste (die zweite von links) zu driicken, um die
Faserfusion fortzusetzen. Fusionsprozess.

1) Wenn auf dem Bildschirm das Symbol fiir einen Faserendflachenfehler
angezeigt wird, missen Sie die Faser erneut spalten.

2) Falls kein Fehlersymbol angezeigt wird, Gberprifen Sie die Funktion
~SpleiBvorgang pausieren®. Deaktivieren Sie diese; die Faserverarbeitung erfolgt
dann automatisch. erneute Fusion. [APP-Seite: Glasfaser-Spleil3set] -
Funktionskonfiguration - [Spleillvorgang pausieren]

4. Konzentrationsversagen

1) Reinigen Sie die duere Linse unterhalb der Elektrode. Reinigen Sie die
V-Nuten. Driicken Sie anschlieltend die Reset-Taste (die erste von links).

2) Fihren Sie einen Selbsttest der Maschine durch und prifen Sie, ob ein Fehler
des "Fokussiermotors" vorliegt.

5. Die Maschine zeigt ein Fehlersymbol an:

Die Fasern auf der linken und rechten Seite sind unterschiedlich; fir den
Faserfusionsprozess miissen sie durch Fasern des gleichen Typs ersetzt werden.
Und falls Sie dachten, dass

Das spielt keine Rolle, und solange Ihr Projekt die Verwendung verschiedener
Fasertypen zulasst, kbnnen Sie die Starttaste (die zweite von links) driicken, um
fortzufahren.

Faserfusion .

6. Die Faser ist im selben Kontext verschwommen. Bildschirm (X- oder
Y-Bildschirm)

|
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Verfahren:

(D App &ffnen und Gerit verbinden, Autofokus-Funktion aktivieren
[Glasfaser-Spleif3set] - Funktionskonfiguration - Autofokus aktivieren , speichern.
Anschlief3end die Windschutzabdeckung 6ffnen und wieder schlieRen. Priifen, ob
das Gerat die Faser klar darstellen kann.

) Falls das Problem weiterhin besteht, schalten Sie den Autofokus aus und rufen
Sie die Seite fir die manuelle Einstellung auf [Faser-Spleil3set]. - Manuelle
Einstellung], wie im Bild gezeigt.

(3 Fiihren Sie einen Selbsttest der Maschine durch und priifen Sie, ob ein Fehler
des "Fokussiermotors" vorliegt.

7. Alle Fasern sind auf dem Bildschirm sichtbar, aber eine Faser ist verschoben;
auf dem X- oder Y-Bildschirm ist die Faser verschwommen zu sehen.

al fibers on the right

Verfahren:

1) Reinigen Sie die V-Nuten und dricken Sie anschlielend die
Reset-Taste (die erste von links).

2) Die Faserverschiebung manuell anpassen, wie in den Abbildungen
gezeigt [ Faserspleil3set]. - [Manuelle Einstellung]
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8. Die Faserfusionsqualitat weist hohe Verluste auf.

Es gibt viele Griinde fiir hohe Verluste bei der Faserfusion: Maschinenzustand,
Maschinenaustragsmenge, Qualitat der Faserendflache, Sauberkeit der Fasern,
Gleichheit des Fasertyps, Faserqualitat und Faserspannungszustand.

Verfahren zur Behebung der hohen Verluste bei der Faserfusion:

1) Priifen Sie, ob die Faserfusion die hohen Verluste verursacht hat. Sie konnen
eine Jumperfaser verwenden, um die Fusion zu testen. Dampfung: Messen Sie
die anfangliche Dampfung der Jumperfaser mit einem OPM, schneiden Sie dann
die Jumperfaser durch, fihren Sie eine Faserfusion durch und messen Sie
anschlieend erneut die Dampfung der Faser. Fusion. Falls sich der Verlust zu
stark andert, fihren wir die folgenden Schritte durch, um die Fusion zu tberprifen.
Problem.

2) Reinigen Sie die V-Nuten, die aullere Linse unterhalb der Elektrode und die
Elektrodenspitzen. Nachdem Sie die Reinigungsarbeiten abgeschlossen haben,
Dann fihren wir eine Lichtbogenkalibrierung durch, bis die Maschine lhnen
signalisiert, dass die Lichtbogenkalibrierung erfolgreich war.

3) Achten Sie auf die Faserreinigung: Nach dem Entfernen der Faserummantelung
reinigen Sie die Faserenden bitte mit einem in Alkohol getrankten Wattebausch
und spalten Sie sie anschlieRend ab. Gut (kein Grat und ebene Endflache), wenn
Sie die Faser in die V-Nuten einlegen, achten Sie bitte darauf, dass die
Faserendflache die V-Nuten nicht berihrt.

4) Fir die linke und rechte Seite empfehlen wir die Verwendung von Fasern des
gleichen Typs. Spezifikation der Faser fir die Faserfusion.

5) Stellen Sie das Hackmesser so ein, dass es in gutem Zustand ist, damit wir den



Einfluss der Faserendflache minimieren kénnen.

6) Die Faserfusion ist zwar abgeschlossen, aber die Faser wird in naher Zukunft
brechen, und die Fusion ist mit hohen Verlusten verbunden:

) Bitte reinigen Sie die V-Nuten und die Elektrodenspitzen und fiihren Sie eine
Lichtbogenkalibrierung durch, bis Sie eine Bestatigung erhalten, dass die
Lichtbogenkalibrierung erfolgreich war.

(2) Heizzeit des Backofens anpassen

Bei zu kurzer Aufheizzeit rutscht die Hilse und kann die Schmelzstelle nicht mehr
schatzen.

Ist die Erhitzungszeit zu lang, werden die Fasern aus der Hille herausgepresst,
wodurch die Fasern beschadigt werden, was wir nicht sehen kénnen.

(3 Wenn Sie die Schutzhiille nach der Faserfusion des Drop-Kabels erhitzen,
verwenden Sie bitte doppelten Stahldraht.

Schutzhiille

(@ Beim Erhitzen der Schutzhiille die Faser bitte nicht zu fest zusammendriicken,
sondern die Faser normal in den Heizofen einfihren.

9 gespleilRte Fasern brechen leicht

1) Wenn die Elektrode an der Schmelzstelle gebrochen ist, bedeutet dies, dass die
Lichtbogenentladung fiir die ortliche Umgebung nicht geeignet ist. Bitte reinigen
Sie die Elektrodenspitzen.

Reinigen Sie die aullere Linse unterhalb der Elektrode, reinigen Sie die V-Nuten
und fiihren Sie dann eine Lichtbogenkalibrierung durch, bis Sie das Geflihl haben,
erfolgreich zu sein.

2) Falls die Faser am vorderen Stift des Faserhalters gebrochen ist, muss
Uberprift werden, ob der vordere Stift des Faserhalters die Faser an der Stelle, an
der der Mantel beschadigt ist, fest angedriickt hat.

wurde entfernt. Stellen Sie sicher, dass der vordere Stift der Faserhalterung die
weille Hilse der Jumperfaser und den blanken Glasfasermantel driickt.



Sie werden haufig daran erinnert, dass Sie die Faser erneut spalten missen, und
daran, dass die Maschine die Faser nicht erkennen kann.

1) Die Faserendflache ist beschadigt. Bitte prifen Sie, ob die Faserummantelung
entfernt wurde. Reinigen Sie die Faser und priifen Sie sie anschlieend. Das
Hackmesser hat seine Aufgabe gut erfilllt.

2) Die Faser ist verschwommen und gibt eine Fehlermeldung aus: Es sieht so aus,
als ob die Faser verschoben ware, der Fokus ist unscharf. (L6sung siehe
vorherigen Abschnitt)

There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment



MNormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) Staub oder Nebel auf der Linse fiihrt dazu, dass das gesamte Bild auf dem
Bildschirm dunkel oder verwaschen erscheint, wie im Bild unten dargestellt.

Der Fusionsspleiller weist auf eine verschmutzte Linse oder eine Fehlfunktion des
CMOS-Sensors hin.

Lésung: Wischen Sie die Linse ab, blasen Sie warme Luft mit einem Fohn auf
warmer Stufe auf die Linse (Vorsicht, nicht Gberhitzen!) oder lassen Sie sie
trocknen. Lassen Sie den Nebel eine Weile verdunsten. Alternativ kdnnen Sie
prifen, ob die roten Lichter an den Elektrodenstiften ordnungsgeman
funktionieren.

The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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Upgrade

The Home Creator Way

Modello: Al-7C / Al-9

Al-7C Al-9

Queste sono le istruzioni originali, si prega di leggere attentamente tutte le
istruzioni del manuale prima dell'uso. VEVOR si riserva il diritto di interpretare a
proprio piacimento il presente manuale d'uso. L'aspetto del prodotto potrebbe
differire leggermente da quello del prodotto ricevuto. Ci scusiamo se non vi
informeremo tempestivamente di eventuali aggiornamenti tecnologici o software
del nostro prodotto.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

@ Leggere il manuale di istruzioni.




Rispettare la certificazione di sicurezza europea.

SMALTIMENTO CORRETTO

Questo prodotto € soggetto alle disposizioni della Direttiva
europea 2012/19/UE. Il simbolo del bidone della spazzatura
barrato indica che il prodotto deve essere smaltito separatamente
nell'Unione Europea. Cio si applica al prodotto e a tutti gl
accessori contrassegnati con questo simbolo. | prodotti
contrassegnati in questo modo non possono essere smaltiti con i
normali rifiuti domestici, ma devono essere conferiti presso un
punto di raccolta per il riciclaggio di apparecchiature elettriche ed
elettroniche.

KE

Codice FCC:

2AB9B-AI-9

Informazioni della FCC:

ATTENZIONE: Modifiche o alterazioni non espressamente
approvate dalla parte responsabile della conformita potrebbero
invalidare l'autorizzazione dell'utente all'utilizzo
dell'apparecchiatura!

Questo dispositivo & conforme alla Parte 15 delle norme FCC. Il
funzionamento & soggetto alle seguenti due condizioni:

1) Questo prodotto pud causare interferenze dannose.

2) Questo prodotto deve accettare qualsiasi interferenza ricevuta,
comprese le interferenze che potrebbero causare un
funzionamento indesiderato.

AVVERTENZA: Qualsiasi modifica o alterazione a questo
prodotto non espressamente approvata dalla parte responsabile
della conformita potrebbe invalidare I'autorizzazione dell'utente a
utilizzare il prodotto.

Nota: questo prodotto & stato testato ed € risultato conforme ai
limiti per un dispositivo digitale di Classe B ai sensi della Parte 15
delle norme FCC. Questi limiti sono progettati per fornire una
protezione ragionevole contro le interferenze dannose in
un'installazione residenziale.

Questo prodotto genera, utilizza e pu¢ irradiare energia a




radiofrequenza e, se non installato e utilizzato in conformita con
le istruzioni, pud causare interferenze dannose alle
radiofrequenze. comunicazioni. Tuttavia, non vi & alcuna garanzia
che non ci saranno interferenze. si verificano in una particolare
installazione. Se questo prodotto causa interferenze dannose alla
ricezione radio o televisiva, cosa che puo essere determinata
spegnendo e riaccendendo il prodotto, l'utente & incoraggiato a
provare a correggere l'interferenza mediante uno o piu dei
seguenti metodi: seguenti misure.

* Riorientare o riposizionare I'antenna ricevente.

* Aumentare la distanza tra il prodotto e il ricevitore.

* Collegare il prodotto a una presa di corrente su un circuito
diverso da quello a cui € collegato il ricevitore.

* Per assistenza, consultare il rivenditore o un tecnico radio/TV
esperto.

Innanzitutto, grazie per aver acquistato la giuntatrice per fibre ottiche serie
VEVOR . Per poter utilizzare in modo sicuro, efficace e competente le diverse
modalita operative della macchina, e per comprenderne appieno la struttura, la
funzione e la manutenzione di ogni sua parte, € fondamentale leggere
attentamente le istruzioni prima dell'uso.

Poiché ci impegniamo a migliorare costantemente la giuntatrice per fibre ottiche ,
le informazioni fornite dalla nostra azienda sono soggette a modifiche senza
preavviso.

Il prodotto & conforme agli standard e alle normative vigenti. L'installazione di
questo dispositivo deve essere conforme a tutte le normative applicabili e il suo
utilizzo deve avvenire esclusivamente in aree ben ventilate. Si prega di leggere il
manuale d'uso prima di installare e utilizzare I'apparecchiatura.

Questo apparecchio non € destinato all'uso da parte di persone (compresi i
bambini) con ridotte capacita fisiche, sensoriali o mentali, o prive di esperienza e
conoscenza, a meno che non siano state supervisionate o istruite sull'uso
dell'apparecchio da una persona responsabile della loro sicurezza.

| bambini non devono giocare con l'apparecchio.



Questo apparecchio non deve essere utilizzato dai bambini. Tenere I'apparecchio
e il relativo cavo fuori dalla portata dei bambini.

Questo apparecchio & destinato all'uso in ambito domestico e in applicazioni simili,
quali:

— aree cucina per il personale in negozi, uffici e altri ambienti di lavoro;

— case coloniche;

— da clienti in hotel, motel e altri ambienti di tipo residenziale;

— Ambienti di tipo bed and breakfast.

Conservare il prodotto in modo appropriato. Prima dell'uso, verificare che il
prodotto non presenti anomalie. In caso di anomalie, interromperne
immediatamente ['utilizzo.

Si prega di utilizzare il prodotto secondo le istruzioni d'uso. Attenzione ai potenziali
rischi di lesioni derivanti da un uso improprio.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito con un cavo o un
gruppo speciale disponibile presso il produttore o il suo agente di assistenza .

REQUISITI DI SICUREZZA

In qualsiasi fase del funzionamento della giuntatrice a fusione per fibre ottiche, &
necessario adottare le seguenti precauzioni di sicurezza generali. precauzioni. Se
non prendi questi avvertimenti e precauzioni o non rispetti gli avvertimenti descritti
in questo manuale, violerebbe gli standard di sicurezza relativi alla progettazione,
produzione e utilizzo della giuntatrice a fusione. La nostra azienda non non ci
assumiamo alcuna responsabilita per le conseguenze derivanti dalla violazione di
questi requisiti per gli utenti!

* Ambiente operativo e alimentazione

Funzionamento della giuntatrice a fusione, ambiente di stoccaggio e requisiti di
alimentazione.

Temperatura di esercizio: 0~+40°C

Temperatura limite: -10 °C~+50 °C

Umidita di esercizio: 95% UR o inferiore (senza condensa)

Velocita massima del vento: 15 m/s

Condizioni di conservazione: -20 °C ~ +60 °C (senza condensa)



Prima di accendere I'alimentazione, assicurarsi che I'alimentatore possa
corrispondere alla sua tensione e che tutte le misure di sicurezza siano rispettate.
Vengono adottate delle misure.

*Non utilizzare la giuntatrice a fusione in ambienti esplosivi

*Non utilizzare la giuntatrice a fusione in presenza di gas o fumi inflammabili
*Non tentare di smontare nessuno dei componenti della giuntatrice a fusione
Oltre alle dichiarazioni contenute in questo manuale per consentire parti sostituibili
dall'utente, si prega di non tentare di smontare uno qualsiasi dei componenti della
giuntatrice a fusione. | pezzi di ricambio e le regolazioni interne possono essere

solo commissionato da personale di assistenza autorizzato.

AVVERTENZE/PRECAUZIONI

» Adattatore CA/CC
L'adattatore di alimentazione CA/CC deve soddisfare rigorosamente i seguenti
requisiti.
Uscita CC: Tensione 13,5 V; Corrente 4,8 A. Polarita: Il centro & positivo.
Alimentazione CA: Tensione 100-240 V 50/60 Hz.

j_ﬁ ATTENZIONE : se si utilizza I'adattatore di alimentazione CC sbagliato, la
macchina si brucera. Se si utilizza I'alimentatore CA sbagliato Ho bruciato
I'adattatore di alimentazione CC e rotto I'adattatore di alimentazione.
» Batteria interna al litio
Nella giuntatrice a fusione sono presenti celle di batteria agli ioni di litio; se si
utilizzano batterie diverse, la giuntatrice a fusione potrebbe danneggiarsi. mettere
a repentaglio la sicurezza personale.
Per motivi di sicurezza, il pacco batterie al litio non pud essere smontato per
evitare cortocircuiti; non urtare la batteria, non avvicinarla a famme libere o fonti di
calore estremo per evitare I'esplosione della batteria al litio. La violazione delle
suddette procedure pud causare l'esplosione della batteria al litio, mettendo a
rischio la sicurezza personale degli utenti.

/A Avwviso:

1. Quando la batteria rimane inattiva per lungo tempo, & facile che entri in

uno stato di inattivita. In questo momento, la capacita € inferiore al valore normale
e anche il tempo di servizio € ridotto. Tuttavia, la batteria pud essere attivata e il



suo La capacita normale puo essere ripristinata dopo solo 2-3 normali cicli di
carica e scarica. Le batterie al litio hanno poco effetto memoria e ricaricabile in
qualsiasi momento.

2. Le batterie al litio presentano il fenomeno dell'autoscarica; se non utilizzate per
lungo tempo, le batterie si troveranno in uno stato di bassa tensione. a causa
dell'autoscarica. Un lungo periodo di bassa tensione danneggera la struttura
interna della batteria e ne accorcera la durata. durata della batteria. Pertanto, le
batterie non utilizzate devono essere caricate almeno una volta al mese, prestare
attenzione al display di 2 o 3 le barre di elettricita possono essere caricate, non
devono essere completamente; nell'uso quotidiano, provare a caricare la batteria
piu di una griglia,

Non rimanere senza energia per ricaricare .

3. Se non si utilizza la macchina per un lungo periodo, si prega di rimuovere la
batteria e conservarla separatamente. L'intervallo di temperatura di La
conservazione a lungo termine (tempo di conservazione superiore a 6 mesi) della
batteria & 0~40. L'intervallo di temperatura della batteria a breve termine

La temperatura di conservazione (inferiore o uguale a 6 mesi) &: -20~60°C.

4. Per garantire la sicurezza della ricarica, l'intervallo di temperatura di ricarica
della batteria al litio all'interno della saldatrice & 0~ 40°C.

5.Se la ricarica della batteria € anomala o l'indicatore di carica della batteria &
anomalo, & possibile provare ad attivare la batteria manualmente. Per le istruzioni
specifiche, consultare: Funzione combinazione di pulsanti - tre per attivare la
batteria

¢ Operazione sulla giuntatrice a fusione per fibre ottiche

Quando si verifica la seguente situazione sulla giuntatrice a fusione, spegnere
immediatamente la giuntatrice a fusione e scollegarla dalla presa di corrente.
adattatore di alimentazione dall'ingresso di alimentazione, altrimenti causera che
la giuntatrice a fusione potrebbe non funzionare correttamente o pud

non essere riparato e altre gravi conseguenze.

» Liquido, materia estranea all'interno della giuntatrice a fusione di fibre. C'é
una struttura protettiva all'interno della macchina. Una piccola quantita di
detriti di fibra non influira sull'uso, ma si prega di fare attenzione a non farli
cadere all'interno .

» La giuntatrice a fusione di fibre & soggetta a forti vibrazioni e impatti .



Non & necessario eseguire alcuna manutenzione sulle parti interne della
giuntatrice a fusione di fibre ottiche; non rimuovere la giuntatrice a fusione di fibre
ottiche. Nel processo di scarica dell'elettrodo della giuntatrice a fusione di fibre, la
tensione tra le due barre dell'elettrodo & fino a diversi volt a secco, non toccare
I'elettrodo, altrimenti causera danni alla giuntatrice a fusione della fibra o personali
ﬁ} lesioni e altre gravi conseguenze.
Avviso:

4. La giuntatrice a fusione per fibre ottiche & utilizzata per la saldatura di fibre di
vetro al quarzo; si prega di non utilizzare questo strumento per altri scopi. Leggere
attentamente questo manuale prima dell'uso .

2. Presta attenzione a pulire la scanalatura a V e la lente durante I'uso (per pulire
la scanalatura a V, puoi usare un taglierino per Passare avanti e indietro lungo la
scanalatura della fibra, quindi spazzolare con una spazzola; Pulire la polvere dopo
l'uso.

3. Quando la giuntatrice a fusione di fibre ottiche si sposta dall'ambiente a bassa
temperatura all'ambiente ad alta temperatura, Cerca di utilizzare la modalita di
riscaldamento graduale, altrimenti lo strumento produrra condensa, che avra un
impatto negativo sullo strumento.
4. La giuntatrice a fusione per fibre ottiche & uno strumento di precisione calibrato,
si prega di evitare forti vibrazioni e urti. Speciale Per la conservazione a lungo
termine & necessario utilizzare una custodia per il trasporto e un'adeguata
custodia imbottita deve essere aggiunta all'esterno della custodia per il trasporto.
trasporto a lunga distanza.

* Schermo LCD

1. Lo schermo LCD della giuntatrice per fibre ottiche non deve essere toccato con
oggetti appuntiti né sottoposto a forti urti.
2. Non far cadere solventi organici o sostanze sporche sullo schermo LCD, come
acetone, olio, antigelo, unguenti, ecc., altrimenti si potrebbero verificare anomalie
nella visualizzazione del display LCD.

3. Per pulire lo schermo a cristalli liquidi & possibile utilizzare un panno di seta o un
tessuto morbido.
4. Potrebbero esserci rumori sullo schermo quando il coperchio antivento della
macchina di fusione & aperto o la fibra ottica non ¢ inserita.

Non si tratta di un difetto del display LCD, bensi di un fenomeno normale .



CAPITOLO | INTRODUZIONE AL DISPOSITIVO

* Funzione di combinazione dei tasti operativi

La macchina giuntatrice a fusione viene utilizzata principalmente per la giunzione
di fibre ottiche, la macchina puo continuare a giuntare il tavolo di caduta fibra, filo
di collegamento e diametro del rivestimento di 80 pm-150 ym, monomodale,
multimodale e altre dispersioni a base di quarzo fibra spostata. Il processo
operativo deve essere eseguito in modo da mantenere pulito e libero da forti
vibrazioni o urti.

AlTC

@&®» RESET
Premere il tasto di ripristino per ripristinare il motore di propulsione, il motore di
regolazione e il motore di messa a fuoco alle loro impostazioni originali. Quando la
spia del pulsante di ripristino & accesa, indica che il ripristino € in corso. Se si
spegne entro 5 secondi
automaticamente significa che il ripristino € andato a buon fine, altrimenti il
ripristino non & riuscito .

Efi® TASTO DI SCORRIMENTO X, Y
Attiva/disattiva la visualizzazione degli assi X e Y

&3 CONTINUARE
Quando la funzione di pausa € attiva, premere il pulsante per proseguire con
l'operazione successiva

&®» |Interruttore di alimentazione della macchina
Tenere premuto a lungo per accendere o spegnere |'apparecchio.



MODULO DI MISURAZIONE DELLA POTENZA OTTICA E DI
LOCALIZZAZIONE VISIVA DEI GUASTI

/I, Questa funzione & disponibile solo su Al-9
Misurare efficacemente le perdite di connessione, verificare la continuita e
contribuire a valutare la qualita di trasmissione dei collegamenti in fibra ottica .

OPM &VFL Switch

Passa da uno stato all'altro
Lunghezza d'onda: 850 nm. 1300 nm. 1310 nm. 1490 nm.
1550 nm. 1625 nm. 980 nm. 1270 nm. 1577 nm. 1650 nm

Passaggio tra tre stati
d Potenza: 15 mW, modalita lampeggiante e fissa a 2 Hz

[P Switch test unit
dBmduw Swilch bebwear Bres units, powar display range: 50260k, Eror display Ernor
Switch wavelength
850nm. 130nm. 1310nm. 14%0nm. 1550nm. 1625nm. 380nm. 12%nm. 1577nm. 1650nm
E e bepwesn e stes
)

& visual fault locator

Constandy hgnt up | Flashrg Dtetiching babwoan e states

Power Meter And Optical Modules Switch
Tum Ondoll Fossar Matar Ared Dipticsl Modulas

RICARICA

La macchina dispone di tre modalita di alimentazione.
Canale di ricarica 1



Canale di ricarica 2 ( Ricarica diretta senza rimuovere la batteria )

Canale di ricarica 3 ( Ricarica della batteria separatamente )

-

Charging mouth [~ Power indicator light
Inpui voliage 135105y

Input cumren 4 BA - Charge indicator light

g indiczales not changeng of vory iow
changing cunrerl. pumie indicatas chamging
and green indicates Lily chasged

Press to check the

3 £y i | . power level
Press ta popup the battery ﬁ

FORNO DI RISCALDAMENTO

- Attivare la funzione di preriscaldamento in inverno



W
La fusione delle fibre ha successo. Allo stesso tempo aprendo il coperchio

antivento, il serbatoio di riscaldamento Avvia automaticamente il preriscaldamento
per 6 secondi.

- Parte riscaldante compatibile con fibra SC

TR T TR T TR TRZY,

ATHIT




Fibra SC: spinta verso I'alto / Fibra ordinaria: spinta verso il basso

- Chiusura automatica del coperchio della parte riscaldante

- Griglia di raffreddamento espandibile e richiudibile




MENU PRINCIPALE DELLA FUSION SPLICER

Tenere premuto il pulsante di accensione per 2 secondi per accedere alla pagina
principale della giuntatrice a fusione.

D | O

language configuration

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

Calibration Records

Scansiona il codice QR per scaricare I'app mobile "Signalfire2". L'app ti permette
di configurare e gestire la giuntatrice a fusione. Le funzioni principali includono:
Impostazioni dei parametri e delle funzioni dello splicer di fusione , cloud
archiviazione ed esportazione di record di giunzione per fusione, attivazione degli
elettrodi, aggiornamenti del firmware di sistema, fusione gestione intelligente della
giuntatrice e contatto successivo servizio vendite.



£y
Remain: 875 L9 L‘J
Total: W25

1. Nella pagina principale dello splicer di fusione, apri il copertura antivento oppure

clicca sulla casella contenente il codice QR codice per entrare nell'interfaccia di
giunzione per fusione. Nel

interfaccia di giunzione: facendo clic sull'icona & possibile Attiva/disattiva la
funzione o accedi alle impostazioni rapide. (Vedi pagina 14 per la descrizione delle
funzioni delle icone)

@ Language
() ez (M English [ ] Portugués
D Frangais [:] Pyccruni D Espanol

[ ] Polski (] awrlne [ we
D Italiano [j YyKpaiHCbKa

2. Sulla fusione Nella pagina principale di Splicer, clicca su "Lingua". = Sono
disponibili 11 lingue, tra cui cinese, inglese, francese e spagnolo.

Dopo aver selezionato la lingua desiderata (contrassegnata con un "V"), fai clic
sull'angolo in basso a sinistra e torna a la homepage affinché le modifiche abbiano
effetto.



No Time loss

000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
000002 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Fusion Records: E possibile visualizzare i record dettagliati di ogni giunzione di
fusione. L'angolo in basso a destra ha fino a e frecce verso il basso per la
navigazione tra le pagine. La macchina La capacita massima di archiviazione & di
3500 record. Per evitare

Sovrascrittura e perdita di dati, si prega di connettersi all'app e esportare i dati
tempestivamente.

voas18081110

T
damy @
Start Arc Calibration?
Cut and insert the same fiber into both sides then
FU s Close the cover, Follow aon-screen prompts until

calibration susseeds

0K
Calibration

7. Calibrazione della scarica: consigliamo vivamente eseguendo la calibrazione

Cancel

dello scarico quando la macchina & nuovo, durante i cambiamenti stagionali, dopo
un cambiamento della posizione o dopo la sostituzione dell'elettrodo. lo scopo &
quello di abbinare lo scarico piu adatto potere basato su fattori ambientali per
raggiungere i migliori risultati di fusione. Fai clic su "Calibrazione", apparira un
messaggio; conferma per avviare la calibrazione modalita. A questo punto,



inserire un cavo ottico opportunamente tagliato fibre e segui le istruzioni.
La procedura per la calibrazione dell’ARC é la seguente

Pagina di fusione delle macchine a sinistra lato, c'€ un normale stato =
lavorativo @)

si trasformera nell'arco stato di calibrazione E poi puoi mettere la fibra scissa su la
macchina e chiudere il vento coprire, attendere che la macchina si accenda
automaticamente per elaborare la calibrazione dell'arco.

CD.
. N . . . . ¥l . N
Se l'icona & ancora l'icona dell'arco calibrazioni ~ ma la fibra & tremolante

E, abbiamo bisogno di togliere la fibra dalla macchina, quindi tagliare di

nuovo una nuova fibra e mettilo sulla macchina e aspetta processo della macchina.

(
ciclo sopra funzionamento fino al cambio dell'icona dalla calibrazione dell'arco -

=

in normale funzionamento il che significa La calibrazione dell'arco ¢ riuscita.



8. Impostazioni:

consente di modificare i parametri della giuntatrice a fusione.

||| Fibser type

@SM ] MM [¥] AUTO [ ] GB54E
(] sIF (] soum [] NZ ] bs

':D Auto power off E H _‘/_:
@; Heating time El

[#] Heater Pre-heating

ol
(@] Pause spiicing process [v]
':i Auto-focus Vf
(5] Activate battery Enter
() selfrest Enter
= =
=

=i |

:l Basic |__J standard  [~] Precision
:] Ternsile best
= 1156 N

Selezionare il tipo di fibra appropriato in base alle
proprie esigenze. La giuntatrice a fusione
commutera automaticamente i parametri

Tipo di fibra ottica preimpostati. Dopo aver cambiato il tipo di fibra, si

consiglia di eseguire la correzione della scarica per
ottenere risultati di giunzione a fusione ottimali.

© Spegnimento

automatico

Spegnimento automatico temporizzato quando non
in uso. L'intervallo di impostazione vada 1 a 10
minuti. "#" indica che ¢& attivo.

«

Tempo di riscaldamento Tempo di riscaldamento del tubo termoretraibile.




L.d Preriscaldamento del

riscaldatore

Il riscaldatore si preriscalda per 6 secondi ogni
volta che si apre il coperchio dopo ogni giunzione a
fusione, per ridurre i tempi di riscaldamento.

()

Messa a fuoco

automatica

Regola automaticamente la messa a fuoco per una
migliore identificazione del nucleo della fibra.
Quando ¢ attiva, I'allineamento del nucleo € la
precisione della giunzione sono maggiori, ma la
velocita di giunzione & leggermente inferiore.
Quando ¢ disattivata, la funzione di allineamento
automatico continua a funzionare normalmente e la
velocita di giunzione &€ maggiore, ma la precisione
della giunzione é ridotta.

& Attiva la batteria

Se la batteria al litio & scarica, potrebbe entrare in
modalita di risparmio energetico, non caricarsi o
presentare un livello di carica anomalo (non

. Entep
completamente carica). Premere " - per

attivare la batteria e ripristinarne il funzionamento.

®

Autotest

Enter

Fare clicsu " " per avviare l'autotest della

giuntatrice a fusione, che verifica lo stato
dell'hardware e aiuta il personale dell'assistenza
post-vendita a diagnosticare i guasti della
macchina.

=] Angolo di taglio
Rilevamento
= Faccia tagliente

Rilevamento

Un angolo piu piccolo e una superficie di taglio piu
fine garantiscono una migliore saldatura a fusione,
ma la giuntatrice a fusione ha maggiori probabilita
di segnalare errori che indicano superfici di taglio
inaccettabili, richiedendo operatori piu esperti.
Queste due impostazioni possono essere
configurate ma non disattivate.

= Test di tensione

Una volta completata la giunzione, il giunto verra
automaticamente allungato per testarne la
resistenza.




6. Funzioni dell'icona dell'interfaccia di giunzione per fusione

Fiber mode Healing alr_m .

Click 10 quickly switch iber oplic lypes Chick loquickly change the heal shrink
tubing healing ftimea

Ao display K m Preheating

Home Bluetcoth

Left end face angle Right end face angle

¥ screen display i
ing boss

Elecitrode replacement
WEITEG

Number of slecirodes
remain

Fiber status remind Total splicing

c Fai clic per tornare alla pagina iniziale principale
|_| asa

Questa icona non puo essere cliccata direttamente;

. pud essere modificata solo tramite il menu o I'app,
— Modalita _ o s . _
: . incluse le opzioni "Modalita normale", "Correzione
operativa - . o
scarica", "Rilevamento polvere" e "Modalita di

fabbrica".




Fibra
Giunzione
Pausa

Quando abilitato, dopo aver completato passaggi
come lo spostamento della fibra, la rimozione della
» polvere e 'allineamento del nucleo, il
processo si mette in pausa; € necessario premere il
pulsante pulsante per riprendere la giunzione a
fusione a scarica. Questa funzione € anche
chiamata "giunzione a fusione passo passo".

Quando attivata, regola automaticamente la
nitidezza dell'immagine della fibra, identifica il

'r 1| Messa a fuoco ) o .
+ . nucleo della fibra e migliora la qualita della
L | |automatica . . S . . .
- giunzione, ma la velocita di giunzione risultera
ridotta.
Quando attivata, misura efficacemente la perdita nei
F@“ punti di giunzione, verifica la continuita e aiuta a
L ) OPM&VFL valutare la qualita di trasmissione del collegamento
in fibra ottica.
Fusione Visualizza il tempo di giunzione, la perdita e altri dati,

Registrazione di
giunzione

proprio come la funzione "Registra" nella pagina
iniziale.

Preriscaldamento

Quando attivato, il riscaldatore preriscalda per 6
secondi dopo ogni giunzione a fusione all'apertura
del coperchio antivento, riducendo efficacemente il
tempo di riscaldamento del tubo termoretraibile.

Automatico
Fermare

Dopo l'attivazione, il dispositivo si spegne
automaticamente se non viene rilevata alcuna
operazione entro un tempo preimpostato. Il tempo
preimpostato pud essere regolato tramite la funzione
Impostazioni nella pagina principale, con un
intervallo da 1 a 10 minuti.




SUGGERIMENTI INTELLIGENTI PER L'INTERFACCIA

DI FUSIONE SPLICE

Soluzione intelligente per la notifica dello stato della fibra

I. Suggerimento intelligente
L'icona rossa che appare in basso a sinistra dello schermo LCD.

— S~
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*» Telecamera colpa @ : pulire prima la lente dell'obiettivo, Se il problema

persiste, eseguire un autocontrollo della macchina Utilizzare un dispositivo di
giunzione per verificare se la telecamera & guasta (fare riferimento alla
manutenzione giornaliera per le specifiche operazioni).

=
o
* Guasto di allineamento : verificare che la fibra tagliata sia in buone

condizioni, ad esempio che lo strato di rivestimento non sia pulito, superficie di
taglio cattiva, troppe bave; quindi pulire le scanalature a V con il coltello, pulire la
lente esterna che sotto I'elettrodo e premere il tasto di ripristino. Nota: la polvere
nella lente pud anche causare un errore di allineamento del nucleo, quindi la
polvere deve essere pulita (per questo si prega di contattare I'assistenza
post-vendita).

. + . . . . Y
» Guasto di messa a fuoco : si verifica solo quando la funzione di autofocus &

attiva, di solito mostra che I'immagine della fibra & troppo sfocata. Soluzione:
verificare che la fibra tagliata sia in buone condizioni, pulire le scanalature a V e la
lente esterna,

premere il tasto reset; disattivare manualmente la funzione di autofocus (vedere
manutenzione giornaliera per i dettagli). Se Il problema persiste, eseguire
un'autodiagnosi della macchina per verificare se si tratta di un errore del "motore
di messa a fuoco". Nota: presenza di polvere nell'obiettivo. pud anche causare un
disallineamento del nucleo, quindi la polvere deve essere pulita (per questo si



prega di contattare il servizio di assistenza post-vendita).

. &) . . .
» Guasto alla scarica ad arco " : innanzitutto pulire la punta dell'elettrodo e

rimuovere i detriti; ripristinare le impostazioni di fabbrica dall'app "Signalfire2".
Riavviare la giuntatrice per fibre ottiche, quindi eseguire la calibrazione dell'arco.
Se il guasto persiste, eseguire una macchina

Autodiagnosi per verificare la presenza di un errore di "scarica ad alta tensione".

* Le fibre ottiche sinistra e destra non corrispondono s : le specifiche o i tipi di

fibre ottiche su entrambi i lati sono diversi e devono essere sostituiti con le stesse
specifiche o tipologie. Questo errore, & possibile premere continua per ignora
I'errore chiave quindi forza la fusione delle fibre. attenzione: secondo le specifiche
di costruzione della fibra Giuntatrice, specifiche e tipi di fibra diversi non possono
essere fusi insieme; se si forza la giunzione, la qualita della fusione potrebbe
risentirne.

®

» Appannamento o corpi estranei sulla lente Verificare che la fibra tagliata sia

in buone condizioni e pulita, priva di sporco, e quindi pulire la lente esterna; inoltre,
se la luce rossa presente sull'elettrodo non funziona, verra segnalato anche
questo problema.

(Metodo di verifica: Aprire il coperchio dell'elettrodo e la spia dovrebbe accendersi.
In caso contrario, I'elettrodo & guasto e deve essere sostituito).

* Avviso di sostituzione dell'elettrodo A : quando il numero di giunzioni

dell'elettrodo raggiunge 3800, apparira un'icona di avviso che ti ricordera di
preparare un nuovo elettrodo ed essere pronto a sostituirlo.

SUGGERIMENTI DI STATO DELLA FIBRA OTTICA

Descrizione del messaggio di stato della
fibra :
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Il Richiesta di stato della fibra=

Al centro della parte inferiore dello schermo LCD é presente un'icona che mostra
lo stato delle fibre nelle scanalature a V:

Il quadrato bianco e blu indica le scanalature a V. La linea lunga bianca e nera
indica la fibra ottica. Il triangolo indica le punte degli elettrodi. Le immagini sopra
mostrano le diverse configurazioni della fibra sulle scanalature a V.

Attenzione : posizionare I'estremita della fibra vicino alla punta dell'elettrodo, ma
senza che questa la superi.

* Posizionare la fibra ottica sulle scanalature a E

Quando apri il coperchio antivento e I'icona della fibra su entrambi i lati lampeggia,
significa che dobbiamo mettere la fibra tagliata sul scanalature a V della macchina.
Quando chiudi il coperchio, I'icona cambiera e poi, dopo pochi secondi, ti dira la
fibra stato come quello che ti mostriamo nelle immagini sopra. quando apri il
coperchio antivento la pagina rimane la pagina di visualizzazione dell'avvio e
anche se provi molte volte ad aprire e chiudere il coperchio, la macchina non
emette alcun segnale acustico e la pagina non cambia, quindi il Il sensore della
macchina ha avuto un problema. E necessario controllare il magnetismo del
magnete del coperchio dell'avvolgimento della giuntatrice sul lato sinistro e il le viti



Allen corrispondenti sul pannello sono serrate.

¢ Fibra inserita troppo corta nelle scanalature a V%

L'icona ti mostra che la faccia terminale della fibra € nella scanalatura a V e non la
supera, il che significa che la fibra & troppo corta e non € vicino alle punte degli
elettrodi. Dobbiamo rimettere la fibra e fare in modo che I'estremita della fibra sia
vicina alle punte degli elettrodi e non superare le punte. Normalmente la fibra di
salto pud presentare questo problema perché la guaina scorre e impedisce alla
fibra di muoversi L'icona ti segnalera quindi questa situazione. Se riscontri questo
problema, contatta il nostro servizio di assistenza post-vendita.

eLa superficie terminale non é accettabile E

Sulla superficie terminale della fibra & presente una "X" rossa, il che significa che
la superficie terminale della fibra non €& accettabile, quindi & necessario ritagliare la
fibra ottica. fino a quando la fibra non ha una buona faccia terminale. Se hai
provato molte volte e ogni volta ti mostra che la faccia terminale & cattiva, allora
dobbiamo controllare il taglierino, &€ necessario regolarlo. Se la faccia terminale del
tagliente € buona, ma quando la pre-scarica

rendere la faccia terminale della fibra rotonda e l'icona te lo ricorda, quindi
dobbiamo eseguire una calibrazione dell'arco per effettuare la pre-scarica
abbassare in modo che la macchina torni a funzionare normalmente. Se la
macchina mostra la sfocatura della fibra, si verifichera anche I'errore icona e
riguardo alla sfocatura del display in fibra, si prega di controllare la manutenzione
giornaliera.

* Impossibile riconoscere la fibra o impossibile rilevare la fibram

Sull'icona delle scanalature a V & presente una "X" rossa, il che significa che la
macchina non ha riconosciuto la fibra o che la fibra non ¢ stata inserita nelle
scanalature a V. Se la fibra ottica &€ stata inserita nelle scanalature a V e l'icona di
errore persiste, verificare che la fibra sia stata pulita e tagliata, quindi pulire la
lente esterna e le scanalature a V, premere il pulsante di reset (il primo a sinistra).
Se il display mostra che la fibra & sfocata, comparira anche l'icona di errore. E
possibile verificare questi aspetti nel capitolo sulla manutenzione giornaliera.



FUNZIONI COMBINATE PRINCIPALI E PAGINA DI

AUTOVALUTAZIONE

| quattro tasti funzione nella parte inferiore dello schermo, oltre alle funzioni di
base descritte in precedenza, includono anche alcune funzioni combinate per la
manutenzione quotidiana della macchina.

1. Modalita di aggiornamento forzato: a dispositivo spento, tenere premuti
contemporaneamente il tasto di ripristino (il primo a sinistra) e il pulsante di
accensione; in questo modo il dispositivo entrera in modalita di aggiornamento
forzato.

Utilizzo: In questa modalita, collega nuovamente il telefono - Signalfire 2, gli
aggiornamenti del firmware sono piu stabili, piu veloci e possono forzare un
Aggiornamento del firmware. Quando i normali aggiornamenti falliscono, con
questa funzione € piu facile riuscire.

2. Autodiagnosi della giuntatrice a fusione di fibra ottica: nello stato di arresto,
tenere premuto il pulsante continua (il secondo a sinistra) premendo
contemporaneamente il pulsante 1) e il pulsante di accensione, la macchina entra
in modalita di autodiagnosi.

Utilizzo: Quando la saldatrice non funziona normalmente e la Si sospetta che
I'hardware sia difettoso, puo essere confermato dall'autocontrollo della macchina.
Ad esempio, il processo di allineamento delle fibre & normale, ma non c'é arco di
saldatura, & possibile verificare se "HV-Discharge" € un errore.

Dopo aver avviato l'autodiagnosi, il tempo di prova verra visualizzato nella parte
inferiore dello schermo. Quando tutti i 12 firmware vengono controllati
automaticamente, se il firmware presenta problemi verra visualizzato il testo in
rosso, il che significa che il corrispondente Il firmware presenta un problema e
potrebbe essere necessario sostituirlo. Si prega di contattare I'assistenza
post-vendita per risolvere il problema.

IL Senso Di IL 12 autocontrollo elementi COME seguente

01 Elaborazione delle Elaborazione delle . e .
_ o . o Si & verificato un errore. Si
immagini immagini . .

prega di riprovare. Se l'errore

02 Data Rom Data Rom persiste, si prega di contattare

03 Memoria dati RAM dati I'assistenza post-vendita.




04 Controller

Controllore

05 Motore:PL PR ALAR

Motore di controllo
della fibra: motori di
spinta e motori di
allineamento,
ciascuno in coppia

06 Motore di messa a
fuoco: XY

Motori di messa a
fuoco: 2

Segnala un errore. Contatta il
servizio post-vendita.

07 Telecamera:XY

Un paio

segnala un errore, prima pulisci
la lente, aggiorna il firmware. Se
il problema persiste, si prega di
contattare I'assistenza
post-vendita.

08 Telecamera LED:XY

LED della
fotocamera: due

Segnala un errore. Verifica se la
luce rossa sopra l'elettrodo &
accesa o spenta (vedi la
procedura di sostituzione
dell'elettrodo per le istruzioni
specifiche). Se il problema
persiste, contatta 'assistenza
post-vendita.

09 RTC

RTC

Segnala un errore, per favore
controlla di nuovo. Se I'errore
viene ancora segnalato, Si
prega di contattare il servizio
post-vendita.

10 batterie

batteria

Scollega la batteria e ricollegala,
verifica che la batteria sia
inserita saldamente nel
dispositivo. Controlla che la
presa della batteria non presenti




ruggine . Se il problema
persiste , si prega di contattare il
servizio di assistenza
post-vendita.

controllare se il supporto
dell'elettrodo & buono o no,
controllare il collegamento del
filo di scarica al La base

11 Scarica ad alta Scarica ad alta dell'elettrodo & cosi bene. va
tensione tensione tutto bene e il Se nel risultato
dell'autodiagnosi compare
l'errore "Scarica ad alta
tensione", si prega di contattare
I'assistenza post-vendita.

In caso di errore, si prega di
12 Bluetooth Bluetooth contattare il servizio di
assistenza post-vendita.

CAPITOLO II: CONFIGURAZIONE DELL'APP

Download del software

Cina: scansiona il codice QR per scaricare I'APP, in alternativa, cerca "Signalfire2"
nel tuo I'app store integrato del telefono.

Fuori dalla Cina: vai su Google Play o App Store e cerca "Signalfire2"
scaricamento Applicazione per telefono.



Google play

\e4

App store

Scan QR code

CONNESSIONE BLUETOOTH SOFTWARE

L'app mobile viene utilizzata per impostare le funzioni, memorizzare i dati di

fusione delle fibre, collegare I'account e aggiornare il firmware. Quando si utilizza

la macchina normalmente, non & necessario connettere I'app mobile alla

macchina.

Impostazioni del telefono

13. Su un telefono Apple (sistema iOS) & necessario attivare le autorizzazioni

Bluetooth.

D Turn an tha iPhar @ System Bluaiosth
fungtion

[

@ Allow tha Blugtooth parmissions
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2. Per abilitare la funzione di autorizzazione Bluetooth su un telefono Android,
procedere come segue:

£ Gyt i

B Allow the Phone location permissions B Allow the davice finding @ Allow the Blustooth parmissions
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Dopo aver collegato la macchina all'’APP mobile, possiamo impostare la funzione
della macchina, ogni funzione corrisponde a un'icona che viene visualizzata su
Schermo LCD. Queste funzioni dopo averle impostate e salva I'impostazione, puoi

usarla come hai Impostato senza connessione all'app in futuro.

FUNZIONI DEL MENU DELL'APP

Attiva il Bluetooth sul tuo telefono, connettiti alla giuntatrice a fusione, avvia I'app e
configura ed esegui il debug delle funzioni della giuntatrice a fusione. esporta e
carica i dati di fusione nell'archiviazione cloud, aggiorna il firmware e collega il tuo
account per ottenere una gestione intelligente e altre funzioni interconnesse.
Impostazioni dei parametri
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Save and exit after making changes.

Configurazione delle funzioni: cursore per attivare o disattivare
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Step-by-Step Fusion Splicing {Defaul O}
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FUNZIONI DEL MENU DELL'APP

Utilizzo della serratura intelligente: per limitare il tempo di utilizzo della macchina,
per limitare i tempi di utilizzo della macchina. e puo bloccare la macchina remoto
(ovunque si trovi la macchina, quando questa si connette all'app, verra bloccata).
Utilizzato per il noleggio delle macchine, prestato ai lavoratori per I'utilizzo delle
stesse. Il tuo account ha la massima autorita di controllo per gestire la macchina.
E tieni il tuo account nel cuore.

Chck by busfion If wou have multiple machines, click hera

10 swilch 1o binding 1o other machings
Dopo aver associato il dispositivo

Accedi alla pagina di gestione intelligente e verra visualizzata la saldatrice che hai
controllato.



CAPITOLO Ill SOSTITUZIONE E ATTIVAZIONE
DELL'ELETTRODO

Quando si sostituisce I'elettrodo, & necessario utilizzare I'elettrodo ufficiale fornito

con il codice QR per questa macchina. La durata utile dell'elettrodo € di 4000 cicli.

Quando il numero di giunzioni degli elettrodi raggiunge 3500, sullo schermo della
macchina verra visualizzato un messaggio "Per garantire il qualita della giunzione,
si prega di prepararsi a sostituire I'elettrodo”;

Quando il numero di giunzioni degli elettrodi raggiunge 3800, lo schermo della
macchina visualizzera un messaggio "La durata dell'elettrodo sta per scadere, si

prega di sostituire I'elettrodo ufficiale e verificare il codice QR A

Quando il numero di giunzioni dell'elettrodo raggiunge 4000, sostituire I'elettrodo
con uno nuovo e verificarne il funzionamento. codice nelllAPP (verifica/attivazione
dell'elettrodo vedi pagina 35).



La procedura di sostituzione dell'elettrodo & la seguente:
1. Pizzicare I'elettrodo leggermente da entrambi i lati, poi guarda la posizione nella
foto rimuovere il coperchio dell'elettrodo.

14. La dimensione del cappuccio di due elettrodi & diverso, la testa piu larga & per
il elettrodo vicino allo schermo direzione.
15. Togli la copertura come mostrato in foto.

16. Utilizzare i cacciaviti per allentare le viti

5. Utilizzare le pinzette per rimuovere il lampada da entrambi i lati.



6. Allentare le viti del base dell'elettrodo e prendere il si svitano le viti.
7. Spingere la guarnizione di rame fuori dal foro, quindi prendere I'elettrodo € la
guarnizione di rame fuori dal macchina.

11. dopo aver rimosso I'elettrodo stato della base

9. Sostituire gli elettrodi e installare i perni.



16. Quando si monta I'elettrodo, spingere i perni della guarnizione in rame per il
buco

17. Controllare il foro delle viti e quindi stringere le viti. rimetti le luci rosse al foro
della luce (non & necessario montare il viti delle luci)
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12. Rimettere il coperchio dell'elettrodo quindi il cambio dell'elettrodo ha & stato
fatto.

VERIFICA/ATTIVAZIONE DEL CODICE QR

La verifica ufficiale del codice viene effettuata tramite I'app per dispositivi mobili
"Signalfire2".

Prima dell'uso, si prega di scansionare il codice QR visualizzato sullo schermo del
dispositivo o di scaricare il software dall'App Store.

ATTENZIONE: dopo aver sostituito I'elettrodo e verificato il codice, ricordarsi di
eseguire una calibrazione dell'arco elettrico per ottimizzare le prestazioni della
macchina.

il metodo per verificare I'elettrodo:
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CAPITOLO IV SCIVOLAMENTO E DISPOSIZIONE

DELLE FIBRE

Istruzioni per la scissione delle fibre:

Drop cabla fibar Bare optical fibar

1, Assicurarsi che il bordo dello strato bianco sia tra la scala di 10-15 mm. il giallo
Il bordo del manicotto € compreso tra 15 e 20 mm.

2. Lascalavada13a18.

3, Per lo strato di rivestimento, la scala & tra 10 e 12..

Assicurati di aver rimosso il rivestimento della fibra ottica nuda con lo speléafili,
quindi il taglierino puo tagliare il fibra buona superficie terminale.

Istruzioni per inserire la fibra nel supporto:
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Quando si posiziona la fibra nella scanalatura a V della macchina, assicurarsi che
I'estremita della fibra sia vicina all'elettrodo. punte ma la faccia terminale non
supera le punte. mettere la fibra sulle scanalature a V, se la faccia terminale &
troppo corta o troppo lunga alle punte degli elettrodi, ti ricordera di reinserire la
fibra.

CAPITOLO V MANUTENZIONE QUOTIDIANA

Presta attenzione alla protezione dalla polvere e rimuovi la polvere



Le scanalature a V, gli elettrodi e la lente devono essere mantenuti puliti e il
copriparabrezza deve essere chiuso quando non lo si utilizza.

1. Pulizia della scanalatura a V

Se la scanalatura a V & sporca, le fibre non riescono ad allinearsi e si dislocano,
generando un messaggio di errore. Pertanto, durante il lavoro quotidiano, &
necessario controllare sempre la scanalatura a V e pulirla regolarmente. Il metodo
per pulire le scanalature a V ¢ il seguente:

1) Utilizzare un taglierino per graffiare le scanalature a V in una direzione,
ripetendo I'operazione per circa 3 volte. Entrambi i lati devono essere puliti in
questo modo.

2) Utilizzare nuovamente un tampone imbevuto di alcol per pulire le scanalature a
V.

2. Pulizia dell'elettrodo

Se l'elettrodo & sporco o le punte dell'elettrodo si scuriscono, & necessario pulirlo:
1) Utilizzare il coltello per raschiare via lo sporco dalla punta e mantenerla pulita.
2) Utilizzare un tampone imbevuto di alcol per pulire le punte.

3. Se la lente esterna che si trova sotto I'elettrodo & sporca , la fibra potrebbe
essere sfocata e quindi dare un messaggio di errore, oppure la fibra pud pud
essere giuntato ma ti dara una fusione ad alta perdita.

Segui i passaggi seguenti per pulire la lente:

(1) assicurarsi che la macchina sia spenta.

(2) Utilizzare un tampone imbevuto di alcol per pulire delicatamente la lente.
Quindi pulire con un tampone di cotone asciutto per rimuovere Il'alcol in eccesso.
(3) Accendere l'alimentazione, assicurarsi che il display non presenti polvere e
strisce visibili.

Previene forti urti o vibrazioni

Quando devi spostare o trasportare la giuntatrice a fusione, fai attenzione e
maneggiala con delicatezza. Per il trasporto a lunga distanza, per favore Avvolgilo
con della schiuma per evitare urti

lll.immagazzinamento

Quando non si utilizza la macchina per un lungo periodo, & necessario accenderla
una volta ogni sei mesi. In caso di elevata umidita Per evitare la formazione di
muffa sulla testina del microscopio, si consiglia di utilizzare spesso I'apparecchio e
di riporre il disidratante nella custodia.



IV. Precauzioni

(1)Quando la giuntatrice a fusione utilizza I'alimentazione CA, prestare attenzione
a proteggere I'adattatore e I'alimentazione & adeguata a terra.

(2)Quando la giuntatrice a fusione & nel processo di scarica ARC, ci sono diverse
kV di alta tensione tra gli elettrodi, per favore

Non toccare I'elettrodo in questo momento!

(3) Assicurati che nell'ambiente non siano presenti benzina, biogas, gas Freon e
altri gas infammabili per evitare il cattivo fusione o incidente.

(4)Quando si pulisce il supporto della fibra e la lente, &€ necessario utilizzare un
batuffolo di cotone e pulire in un'unica direzione.

(5) Nella giuntatrice a fusione sono presenti molti componenti di precisione
strutturale. Ad eccezione degli elettrodi, I'altra parte € vietata per I'utente deve
smontare e cambiare. Poiché la posizione di queste parti € calibrata con
precisione, una volta che ci sono delle modifiche, & difficile riportarlo nella sua
posizione originale.

(6) La lente dell'obiettivo, la scanalatura a V, lo schermo del display, ecc. devono
essere mantenuti puliti. Pulire solo con un batuffolo di cotone o un batuffolo
imbevuto di alcol; non utilizzare altri prodotti chimici.

V. Risoluzione dei problemi e soluzioni La tabella elenca un metodo generale
di risoluzione dei problemi a titolo di riferimento per I'utente. Qualora I'utente
non riesca a risolvere la situazione, si prega di contattare direttamente i fornitori.

Risoluzione dei

, Motivo Soluzioni
problemi
1. Non si accende 1. Premi il tasto di accensione
2. La fibra non & nella 2.Sostituire la fibra o pulire la
scanalatura a V oppure la scanalatura a V
scanalatura a V é sporca. 3. Ri-scindere la fibra
Nessuna

, , 3. La fibra € inserita troppo 4. Premere il tasto RESET
immagine dopo . .
corta nelle scanalature a VvV 5. Verificare se il magnete sul

l'inserimento X - . .
) oppure € rotta. lato sinistro del coprivento si &

della fibra , . .
4. Il meccanismo di staccato o se la vite a brugola
allineamento non é stato corrispondente sul pannello &

inizializzato allentata.




5. Nessun segnale rilevato
per la chiusura del parabrezza

La perdita di
giunzione &
troppo elevata

1. La qualita di scissione della
fibra & scarsa

2. Parametri di giunzione
irragionevoli

3. Disallineamento del centro
di scarico (si verifica
raramente)

1. Ri-scindere la fibra
2. Ripeti il calibrazione ARC
3. Ripeti il calibrazione ARC

ILARC non lo fa
secrezione o
presenta cicatrici

1. La qualita di scissione della
fibra & scarsa

2. Il parametro di giunzione &
troppo piccolo

3. Gli elettrodi hanno
adsorbito polvere

4. Errore nei dati di
esecuzione

1. Ritagliare la superficie della
fibra

2.aumentare la tensione di
pulizia;fare nuova calibrazione
ARC

3. Pulire I'elettrodo con una
spazzola

4. Spegnere e riavviare.

1. Parametri di giunzione

La zona di irragionevoli, tensione di 1. Calibrazione ARC
giunzione si giunzione troppo elevata 2. Aumentare la quantita di
assottiglia 2. La sovrapposizione della  |sovrapposizione di giunzione
giunzione & troppo piccola
1. Parametri di giunzione . .
. L , , . Calibrazione 1ARC
la zona di irragionevoli, tensione di

giunzione é piu
spessa

giunzione troppo bassa
2. La sovrapposizione delle
giunzioni & troppo grande

2. Ridurre la quantita di
sovrapposizione delle
giunzioni

La giunzione
presenta delle
bolle

(di solito si

1. Estremita della fibra con
bava, non piatta

2. La qualita delle fibre non &
buona

1. Aumentare la tensione di
pulizia

2. Ri-scindere la fibra

3. Sostituire la fibra con una di




verifica in

la giunzione in
fibra
multimodale)

qualita adeguata oppure
tagliare una parte della fibra
esistente e riprovare.

| punti di
giunzione hanno
linea d' ombra

1. L'anima in fibra non &
compatibile (il tipo o il
diametro dell'anima sono
diversi)

2. Dopo la giunzione, la fibra

1. Utilizzare lo stesso tipo di
fibra sul lato sinistro e destro
2. E normale, non influira sulla

verticale , qualita della fusione
multimodale presenta ombre
molto leggere.
1. La fibra non entra
La fibra nello completamente nella 1.Sostituire la fibra
schermo & scanalatura a V 2. Pulire il Scanalatura a'V con
dislocata 2. La scanalaturaaV é alcool e pennelli

sporca

L'immagine & su
parte superiore o
inferiore del
display

1. La scanalaturaa V é
sporca

2. La fibra non entra nella
scanalatura a V

1. Pulire la scanalatura a V
con alcool e spazzole
2.Sostituire la fibra

L'immagine &
sfocata

1. La fibra non entra nella
scanalatura a V

2. La scanalaturaa V é
sporca

1.Sostituire la fibra
2. Pulire la scanalatura a V

La spaccatura
non puo essere
tagliata la fibra

1. Lo strato di rivestimento
non & stato rimosso

2. Lo strato di rivestimento &
stato rimosso troppo corto e la
pressione della gomma su
entrambi i lati della lama non
ha compresso la fibra

3. La punta della lama si

1. Utilizzare un morsetto Miller
per staccare il rivestimento
2.La lunghezza di il
rivestimento rimosso deve
essere piu lungo di 30 mm

3. Allentare la vite di fissaggio
al centro della lama e ruotare
la lama di un angolo




smussa o si rompe

VI: Quando si utilizza la macchina, normalmente puo verificarsi il seguente
problema:

La giuntatrice per fibre ottiche & una macchina di precisione, quando la usi
quotidianamente, evita che la sporcizia entri nella macchina e mantienila pulita
quotidianamente.

pulire la macchina.

1. La fibra & stata inserita nelle scanalature a V, ma l'icona di avviso della
macchina indica che la fibra m non & inserita nelle scanalature a V.

1) Il supporto della fibra non e
nella posizione iniziale, premere il pulsante di
reset pulsante (iI primo a sinistra),

poi rimetti la fibra SU le scanalature a V.

2) quando si posiziona la fibra jumper sul & e T pi“m
supporto della fibra, il bianco La giacca non press the white jacket e

trattenuta dal supporto in fibra, I'estremita anteriore del supporto in fibra &
necessario stirare la giacca bianca.

2. La fibra & posizionata correttamente sulle scanalature a V e la faccia terminale
della fibra € in una buona posizione rispetto alle punte degli elettrodi. Ma la
macchina ti ricorda comunque che

fibra messa troppo lunga.

1) Controllare se sullo schermo & presente dello sporco. In tal caso, & necessario
pulire la lente esterna, che si trova sotto I'elettrodo.

Se lo schermo continua a mostrare delle macchie, si prega di contattare
I'assistenza post-vendita.

2) quando la lente € appannata succedera anche questo, quindi dobbiamo pulire
la lente esterna che si trova sotto I'elettrodo e puoi usare il Utilizzare un
asciugacapelli per asciugare l'obiettivo e rimuovere la condensa.

3. La fibra ¢ stata allineata ma non é stata elaborata la fusione della fibra. Ti
ricorda di premere il pulsante di avvio (il secondo a sinistra) per continuare la fibra
processo di fusione.



1) Se sullo schermo viene visualizzata l'icona di errore relativa all'estremita della
fibra, & necessario recidere la fibra.

2) Se sullo schermo non viene visualizzata alcuna icona di errore, allora controlla
la funzione "Pausa processo di giunzione". Disattivala, la fibra verra elaborata
automaticamente fusione di nuovo. [Pagina APP: Set per giunzione di fibre -
Configurazione delle funzioni - Pausa del processo di giunzione]

4. Mancanza di messa a fuoco

1) Pulire la lente esterna che si trova sotto I'elettrodo. Pulire le scanalature a V.
Quindi premere il pulsante di reset (il primo a sinistra).

2) Eseguire l'autodiagnosi della macchina, verificare la presenza di eventuali errori
relativi al "motore di messa a fuoco".

5. La macchina visualizza un'icona di errore:

Le fibre del lato sinistro e destro sono di tipi diversi, & necessario convertirle in
fibre dello stesso tipo per eseguire il processo di fusione delle fibre. Inoltre, se
pensavi che

non importa e il tuo progetto puod consentire il diverso tipo di fibra, quindi puoi
premere il pulsante di avvio (il secondo a sinistra) per continuare il

di fibre .

6. La fibra & sfocata nello stesso schermo (schermo X oY)

e —
e
f

Metodo:

(@ accedi all'app e connetti la macchina, attiva la funzione di messa a fuoco
automatica [Set di giunzione fibre - Configurazione delle funzioni - messa a fuoco
automatica ] , salvalo. Quindi apri il coperchio antivento e richiudilo. Controlla se la
macchina riesce a rendere la fibra nitida.

(2 Se quanto sopra non risolve il problema, disattiviamo la messa a fuoco
automatica e accediamo alla pagina di regolazione manuale [Set di giunzione fibra
- Regolazione manuale], come mostrato nell'immagine.

(3) Eseguire I'autodiagnosi della macchina, verificando la presenza di eventuali



errori relativi al "motore di messa a fuoco".
7. Tutte le fibre sono visibili sullo schermo, ma una fibra su un lato & dislocata;
sullo schermo X o Y, una delle due fibre appare sfocata.

Metodo:

1) Pulire le scanalature a V, quindi premere il pulsante di reset (il primo a
sinistra).

2) regolare manualmente lo spostamento della fibra, come mostrato nelle
immagini [ Set di giunzione della fibra - Regolazione manuale]

<, Manuad adjus

=,
|

i

] 100
I I > up and down button to control the fiber mave up and down in the screen

— left and right bulton,to control the fiber move left and right in the screen
kL]

—» |eft motor contral left sida fiber right motor contral right side fiber



8. la qualita della fusione delle fibre & elevata perdita

Esistono molti fattori che possono causare un'elevata perdita di fibre durante la
fusione: lo stato della macchina, il livello di scarico della macchina, la qualita della
superficie terminale delle fibre, la pulizia delle fibre, la tipologia delle fibre, la
qualita delle fibre e lo stato di tensione delle fibre.

Metodo per risolvere I'elevata perdita dovuta alla fusione delle fibre:

1) Verificare che la fusione della fibra abbia causato un'elevata perdita. E possibile
utilizzare una fibra di collegamento per eseguire un test di fusione. perdita: testare
la perdita iniziale della fibra jumper con OPM, quindi tagliare la fibra jumper ed
eseguire una fusione della fibra su di essa, quindi testare nuovamente la perdita
della fibra fusione. Se la perdita cambia troppo, eseguiamo i seguenti passaggi
per controllare la fusione problema.

2) pulire le scanalature a V, pulire la lente esterna che si trova sotto I'elettrodo,
pulire le punte degli elettrodi. Dopo aver eseguito la pulizia, quindi eseguiamo una
calibrazione dell'arco finché la macchina non ti segnala che la calibrazione
dell'arco & andata a buon fine.

3) Prestare attenzione alla pulizia della fibra: dopo aver rimosso il rivestimento
della fibra, pulire con cotone imbevuto di alcol, quindi tagliare la faccia terminale
della fibra buono (nessuna sbavatura e superficie terminale piatta), quando si
posiziona la fibra nelle scanalature a V, assicurarsi che I'estremita della fibra non
entri in contatto con le scanalature a V.

4) Fibra sinistra e destra, si consiglia di utilizzare lo stesso tipo e fibra specifica per
eseguire la fusione delle fibre.

5) Regolare la lama in buone condizioni, in modo da poter ridurre al minimo
l'influenza della superficie terminale della fibra.

6) La fusione delle fibre & stata effettuata, ma la fibra si rompera a breve e la
fusione comporta un'elevata perdita:

@ Pulire le scanalature a V e le punte degli elettrodi, quindi eseguire una
calibrazione dell'arco fino a quando non viene visualizzato il messaggio di
conferma dell'avvenuta calibrazione.

(2 Regolare il tempo di riscaldamento del forno

Se il tempo di riscaldamento & breve, il manicotto scivolera e non sara in grado di
proteggere il punto di fusione.

Se il tempo di riscaldamento & troppo lungo, la guaina estrudera le fibre,



danneggiandole in un modo che non possiamo vedere.

(3) Quando si riscalda la guaina protettiva dopo aver effettuato la fusione delle
fibre del cavo Drop, utilizzare un doppio filo d'acciaio.

manicotto protettivo.

@ Quando riscaldate la guaina protettiva, non stringete troppo la fibra, inseritela
normalmente nel forno di riscaldamento.

9 fibre giuntate si rompono facilmente

1) Rottura dal punto di fusione, il che significa che la scarica ad arco non € adatta
all'ambiente locale, si prega di pulire le punte degli elettrodi,

pulire la lente esterna sotto I'elettrodo, pulire le scanalature a V e quindi eseguire
una calibrazione dell'arco finché non viene visualizzato un messaggio di conferma.
2) se la fibra & rotta dal perno anteriore del portafibre. Allora dobbiamo controllare
se il perno anteriore del portafibre ha premuto la fibra dove il rivestimento

ha rimosso. Assicurarsi che il perno anteriore del supporto della fibra prema il
manicotto bianco della fibra di collegamento e prema il rivestimento nudo della
fibra oftica.

Ti ricorda spesso che devi scindere di nuovo la fibra, ti ricorda che la macchina
non ¢ in grado di riconoscere la fibra

1) La superficie terminale della fibra non & buona, si prega di controllare se il
rivestimento della fibra & stato rimosso, ricordarsi di pulire la fibra e controllare la
mannaia ha fatto un buon lavoro

2) La fibra & sfocata e ti da un messaggio di errore: come se la fibra fosse
dislocata, la messa a fuoco & sfocata. (Per la soluzione, consultare il contenuto
precedente)



There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment

MNormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) La polvere o la condensa sulla lente fanno si che l'intera immagine sullo
schermo appaia scura o sbiadita, come mostrato nell'immagine sottostante.

La giuntatrice a fusione indica una lente sporca o un malfunzionamento del
sensore CMOS.

Soluzione: pulire la lente, utilizzare un asciugacapelli impostato su temperatura
calda per soffiare aria calda sulla lente (fare attenzione a non surriscaldarla),
oppure lasciarla Lasciate riposare per un po' per permettere alla nebbia di
evaporare. In alternativa, verificate se le luci rosse sui perni degli elettrodi
funzionano correttamente.



The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift,
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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Estas son las instrucciones originales. Lea atentamente todo el manual antes de
usar el producto. VEVOR se reserva el derecho de interpretar el manual de
usuario. El aspecto del producto puede variar con respecto al que reciba. Le
pedimos disculpas si no le informamos nuevamente sobre actualizaciones de
tecnologia o software.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

@ Lea el manual de instrucciones.

c E Cumplir con la certificacién de seguridad europea.




ELIMINACION CORRECTA

Este producto esta sujeto a la Directiva europea 2012/19/UE. El
simbolo de un contenedor de basura tachado indica que el
producto requiere recogida selectiva en la Uniéon Europea. Esto
se aplica al producto y a todos sus accesorios. Los productos
marcados con este simbolo no deben desecharse con la basura
doméstica habitual, sino que deben llevarse a un punto de
recogida para el reciclaje de aparatos eléctricos y electrénicos.

[C

ID de la FCC:
2AB9B-AI-9

Informacion de la FCC:

PRECAUCION: jLos cambios o modificaciones no aprobados
expresamente por la parte responsable del cumplimiento podrian
anular la autorizaciéon del usuario para operar el equipo!

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Normas de la FCC.
Su funcionamiento esta sujeto a las dos condiciones siguientes:
1) Este producto puede causar interferencias perjudiciales.

2) Este producto debe aceptar cualquier interferencia recibida,
incluyendo la que pueda causar un funcionamiento no deseado.
ADVERTENCIA: Los cambios o modificaciones a este producto
que no estén expresamente aprobados por la parte responsable
del cumplimiento podrian anular la autorizacion del usuario para
operar el producto.

Nota: Este producto ha sido probado y cumple con los limites
para un dispositivo digital de Clase B segun la Parte 15 de las
Normas de la FCC. Estos limites estan disefiados para brindar
una proteccion razonable contra interferencias dafiinas en una
instalacion residencial.

Este producto genera, utiliza y puede irradiar energia de
radiofrecuencia, y si no se instala y utiliza de acuerdo con las
instrucciones, puede causar interferencias perjudiciales a la
radio. comunicaciones. Sin embargo, no hay garantia de que no
haya interferencias. que ocurra en una instalacién particular. Si
este producto causa interferencias perjudiciales a la recepcioén de
radio o television, lo cual se puede determinar encendiendo y




apagando el producto, se recomienda al usuario que intente
corregir la interferencia mediante uno o mas de los siguientes
pasos: las siguientes medidas.

* Reoriente o reubique la antena receptora.

* Aumente la distancia entre el producto y el receptor.

» Conecte el producto a una toma de corriente de un circuito
diferente al que esta conectado el receptor.

+ Consulte al distribuidor o a un técnico de radio/television
experimentado para obtener ayuda.

En primer lugar, gracias por adquirir la empalmadora de fibra 6ptica de la serie
VEVOR . Para dominar de forma segura, eficaz y experta las diversas funciones y
métodos de operacién de la maquina, y comprender completamente la estructura,
el funcionamiento y el método de mantenimiento de cada una de sus partes, debe
leer atentamente las instrucciones antes de usarla.

Debido a nuestro compromiso con la mejora continua de la empalmadora de

fibra , la informacién proporcionada por nuestra empresa esta sujeta a cambios
sin previo aviso.

El producto cumple con las normas y regulaciones pertinentes. La instalacion de
este dispositivo debe cumplir con todas las normativas aplicables y solo debe
utilizarse en areas bien ventiladas. Lea el manual de usuario antes de instalar y
utilizar este equipo.

Este aparato no esta disefiado para ser utilizado por personas (incluidos nifios)
con capacidades fisicas, sensoriales o0 mentales reducidas, o con falta de
experiencia y conocimiento, a menos que una persona responsable de su
seguridad les haya supervisado o instruido sobre el uso del aparato.

Los niflos no deben jugar con el aparato.

Este aparato no debe ser utilizado por niflos. Mantenga el aparato y su cable fuera
del alcance de los nifos.

Este aparato esta disefiado para ser utilizado en aplicaciones domésticas y
similares, tales como:

— areas de cocina para el personal en tiendas, oficinas y otros entornos laborales;
— casas de campo;



— por clientes en hoteles, moteles y otros entornos de tipo residencial;

— entornos tipo alojamiento y desayuno.

Por favor, conserve el producto adecuadamente. Compruebe si presenta alguna
anomalia antes de usarlo. Si detecta alguna anomalia, deje de usarlo.

Utilice el producto de acuerdo con el uso previsto; tenga en cuenta que un uso
indebido puede causar lesiones.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por un cable o conjunto
especial disponible en el fabricante o su agente de servicio .

REQUISITOS DE SEGURIDAD

En cualquier etapa del funcionamiento de la empalmadora de fusion de fibra
Optica, debe tomar las siguientes medidas generales de seguridad. precauciones.
Si no toma estas advertencias y precauciones o no cumple con las advertencias
que se describen en este documento, manual, violaria las normas de seguridad
de disefio, fabricacion y uso de empalmadoras de fusion. Nuestra empresa no jNo
asumimos ninguna responsabilidad por las consecuencias que el incumplimiento
de estos requisitos pueda ocasionar a los usuarios!

* Entorno operativo y alimentacion

Requisitos de funcionamiento, entorno de almacenamiento y alimentacion
eléctrica de la empalmadora por fusién

Temperatura de funcionamiento: 0~+40°C

Temperatura limite: -10 °C a +50 °C

Humedad de funcionamiento: 95% HR o menos (sin condensacion)

Velocidad maxima del viento: 15 m/s

Condiciones de almacenamiento: -20 °C a +60 °C (sin condensacion)

Antes de encender la alimentacion, asegurese de que la fuente de alimentacion
sea compatible con su voltaje y de que todas las medidas de seguridad estén en
orden. Se toman medidas.

*No utilice la empalmadora de fusion en entornos explosivos.

*No utilice la empalmadora de fusidbn en presencia de gases o humos
inflamables.

*No intente desmontar ninguno de los componentes de la empalmadora de fusién.



Ademas de las indicaciones en este manual para permitir piezas reemplazables
por el usuario, por favor no intente desmontar cualquiera de los componentes de
la empalmadora de fusién. Las piezas de repuesto y los ajustes internos solo se

pueden realizar encargado por personal de servicio autorizado.

ADVERTENCIAS/PRECAUCIONES

¢ Adaptador de CA/CC
El adaptador de corriente CA/CC debe cumplir estrictamente con los siguientes
requisitos:
Salida de CC: Voltaje 13,5 V; Corriente 4,8 A. Polaridad: El centro es positivo.
Fuente de alimentacion de CA: Voltaje 100-240V 50/60HZ.

j_ﬁ ATENCION : si se utiliza el adaptador de corriente CC incorrecto, la
magquina se quemara. Si se utiliza la fuente de alimentacion CA incorrecta, Quemé
el adaptador de corriente continua y rompi el adaptador de la fuente de
alimentacion.
* Bateria interna de litio
Hay celdas de bateria de iones de litio en la empalmadora de fusién, si se usan
otras baterias, pueden dafar la empalmadora de fusion y poner en peligro la
seguridad personal.
Por seguridad, la bateria de litio no debe desmontarse para evitar cortocircuitos;
no golpee la bateria, no la acerque al fuego ni a fuentes de calor extremo para
evitar su explosion. El incumplimiento de las instrucciones anteriores puede
provocar una explosion. puede provocar la explosion de la bateria de litio,
poniendo en peligro la seguridad personal de los usuarios.

A\ Aviso:

1. Cuando la bateria se coloca durante mucho tiempo, es facil que entre en
estado de reposo. En este momento, la capacidad es inferior al valor normal, y el
tiempo de servicio también se acorta. Sin embargo, la bateria puede activarse y
su La capacidad normal se puede restaurar después de solo 2-3 ciclos normales
de carga y descarga. Las baterias de litio tienen poca capacidad. Tiene efecto
memoria y se puede recargar en cualquier momento.

2. Las baterias de litio presentan el fendmeno de autodescarga; si permanecen
sin usar durante mucho tiempo, estaran en un estado de bajo voltaje. debido a la



autodescarga. Un periodo prolongado de bajo voltaje dafiara la estructura interna
de la bateria y acortara la vida util de la misma. duracién de la bateria. Por lo tanto,
las baterias sin usar deben cargarse al menos una vez al mes, preste atencién a
la pantalla de 2 o0 3 Las barras de electricidad se pueden cargar, no deben estar
llenas; en el uso diario, intente cargar en la pantalla de la bateria mas de una
cuadricula,

No te quedes sin energia para cargar .

3. Si no utiliza la maquina durante mucho tiempo, retire la bateria y guardela por
separado. El rango de temperatura de El almacenamiento a largo plazo (tiempo
de almacenamiento superior a 6 meses) de la bateria es de 0 a 40. El rango de
temperatura de la bateria a corto plazo es de 0 a 40.

El tiempo de almacenamiento (tiempo de almacenamiento menor o igual a 6
meses) es: -20~60°C.

4. Para garantizar la seguridad de la carga, el rango de temperatura de carga de
la bateria de litio dentro de la maquina de soldar. es de 0 a 40 °C.

5. Si la carga de la bateria es anormal o la pantalla de la bateria muestra valores
anormales, puede intentar activar la bateria manualmente. Para obtener
informacion especifica sobre el funcionamiento, consulte: funcién de combinacion
de botones: tres botones para activar la bateria.

¢ Funcionamiento en la empalmadora de fusién de fibra éptica

Cuando ocurra la siguiente situacién en la empalmadora de fusién, apague la
empalmadora de fusion inmediatamente y desconecte el cable. Adaptador de
corriente de la entrada de corriente. De lo contrario, es posible que la
empalmadora de fusién no funcione correctamente o pueda...

no ser reparado y otras consecuencias graves.

» Liquido, materia extraina en el interior de la empalmadora de fusién de fibra.
Hay una estructura protectora en el interior. maquina. Una pequeiia cantidad
de residuos de fibra no afectara el uso, pero por favor intente tener cuidado
de no caer dentro .

» La empalmadora de fusion de fibra esta sometida a fuertes vibraciones e
impactos .

No es necesario realizar ningun mantenimiento a las partes internas de la
empalmadora de fusién de fibra; no retire la empalmadora de fusién de fibra. En el
proceso de descarga de electrodos de la empalmadora de fusion de fibra, el

A



voltaje entre las dos varillas de electrodo es hasta varios voltios secos, no toque el
electrodo, de lo contrario causara dafos a la empalmadora de fusién de fibra o
lesiones personales. lesiones y otras consecuencias graves.

Aviso:
5. La empalmadora de fusion de fibra optica se utiliza para soldar fibra de vidrio
de cuarzo; no utilice este instrumento para otros fines. Lea atentamente este
manual antes de usarlo .
2. Preste atencion a limpiar la ranura en V y la lente durante el proceso de uso
(para limpiar la ranura en V, puede usar un cuchillo de arte para Deslice el cepillo
hacia adelante y hacia atras a lo largo de la ranura de la fibra y luego cepille con
un cepillo); Limpie el polvo después de usar.
3. Cuando la empalmadora de fusiéon de fibra 6ptica pasa del entorno de baja
temperatura al entorno de alta temperatura, Intenta utilizar el modo de
calentamiento gradual; de lo contrario, el instrumento producira condensacion, lo
cual tiene un impacto adverso. en el instrumento.
4. La empalmadora de fusion de fibra éptica es un instrumento de precision
calibrado; por favor, evite vibraciones e impactos fuertes. Se debe utilizar una caja
de transporte para el almacenamiento, y se debe agregar una funda acolchada
adecuada fuera de la caja de transporte para mayor durabilidad. transporte de
larga distancia.
* Pantalla LCD

1. La pantalla LCD de la empalmadora de fibra no debe tocarse con objetos
afilados ni someterse a fuertes impactos.
2. No deje caer disolventes organicos ni suciedad sobre la pantalla LCD, como
acetona, aceite, anticongelante, ungientos, etc., ya que podria provocar un
funcionamiento anémalo de la pantalla LCD.
3. Se puede utilizar un paino de seda o una tela suave para limpiar la pantalla de
cristal liquido.
4. Puede aparecer ruido en la pantalla cuando la cubierta antiviento de la maquina
de fusion esta abierta o no se coloca la fibra éptica.
Esto no es un fallo de la pantalla LCD, es un fenédmeno normal .

CAPITULO | INTRODUCCION AL DISPOSITIVO



¢ Funcion de combinacion de teclas de operacion

La maquina empalmadora de fusion se utiliza principalmente para el empalme de
fibra 6ptica; la maquina puede continuar empalmando la mesa de caida. fibra,
cable puente y un diametro de revestimiento de 80 um a 150 ym, monomodo,
multimodo y otras dispersiones basadas en cuarzo. fibra desplazada. El proceso
de operacion debe tomarse para mantenerla limpia y libre de vibraciones o golpes
fuertes.

AlTC

@® REINICIAR
Presione la tecla de reinicio para restablecer el motor de propulsion, el motor
ajustable y el motor de enfoque a sus valores originales. Cuando la luz del botén
de reinicio esté encendida, indica que el reinicio esta en proceso. Si se apaga en 5
segundos
Eso significa automaticamente que el reinicio se realizé correctamente; de lo
contrario, el reinicio fall6 .

Eli®  Tecla de alternancia de visualizacién X, Y

Alternar visualizacién de X, Y

&3 CONTINUAR
Cuando la funcién de pausa esté activada, presione el botén para continuar con la
siguiente operacion

@&® Interruptor de encendido de la maquina

Mantén pulsado para encender o apagar la maquina.

MODULO DE MEDIDOR DE POTENCIA OPTICA Y
LOCALIZADOR VISUAL DE FALLAS



/1  Esta funcion solo esta disponible en Al-9.

Mide eficazmente las pérdidas de conexion, verifica la continuidad y ayuda
a evaluar la calidad de la transmisién del enlace de fibra 6ptica .

OPM &VFL Switch

Cambia entre diez estados

oP il Longitud de onda: 850 nm, 1300 nm, 1310 nm, 1490 nm.
1550 nm. 1625 nm. 980 nm. 1270 nm. 1577 nm. 1650 nm

—_— Cambiar entre tres estados
“ Potencia: 15 mW, 2 Hz, modo intermitente y luz fija.

(@ Switch test unit

dBmdiuw Swilch bebweer Bines units, power display ranga:-50+26dbe, Eror dizplay Ermor

Switch wavelength
850nm. 130nm. 13100m. 14%nm. 1550nm. 1625m. 38inm. 12%nm
switching batwaen ten states

167 Tnm. 1650nm

& visual fault locatar

ConstanGy hgnl up [ Flashrg Dilietiching babwoan e states

Power Meter And Optical Modules Switch
Tum Ondoll Fossar Matar Ared Dipticsl Modulas

CARGANDO

La maquina tiene tres modos de alimentacion.
Canal de carga 1



Canal de carga 2 ( Carga directa sin extraer la bateria )

Canal de carga 3 ( Carga de la bateria por separado )

Charging mouth [~ Power indicator light
Inpui voliage 135105y
Input current 4 BA

 Chargs indicator light
g indiczales not changeng of vory iow
cfanpIng Curmer. Urpie indicatas champing
and green indicates Lily chasged

Press to check the

power level

Press ta popup the battery

HORNO DE CALENTAMIENTO

- Activar la funcion de precalentamiento en invierno.



W
La fusion de fibras es exitosa. Al mismo tiempo Al abrir la cubierta cortavientos, el

tanque de calefaccion El proceso de precalentamiento comienza
automaticamente durante 6 segundos.

- Compatible con la pieza de calefaccién con fibra SC

TR T TR T TR TRZY,

ATHIT




Fibra SC: Empujar hacia arriba / Fibra ordinaria: Empujar hacia abajo

- Cierre automatico de la tapa de la parte calefactora

- Estante de enfriamiento expandible y cerrable




MENU PRINCIPAL DE LA EMPALMADORA DE FUSION

Mantén pulsado el botén de encendido durante 2 segundos para acceder a la
pagina principal de la empalmadora de fusion.

©,

configuration

@

OPTICAL FIBER e
FUSION SPLICER :

Calibration Records

Escanee el codigo QR para descargar la aplicacion mévil "Signalfire2". La
aplicacion le permite configurar y administrar la empalmadora de fusion. Las
funciones principales incluyen:

Configuracion de parametros y funciones del empalmador de fusion , nube
almacenamiento y exportacion de registros de empalme por fusion, activacion de
electrodos, actualizaciones de firmware del sistema, fusion gestion inteligente de
empalmadores y contacto posterior servicio de ventas.



£y
Remain: 875 L9 L‘J
Total: W25

1. En la pagina principal del empalmador de fusion, abra el Funda resistente al

viento o haga clic en la casilla que contiene el codigo QR. codigo para acceder a
la interfaz de empalme por fusién. En el

Interfaz de empalme: Al hacer clic en el icono, podra Activar/desactivar la funcion
0 acceder a la configuracion rapida. (Consulte la pagina 14 para ver las
descripciones de las funciones de los iconos).

@ Language
() ez (M English [ ] Portugués
D Frangais [:] Pyccruni D Espanol

[ ] Polski (] awrlne [ we
D Italiano [j YyKpaiHCbKa

2. Sobre la fusién Pagina principal de Splicer, haga clic en "ldioma". o Hay 11
idiomas disponibles, incluidos chino, inglés, francés y espafiol.

Después de seleccionar el idioma deseado (marcado con una "\"), haga clic en la
esquina inferior izquierda y regrese a la pagina de inicio donde entraran en vigor
los cambios.



No Time loss

000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
000002 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Registros de fusion: Puede ver registros detallados de cada empalme de fusion.
La esquina inferior derecha tiene arriba y flechas hacia abajo para la navegacion
de pagina. La maquina La capacidad méaxima de almacenamiento es de 3500
registros. Para evitar

Sobrescritura y pérdida de datos, conéctese a la aplicacion. y exportar los datos
rapidamente.

voas18081110

T
damy @
Start Arc Calibration?
Cut and insert the same fiber into both sides then
FU s Close the cover, Follow aon-screen prompts until

calibration susseeds

0K
Calibration

8. Calibracién de descarga: Recomendamos encarecidamente realizar

Cancel

calibracién de descarga cuando la maquina es nuevo, durante los cambios
estacionales, después de un cambio de ubicacion, o después del reemplazo del
electrodo. El El objetivo es hacer coincidir la descarga mas adecuada. poder
basado en factores ambientales para lograr Los mejores resultados de empalme
por fusion. Haga clic en "Calibracion", aparecera un mensaje; confirme para entrar



en calibracién. modo. En este punto, inserte una optica cortada correctamente.
fibra y siga las instrucciones.
El procedimiento para la calibracion del arco eléctrico es el siguiente:

Pagina de fusion de maquinas a la izquierda Por otro lado, hay un estado &
de trabajo normal. @)

se transformara en el arco estado de calibracién Y luego puedes colocar la fibra
cortada en la maquina y cierra el viento tapa, espere a que la maquina sea
automatica para procesar la calibracion del arco.

(2
Si el icono sigue siendo el icono del arco calibracion =, pero la fibra es

parpadeando E necesitamos sacar la fibra de la maquina. luego cortar

una nueva fibra y ponlo en la maquina y espera el Proceso de maquina. Bucle

(2
. . . . . . . 2z o
anterior funcionamiento hasta que cambie el icono de calibracion de arco = en

funcionamiento normal = lo que significa La calibracién del arco se realizd



correctamente.

9. Configuracion: Permite cambiar los parametros de la empalmadora de fusion.

||| Fibser type

[if] SM ] Mm
(] sIF (] 8oum

':D Aubo power off

@; Heating time

[#] Heater Pre-heating

[<J

AUTO [ ] GBS4E
NZ [ Ds

B [ @
A=

)
(@] Pause spiicing process [v]
|:i Auto-focus \/
(5] Activate battery Enter
() selfrest
= -
= =
=
[ { i |
:l Basic |__| Standard I~ | Precision
:] Ternsile best
H 115 ~
Seleccione el tipo de fibra adecuado segun sus
necesidades. La empalmadora de fusiéon cambiara
i automaticamente los parametros preestablecidos.
Tipo de fibra optica Tras cambiar el tipo de fibra, se recomienda

realizar una correccion de descarga para obtener
resultados 6ptimos en la empalme por fusion.

© Apagado automatico

Apagado automatico cuando no esta en uso. El
rango de ajuste es de 1 a 10 minutos. "A" indica
que esta activo.




© Tiempo de

calentamiento

Tiempo de calentamiento del tubo termorretractil.

*J precalentamiento del

calentador

El calentador se precalentara durante 6 segundos
cada vez que se abra la tapa después de cada
empalme por fusion para acortar el tiempo de
calentamiento.

()

- Enfoque automatico

Ajusta automaticamente el enfoque para una mejor
identificacién del nucleo de la fibra. Cuando esta
activada, la alineacion del nucleo y la precision del
empalme son mayores, pero la velocidad de
empalme es ligeramente menor. Cuando esta
desactivada, la funcién de alineacion automatica
sigue funcionando con normalidad y la velocidad
de empalme es mayor, pero la precision del
empalme se reduce.

& Activar la bateria

Si la bateria de litio tiene poca carga, puede entrar
en modo de suspension, no cargarse o presentar
un nivel de carga anormal (carga incompleta).

Enter . .
Pulse " - " para activar la bateria y restaurar

su funcionamiento.

Autoevaluacion

. Ent
Hagaclicen" “ para acceder a la

autocomprobacion de la empalmadora de fusion,
que verifica el estado del hardware y ayuda al
personal de posventa a diagnosticar fallos en la
maquina.

=] Angulo de corte
Deteccion

Cara de corte Deteccion

Un angulo menor y una superficie de corte mas
fina garantizan una mejor soldadura por fusion,
pero la empalmadora por fusién tiene mas
probabilidades de reportar errores que indiquen
superficies de corte inaceptables, lo que requiere
operadores mas capacitados. Estos dos ajustes se




pueden configurar, pero no desactivar.

Una vez finalizado el empalme, la unién resultante
= Prueba de tension se estirara automaticamente para comprobar su
resistencia.

6. Funciones de los iconos de la interfaz de empalme por fusién

Fiber mode Heating Hre

Glick 1o quickly switch fiber optic types Click to quickly change the heal shrink
tubing healing ftimea

¥ soreen dizplay Preheating
Home Bluetcoth
Left end face angle Right end face angle

¥ screen display =
ing boss

Elecitrode replacement
WEITEG

Number of slecirodes
remain

Fiber status remind Total splicing

Haz clic para volver a la pagina principal de inicio.
I_I Hogar




Modo de
funcionamiento

Este icono no se puede pulsar directamente; solo se
puede modificar a través del menu o la aplicacion,
incluyendo "Modo normal, Correccién de descarga,
Deteccion de polvo y Modo de fabrica".

Cuando esta habilitado, después de completar
pasos como el empuje de la fibra, la eliminacién de

- -, | Fibra » polvo y la alineacién del nucleo, el
| ® Empalme proceso se pausa; debe presionar el Botén para
\ /| Pausa reanudar la descarga de empalme por fusion. Esta
funcion también se denomina "empalme por fusion
paso a paso".
Cuando esta activada, ajusta automaticamente la
e=. ) Enfoque nitidez de la imagen de la fibra, identifica el nacleo
L . | |automatico de la fibra y mejora la calidad del empalme, pero la
‘ velocidad de empalme disminuira.
Cuando esta habilitada, mide eficazmente la pérdida
(; ) en el punto de empalme, verifica la continuidad y
-\@J OPM&VFL ayuda a evaluar la calidad de transmision del enlace
de fibra optica.
Fusion Muestra el tiempo de empalme, la pérdida y otros
@ Registro de registros, al igual que la funcion "Registro" en la
empalme pagina principal.

Precalentamiento

Al activarse, el calentador se precalienta durante 6
segundos después de cada empalme por fusion
cuando se abre la cubierta cortavientos, lo que
acorta eficazmente el tiempo de calentamiento del
tubo termorretractil.

Automatico
Cerrar

Tras su activacion, el dispositivo se apaga
automaticamente si no se detecta ninguna actividad
durante un tiempo preestablecido. Este tiempo
preestablecido se puede ajustar mediante la funcién




de configuracion en la pagina principal, con un
rango de 1 a 10 minutos.

INSTRUCCIONES INTELIGENTES PARA LA INTERFAZ

DE EMPALME POR FUSION

Solucién inteligente de avisos y avisos de estado de fibra

I. Mensaje inteligente
El icono rojo que aparece en la parte inferior izquierda de la pantalla LCD.

-— o da,
@ = - @ L ‘%
samira lailura Cora aligr Foous aded ARC calbrabon

@

» Camara falla : Primero limpie la lente del objetivo. Si la falla persiste, realice

una autocomprobacion de la maquina. Utilice un empalmador para confirmar si la
camara falla (consulte el mantenimiento diario para obtener informacion
especifica sobre su funcionamiento).

_—
J_
* Fallo de alineacién : compruebe que la fibra cortada esté en buen estado,

por ejemplo, que la capa de recubrimiento no esté limpia. mala superficie de corte,
demasiadas rebabas; luego limpie las ranuras en V con un cuchillo, limpie la lente
exterior que Debajo del electrodo, presione la tecla de reinicio. Nota: el polvo en la
lente también puede causar fallas en la alineacion del nucleo, por lo que se debe
limpiar el polvo (para esto, comuniquese con el servicio posventa).

o .z s
* Fallo de enfoque : solo ocurre cuando la funcién de autoenfoque esta

activada, normalmente muestra que la imagen de la fibra esta demasiado borrosa.
Solucion: compruebe que la fibra cortada esté en buen estado, limpie las ranuras
en Vy la lente exterior,

Pulse la tecla de reinicio; desactive manualmente la funcién de enfoque



automatico (consulte el mantenimiento diario para obtener mas informacién). Si el
La falla persiste, realice una autocomprobacion de la maquina para verificar si hay
un error en el "motor de enfoque". Nota: polvo en la lente. También puede
provocar fallos en la alineacion del nucleo, por lo que se debe limpiar el polvo
(para ello, péongase en contacto con el servicio postventa).

e
)

» Fallo de descarga de arco ~ : Primero limpie la punta del electrodo y elimine

los residuos; restaure la configuracién de fabrica. Desde la aplicacion "Signalfire2".
Reinicie la empalmadora de fibra, luego realice la calibracion del arco. Si la falla
persiste, realice una maquina

Autocomprobacién para verificar si hay un error de "Descarga de alto voltaje".

* Las fibras opticas izquierda y derecha no coinciden : las especificaciones o

tipos de fibras épticas en ambos lados son diferentes, y deben ser reemplazados
con las mismas especificaciones o tipos. Este error, puede presionar continuar
para Ignore el error clave y luego fuerce la fusion de la fibra. Atencién: segun las
especificaciones de construccion de la fibra En el caso de las empalmadoras, no
es posible fusionar fibras de diferentes especificaciones vy tipos; si se fuerza el
empalme, la calidad de la fusién puede verse afectada.

®

* Niebla o cuerpos extrafios en el objetivo : compruebe que la fibra cortada

esté en buen estado y limpia, sin suciedad, y luego limpie la lente exterior;
ademas, si la luz roja que esta en el electrodo falla, también lo informara.
(Método de comprobacién: Abra la tapa del electrodo; la luz debe encenderse. Si
no se enciende, esta roto y necesita ser reemplazado).

 Advertencia de reemplazo de electrodos A : Cuando el numero de empalmes

de electrodos alcance los 3800, aparecera un icono de advertencia que le

recordara que prepare un electrodo nuevo y esté listo para cambiarlo.

INDICADORES DE ESTADO DE LA FIBRA OPTICA

Descripcion del aviso sobre el estado de la
fibra :



Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Ll fiter s 100 shorl
please place lMber {also adapted o right) [also adapted o right)
— — — —
— E— I E—

Left end face is ungualified Through Tiber nesd change 1T ihe quakified fiber s nol recognized
(also adapted Io right) or the fiber s not detected, please

clean the v-groove and reposition it
Il aviso de estado de la fibra=

En la parte inferior central de la pantalla LCD hay un icono que muestra el estado
de las fibras en las ranuras en V:

El cuadrado blanco y azul representa las ranuras en V. La linea larga blanca y
negra representa la fibra 6ptica. El triangulo representa las puntas de los
electrodos. Las imagenes anteriores muestran el estado de la fibra en las ranuras
enV.

Atenciodn : coloque el extremo de la fibra cerca de las puntas de los electrodos,
pero sin sobrepasarlas.

* Coloque la fibra 6ptica en las ranuras en V.$

Cuando abres la cubierta del viento y el icono de fibra de ambos lados parpadea,
eso significa que necesitamos colocar la fibra cortada en el Ranuras en V de la
magquina. Cuando cierre la tapa, el icono cambiara y, unos segundos después, le
indicara la fibra. estado como lo que le mostramos en las imagenes de arriba.
cuando abre la cubierta del viento la pagina sigue siendo la pagina de
visualizacion del arranque, y Aunque intentes muchas veces abrir y cerrar la tapa,
la maquina no emite ningun pitido y la pagina no cambia, entonces la El sensor de
la maquina tuvo un problema. Es necesario revisar el magnetismo del iman del



lado izquierdo de la cubierta del viento de la empalmadora y el Asegurese de que
los tornillos Allen de la posicion correspondiente en el panel estén bien apretados.

¢ Fibra colocada demasiado corta en las ranuras en VE

El icono muestra que el extremo de la fibra esta en la ranura en V y no la
sobrepasa, lo que significa que la fibra se colocé demasiado corta y no esta cerca
de las puntas de los electrodos. Necesitamos volver a colocar la fibra y hacer que
el extremo de la fibra apunte cerca de las puntas de los electrodos y no exceder
las puntas. Normalmente, el salto de fibra puede ocurrir este problema porque la
funda se deslizara y hara que la fibra no se mueva. El icono le recordara esta
situacion. Si se encuentra con este problema, péngase en contacto con nuestro
servicio de atencién al cliente.

eLa cara final no es aceptable E

En el extremo de la fibra hay una "X" roja, lo que significa que el extremo de la
fibra no es aceptable, por lo que debemos volver a cortar la fibra dptica. hasta que
la fibra se corte tenga una buena cara final. Si lo ha intentado muchas veces y
cada vez le muestra que la cara final es mala, entonces necesitamos revisar la
cortadora, es decir, necesitamos ajustarla. Si la cara final del corte es buena, pero
cuando se realiza la descarga previa

Haz que el extremo de la fibra sea redondo y el icono te lo recuerde, luego
necesitamos hacer una calibracion de arco para hacer la predescarga. baje el
nivel para que la maquina vuelva a funcionar con normalidad. Si la maquina
muestra la fibra borrosa, también se producira el error. icono, y sobre el
desenfoque de la pantalla de fibra, por favor revise el mantenimiento diario.

* No se reconocio la fibra o no se detecto la fibram

En el icono de ranuras en V aparece una "X" roja, lo que significa que la maquina
no reconocio la fibra o que la fibra no se coloco en las ranuras en V. Si la fibra
Optica se colocé en las ranuras en V y el icono de error persiste, verifique que la
fibra se haya limpiado y cortado correctamente. Luego, limpie la lente exterior y
las ranuras en V, presione el botén de reinicio (el primero de la izquierda). Si la
pantalla muestra que la fibra esta borrosa, también aparecera el icono de error.
Puede verificar esto en el capitulo de mantenimiento diario.



FUNCIONES DE COMBINACION DE TECLAS Y PAGINA DE
AUTOCOMPROBACION

Las cuatro teclas de funcion situadas en la parte inferior de la pantalla, ademas de
las funciones basicas que se han presentado anteriormente, también incluyen
algunas funciones combinadas para el mantenimiento diario de la maquina.

1. Modo de actualizacion forzada: en el estado de apagado, mantenga presionada
la tecla de reinicio (la primera de la izquierda) y el boton de encendido, y la
magquina entrara en el modo de actualizacion forzada.

Uso: En este modo, vuelva a conectar el teléfono - Signalfire 2, las actualizaciones
de firmware son mas estables, mas rapidas y pueden forzar una Actualizacién del
firmware. Cuando las actualizaciones normales fallan, con esta funcién es mas
facil lograrlo.

2. Autocomprobacién de la empalmadora de fusion de fibra Optica: en estado de
apagado, mantenga pulsado el botén de continuar (el segundo botén izquierdo).
uno) y el botén de encendido al mismo tiempo, y la maquina entra en el modo de
autocomprobacion.

Uso: Cuando la maquina de soldar no funciona normalmente y la Se sospecha
que el hardware tiene un problema, puede ser confirmado por la
autocomprobacion de la maquina. Por ejemplo, el proceso de alineacion de la
fibra es normal, pero no hay arco de soldadura, usted puede comprobar si la
"Descarga de alto voltaje" es un error.

Después de ingresar a la autocomprobacion, el tiempo de prueba se mostrara en
la parte inferior de la pantalla. Cuando los 12 firmwares se autocomprueban, si el
firmware tiene algun problema, se mostrara la fuente roja, lo que significa que la
correspondiente El firmware presenta un problema; es posible que deba
reemplazarse. Comuniquese con el servicio posventa para solucionarlo.

El significado de el 12 autocomprobacion elementos como siguiente

01 Procesamiento de Procesamiento de . )
_ Se ha producido un error; por
imagenes imagenes .

9 9 favor, vuelva a comprobarlo. Si

02 ROM de datos ROM de datos el error persiste, pongase en

03 Memoria RAM de Memoria RAM de contacto con el servicio de




datos

datos

Controlador 04

Controlador

atencion al cliente.

05 Motor:PL PR AL AR

Motor de control de
fibra: Empujar los
motores y alinear
los motores, cada

Si se ha producido un error,
pongase en contacto con el

uno un par. servicio de atencion al cliente.
Motores de
06 Motor de enfoque: XY
enfoque: 2
Informar de un error, primero
limpiar la lente, actualizar el
07 Camara:XY Un par firmware. Si el problema

persiste, pongase en contacto
con el servicio postventa.

08 Camara LED:XY

LED de la camara:
dos

Si se produce un error,
compruebe si la luz roja situada
encima del electrodo esta
brillante o tenue (consulte las
instrucciones de sustitucion del
electrodo para obtener
informacion especifica). Si el
problema persiste, pdngase en
contacto con el servicio de
atencion al cliente.

09 RTC

RTC

Informe de un error, por favor
vuelva a comprobarlo. Si el error
sigue apareciendo, Péngase en
contacto con el servicio
postventa.

10 baterias

bateria

Desconecta la bateria y vuelve a
conectarla, comprueba que la




bateria esté bien conectada a la
maquina. Comprueba si hay
6xido en el zécalo de la bateria .
Si el problema persiste ,
pongase en contacto con el
servicio de atenciodn al cliente.

11 Descarga de alto
voltaje

Descarga de alto
voltaje

Compruebe si el soporte del
electrodo esta bien o no,
compruebe la conexién del
cable de descarga al La base
del electrodo es asi de buena.
Todo eso esta bien y el Si
aparece el error "HV-Discharge"
en el resultado de la
autocomprobacioén, péngase en
contacto con el servicio de
atencion al cliente.

12 Bluetooth

Bluetooth

Si se informa de algun error,
pongase en contacto con el
servicio de atencion al cliente.

CAPITULO Il: CONFIGURACION DE LA APLICACION

Descarga de software

China: escanee el cédigo QR para descargar la aplicacion. Alternativamente,

busque "Signalfire2" en su la tienda de aplicaciones integrada del teléfono.

Fuera de China: Ve a Google Play o App Store y busca "Signalfire2" descargar

Aplicacién para teléfono.
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Google play App store

Scan QR code

CONEXION BLUETOOTH DEL SOFTWARE

La aplicacion movil se utiliza para la configuracion de funciones, el
almacenamiento de registros de fusién de fibra, la vinculacién de cuentas y la
actualizacion del firmware. Cuando utiliza la maquina normalmente, no es

necesario conectar la aplicacién movil a la maquina.
Configuracién del teléfono

17. Teléfono Apple (sistema iOS) para activar los permisos de Bluetooth.
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Después de conectar la maquina a la aplicacion mévil, podemos configurar las
funciones de la maquina; cada funcién tiene un icono que se muestra en la
pantalla. Pantalla LCD. Estas funciones después de haberlas configurado. y
guarda la configuracion, puedes usarla como quieras. En el futuro, se podra

configurar sin conexién a la aplicacion.

FUNCIONES DEL MENU DE LA APLICACION

Habilita Bluetooth en tu teléfono, conéctate a la empalmadora de fusion, ejecuta la
aplicacion y configura y depura las funciones de la empalmadora de fusién.
exporta y carga datos de fusion al almacenamiento en la nube, actualiza el
firmware y vincula tu cuenta para lograr una gestion inteligente y otras funciones
interconectadas.

Configuracién de parametros
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Save and exit after making changes.

Configuracién de la funcion: Deslizador para encender o apagar.

L i
€ Smir irtimp ot i
—3- Silida ihe arright jon}, siide it lan
= = Aulgmalic saving upon exiting (ke page
P rries i = Step-by-Step Fusion Splicing {Defaul O}
- S When snabied, after iber pre-pushing. you nesd (o
0 Parction conlsaatsn :—b press e ® “ ® buttan 1o proceed with the
. subsaquent splicing process
T " ~]—.~ Default O, fasier splicing speed (Enabled
improves fiber recognition raia)
Marain mli - - da
When enabled, sutomatically shuts down
T . aller @ sel tima if no operation is performed
(=) e
b s -
" TRpa—
b
Vbt



FUNCIONES DEL MENU DE LA APLICACION

Uso de la cerradura inteligente: para limitar el tiempo de uso de la maquina, para
limitar los tiempos de uso de la maquina y puede bloquear la maquina. remoto
(dondequiera que esté la maquina, cuando la maquina se conecte a la aplicacion,
la maquina se bloqueara).

Se utiliza para el alquiler de la maquina, se presta al trabajador para que la utilice.
Su cuenta tiene la maxima autoridad de control para controlar la maquina. Y
mantenga su cuenta en su corazon.

Chck by busfion If wou have multiple machines, click hera

16 swilch to binding 1o olher machings
Después de vincular el dispositivo
Acceda a la pagina de gestioén inteligente y se mostrara la maquina de soldar que
ha controlado.



CAPITULO Il SUSTITUCION Y ACTIVACION DE LOS
ELECTRODOS

Al reemplazar el electrodo, debe utilizar el electrodo oficial que viene con el cédigo
QR para esta maquina. La vida util del electrodo es de 4000 usos.

Cuando el numero de empalmes de electrodos alcance los 3500, la pantalla de la
maquina mostrara un mensaje: "Para garantizar que "Calidad de empalme, por
favor, preparese para reemplazar el electrodo”;

Cuando el numero de empalmes de electrodos alcance los 3800, la pantalla de la
maquina mostrara un mensaje: "La vida util del electrodo Esta a punto de caducar,

por favor reemplace el electrodo oficial y verifique el cédigo QR A i

Cuando el numero de empalmes del electrodo alcance los 4000, reemplace el
electrodo nuevo y verifique el electrodo. Cédigo en la aplicacion
(verificacion/activacion del electrodo, consulte la pagina 35).



El procedimiento de sustitucion de electrodos es el siguiente:
1. Por favor, pellizque el electrodo. ligeramente hacia ambos lados, mira la

ubicacion en la imagen entonces Retire la cubierta del electrodo.

18. El tamaio de la tapa de dos electrodos es diferente, la cabeza mas ancha es
para el electrodo que esta cerca de la pantalla direccién.
19. Quitar la cubierta como Se muestra en la imagen.

20. Utilice los destornilladores para aflojar los tornillos
5. Utilice pinzas para retirar el lampara desde ambos lados.



6. Afloje los tornillos de la base del electrodo y tome el tornillos fuera.
7. Empuje la junta de cobre hacia afuera del orificio y luego tome el electrodo. y la
junta de cobre fuera de la maquina.

12. después de retirar el electrodo estado de la base

9. Reemplace los electrodos y Instala los pines.



18. Al montar el electrodo, empuje los pasadores de la junta de cobre a el agujero
19. Compruebe el agujero de los tornillos y Luego apriete los tornillos. volver a
poner las luces rojas en el agujero de luz (no es necesario montarlo) tornillos de
las luces)
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12. Vuelva a colocar la tapa del electrodo. entonces el cambio de electrodos tiene
Ya se ha hecho.

VERIFICACION/ACTIVACION DEL CODIGO QR

La verificacion oficial del codigo se realiza mediante la aplicacion mévil
"Signalfire2".

Escanee el codigo QR que aparece en la pantalla del dispositivo o acceda a la
App Store para descargar el software antes de usarlo.

ATENCION: después de reemplazar el electrodo y verificar el cédigo, recuerde
realizar una calibracion de arco para que la maquina funcione mejor.

El método para verificar el electrodo:
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CAPITULO IV CORTE Y DESPLIEGUE DE FIBRA

Instrucciones para cortar la fibra:

Drop cabla fibar Bara optical fibar

1. Asegurese de que el borde de la capa blanca esté entre la escala de 10-15 mm.
el amarillo

El borde de la manga esta entre 15y 20 mm.

2, La escala esta entre 13y 18 .

3. Ala capa de revestimiento, la escala es entre 10y 12 .

Asegurese de haber retirado el revestimiento de fibra 6ptica desnudo con el
pelador, luego la cortadora puede cortar la Fibra buena cara final.

Instrucciones para colocar la fibra en el soporte:
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Al colocar la fibra en la ranura en V de la maquina, asegurese de que el extremo
de la fibra quede cerca del electrodo. puntas pero la cara final no sobrepasa las
puntas. Coloque la fibra en las ranuras en V, si la cara final es demasiado corta o
demasiado larga. En las puntas de los electrodos, le recordara que vuelva a
colocar la fibra.

CAPITULO V MANTENIMIENTO DIARIO

| Presta atencién a la proteccién contra el polvo y elimina el polvo



Las ranuras en V, los electrodos y la lente deben mantenerse limpios
habitualmente, y la cubierta del parabrisas debe estar cerrada si no se utiliza.

1. Limpieza de la ranura en V

Si la ranura en V esta sucia, la fibra no se alineara correctamente y se producira
una dislocacion, lo que generara un mensaje de error. Por lo tanto, en el trabajo
diario, siempre debe revisar la ranura en V y limpiarla regularmente. Método para
limpiar las ranuras en V:

1) Use el cuter para raspar las ranuras en V en una direccién, y hagalo unas 3
veces. Ambos lados deben limpiarse de esta manera.

2) Utilice una toallita con alcohol para limpiar de nuevo las ranuras en V.

2. Limpieza del electrodo

Si el electrodo esta sucio o las puntas del electrodo se oscurecen, debe limpiar el
electrodo:

1) utiliza el cuchillo para raspar la suciedad de la punta y mantenerla limpia.

2) Utilice una toallita con alcohol para limpiar las puntas.

3. Si la lente exterior que esta debajo del electrodo esta sucia, la fibra puede
desenfocarse y mostrar un mensaje de error, o la fibra puede Se puede empalmar,
pero dara como resultado una fusion con alta pérdida.

Siga los pasos que se indican a continuacion para limpiar la lente:

(1) asegurese de que la maquina esté apagada.

(2) Use una toallita con alcohol para limpiar suavemente la lente. Luego, limpie
con una toallita de algodén seca para eliminar el exceso de alcohol.

(3) Encienda la alimentacién, asegurese de que no se vea polvo ni rayas en la
pantalla.

Evita golpes o vibraciones fuertes.

Cuando necesite mover o transportar la empalmadora de fusién, hagalo con
cuidado y suavidad. Para el transporte a larga distancia, por favor Envuélvalo con
espuma para evitar colisiones.

lll. Almacenamiento

Cuando no utilice la maquina durante un periodo prolongado, debera encenderla
una vez cada seis meses. Si hay mucha humedad En este entorno, utilice la
magquina con frecuencia y coloque el desecante en el estuche de transporte para
evitar la formacién de moho en el cabezal del microscopio.

IV. Precauciones



(1) Cuando la empalmadora de fusion utilice alimentacion de CA, tenga cuidado
de proteger el adaptador y de que la fuente de alimentacion esté correctamente
conectada. conectado a tierra.

(2)Cuando la empalmadora de fusioén esta en el proceso de descarga de arco, hay
varios kV de alto voltaje entre los electrodos, por favor

iNo toque la varilla del electrodo en este momento!

(3)Por favor, asegurese de que no haya gasolina, biogas, gas freén ni otros gases
inflamables en el ambiente para evitar los malos resultados. fusién o accidente.
(4)Cuando limpie el soporte de fibra y la lente, utilice un hisopo de algodén para
limpiar en una sola direccién.

(5) Hay muchos componentes estructurales de precision en la empalmadora de
fusion. Excepto los electrodos, la otra parte esta prohibida para El usuario debe
desmontar y cambiar. Debido a que la posicién de estas piezas esta calibrada con
precision, una vez que haya algun cambio, es dificil de volver a su posicién
original.

(6) La lente del objetivo, la ranura en V, la pantalla, etc., deben mantenerse
limpias. Limpie unicamente con un hisopo de algodén o una toallita con alcohol;
no utilice otros productos quimicos.

V. Solucion de problemas. La tabla incluye un método general de soluciéon
de problemas para referencia del usuario. Si el usuario no puede resolver el
problema, péngase en contacto directamente con los proveedores.

Solucion de . )
Razén Soluciones
problemas
1. No se enciende 1. Pulse la tecla de encendido.
2. Lafibra no esta en la 2. Reemplace la fibra o limpie
ranuraenVolaranuraenV |laranuraenV.
esta sucia. 3. Vuelva a separar la fibra.
No se observa ]
) i 3. La fibra se coloca 4. Pulse la tecla RESET.
ninguna imagen ) o,
i demasiado corta en las 5. Compruebe si el iman del
después de ] . o ]
i ranuras en V o la fibra esta lado izquierdo de la cubierta
colocar la fibra. ) . )
rota. del viento se ha caido o si el
4. El mecanismo de tornillo Allen correspondiente

alineacion no esta en el panel esta flojo.




inicializado.

5. No se detecté senal para la
cubierta del parabrisas
cerrada.

La pérdida por
empalme es
demasiado alta.

1. La calidad de corte de la
fibra es deficiente.

2. Parametros de empalme
irrazonables

3. Desplazamiento del centro
de descarga (ocurre
raramente)

1. Vuelva a separar la fibra.
2. Repita el Calibracion ARC
3. Repita en el Calibracion
ARC

ElIARC no lo
hace secrecioén o
tiene cicatrices

1. La calidad de corte de la
fibra es deficiente.

2. El parametro de empalme
es demasiado pequeno.

3. Los electrodos han
adsorbido polvo

4. Error de datos en ejecucion

1. Vuelva a cortar la cara de la
fibra.

2. Aumentar el voltaje de
limpieza; Calibracion ARC
nuevamente

3. Limpie el electrodo con un
cepillo.

4. Apaguelo y vuelva a
encenderlo.

La zona
empalmada se

1. Los parametros de
empalme son inadecuados y
el voltaje de empalme es
demasiado alto.

1. Calibracién del arco
eléctrico

vuelve mas L 2. Aumentar la cantidad de
2. La superposicion del )
delgada . solapamiento de empalme
empalme es demasiado
pequefia.
1. Los parametros de
La zona de empalme son inadecuados y |Calibracion 1ARC
empalme es el voltaje de empalme es 2. Reduzca la cantidad de
mas gruesa. demasiado bajo. superposicion de empalme.

2. La superposicion del




empalme es demasiado
grande.

El empalme
tiene burbujas
(generalmente
ocurria en

el empalme de
fibra multimodo)

1. Extremo de la fibra con
rebaba, no plano.

2. La calidad de la fibra no es
buena.

1. Aumentar el voltaje de
limpieza

2. Volver a cortar la fibra

3. Reemplace la fibra por una
fibra que cumpla con los
requisitos o corte una parte de
la fibra existente e inténtelo de
nuevo.

Los puntos de
empalme tienen
linea de sombra
vertical

1. El ndcleo de la fibra no
coincide (el tipo o el diametro
del ndcleo son diferentes).

2. La fibra multimodo
presenta sombras muy tenues
después del empalme.

1. Utilice el mismo tipo de fibra
en el lado izquierdo y derecho.
2. Es normal, no afectara la
calidad de la fusion.

La fibra en la
pantalla esta
dislocada.

1. La fibra no entra
completamente en la ranura
enV.

2. Laranura en V es suciedad

1. Reemplace la fibra
2. Limpiar el Ranura en V con
alcohol y cepillos

La imagen esta
en el parte
superior o
inferior de la
pantalla

1. La ranura en V es suciedad
2. La fibra no debe entrar en
la ranura en V.

1. Limpie la ranura en V con
alcohol y cepillos.
2. Reemplace la fibra

La imagen esta
borrosa.

1. La fibra no debe entrar en
la ranura en V.
2. Laranura en V es suciedad

1. Reemplace la fibra
2. Limpie la ranura en V.

Cleave no puede
cortar la fibra

1. La capa de revestimiento
no se ha retirado.
2. La capa de revestimiento

1. Utilice una abrazadera
Miller para despegar el
revestimiento.




se desprendié demasiado 2.La longitud de El
corta y la presion del caucho |revestimiento despojado debe
en ambos lados de la pala no |tener una longitud superior a

comprimié la fibra. 30 mm.
3. La punta de la hoja se 3. Afloje el tornillo de sujecién
desafila o se rompe. en el centro de la hoja y gire la

hoja en angulo.

VI: Cuando utilice la maquina, normalmente puede ocurrir el siguiente
problema:

La empalmadora de fibra es una maquina de precision; cuando la utilice a diario,
evite que entre suciedad en la maquina y manténgala limpia.

limpiar la maquina.

1. La fibra se ha colocado en las ranuras en V, pero el icono de aviso de la

maquina muestra que la fibra m no esta en las ranuras en V.

1) El soporte de fibra no esta en

la posicion inicial, presione el botdn de

reinicio. botén (eI primero de la

izquierda), luego vuelve a colocar la fibra en
las ranuras en V.

.
Fiber holder front pins should
2) cuando colocas la fibra de puente en el press the white jacket

soporte de fibra, el blanco La chaqueta no
esta sujeta por el soporte de fibra, el extremo frontal del soporte de fibra Hay que
planchar la chaqueta blanca.

2. La fibra se coloca de la manera correcta en las ranuras en V y la cara final de la
fibra esta en buena posicion con respecto a las puntas de los electrodos. Pero la
maquina aun le recuerda que

fibra colocada demasiado larga.

1) Compruebe si la pantalla muestra suciedad en la pagina. Si la hay, debemos
limpiar la lente exterior que se encuentra debajo del electrodo.

Si la pantalla sigue mostrando suciedad, pongase en contacto con el servicio
postventa.

2) cuando la lente se emparia también sucedera esto, entonces necesitamos



limpiar la lente exterior que esta debajo del electrodo, y puede usar el Utilizar un
secador de pelo para soplar la lente y eliminar el vaho.

3. La fibra se ha alineado, pero no se ha procesado la fusion de la fibra. Le
recuerda que presione el botén de inicio (el segundo de la izquierda) para
continuar con la fibra. proceso de fusion.

1) Si en la pantalla aparece el icono de error de la cara del extremo de la fibra,
entonces debera volver a cortar la fibra.

2) Si la pantalla no muestra ningun icono de error, compruebe la funcién de
"Pausa del proceso de empalme". Desactivela y el proceso de fibra se realizara
automaticamente. Fusién de nuevo. [Pagina de la aplicacion: Kit de empalme de
fibra - Configuracion de funciones - [Pausa en el proceso de empalme]

4. Fallo de concentracion

1) Limpie la lente exterior que se encuentra debajo del electrodo. Limpie las
ranuras en V. Luego presione el botdn de reinicio (el primero de la izquierda).

2) Realice la autocomprobacion de la maquina y verifique si existe algun error en
el "motor de enfoque”.

5. La maquina le muestra un icono de error:

Las fibras del lado izquierdo y derecho son de diferentes tipos; es necesario
cambiarlas por fibras del mismo tipo para realizar el proceso de fusion de fibras.
Ademas, si pensaba que

No importa y su proyecto puede permitir el tipo diferente de fibra, entonces puede
presionar el botéon de inicio (el segundo de la izquierda) para continuar.

fibras .

6. La fibra se ve borrosa en el mismo pantalla (pantalla X o Y)
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Método:

(@ Acceda a la aplicacion y conecte la maquina, active la funcion de enfoque
automatico [Kit de empalme de fibra - Configuracion de funciones - enfoque
automatico ], guardelo. Luego abra la cubierta del viento y ciérrela. Compruebe si



la maquina puede hacer que la fibra se muestre con claridad.

(2 Si lo anterior no lo soluciona, desactive el enfoque automatico y acceda a la
pagina de ajuste manual [Conjunto de empalme de fibra]. - Ajuste manual], como
se muestra en la imagen.

(3) Realice la autocomprobacion de la maquina, verifique si hay algun error en el
"motor de enfoque".

7. Todas las fibras se muestran en la pantalla, pero una fibra de un lado esta
dislocada, en la pantalla X o Y una de ellas muestra la fibra borrosa.

Método:

1) Limpie las ranuras en V y luego presione el botdn de reinicio (el primero
de la izquierda).

2) Ajuste manualmente la dislocacion de la fibra, como se muestra en las
imagenes [ Kit de empalme de fibra]. - Ajuste manual]
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8. La calidad de la fusion de la fibra presenta una alta pérdida.

Existen muchas razones que pueden provocar una alta pérdida en la fusion de la
fibra: estado de la maquina, nivel de descarga de la maquina, calidad de la
superficie del extremo de la fibra, si la fibra esta limpia, si el tipo de fibra es el
mismo, calidad de la fibra y estado de tension de la fibra.

Método para solucionar la alta pérdida en la fusién de fibras:

1) Compruebe si la fusion de la fibra produjo una alta pérdida. Puede utilizar una
fibra de puente para realizar una prueba de fusion. Pérdida: pruebe la pérdida
inicial de la fibra del puente con OPM, luego corte la fibra del puente y realice una
fusion de fibra en ella, luego vuelva a probar la pérdida de la fibra. fusion. Si la
pérdida cambia demasiado, entonces seguimos los siguientes pasos para
comprobar la fusiéon. problema.

2) Limpie las ranuras en V, limpie la lente exterior que esta debajo del electrodo,
limpie las puntas de los electrodos. Después de haber realizado el trabajo de
limpieza, Luego realizamos una calibracion del arco hasta que la maquina le
indique que la calibracién del arco se ha realizado correctamente.

3) Preste atencion a la limpieza de la fibra: después de retirar el revestimiento de
la fibra, limpie con algodén empapado en alcohol y luego corte la cara del extremo
de la fibra. Bueno (sin rebabas y con una superficie final plana), cuando coloque la
fibra en las ranuras en V, la cara del extremo de la fibra no debe entrar en
contacto con las ranuras en V.

4) Fibra del lado izquierdo y derecho, le recomendamos que utilice el mismo tipo y
Fibra especifica para realizar la fusion de fibras.

5) Ajuste la cuchilla en buen estado, para que podamos reducir la influencia en la



cara del extremo de la fibra.

6) La fusion de fibras se ha realizado, pero la fibra se rompera en un futuro
proximo y la fusién tiene una alta pérdida:

@ Limpie las ranuras en V' y las puntas de los electrodos, realice una calibracién
del arco hasta que le indique que la calibracion del arco se ha realizado
correctamente.

(2 Ajustar el tiempo de calentamiento del horno

Si el tiempo de calentamiento es corto, la funda se deslizara y no podra proteger
el punto de fusion.

Si el tiempo de calentamiento es demasiado largo, la funda extruira la fibra y esta
se dafara, algo que no podemos ver.

(3) Cuando caliente la funda protectora después de haber realizado la fusién de la
fibra del cable de bajada, utilice un cable de acero doble.

funda protectora.

@ Cuando caliente la funda protectora, no apriete demasiado la fibra, introduzca
la fibra normalmente en el horno de calentamiento.

La fibra empalmada de 9 hilos se rompe facilmente.

1) Se rompié desde el punto de fusién, lo que significa que la descarga de arco no
es adecuada para el entorno local, limpie las puntas de los electrodos,

Limpie la lente exterior que se encuentra debajo del electrodo, limpie las ranuras
en V y luego realice una calibracion del arco hasta que le indique que lo ha hecho
correctamente.

2) Si la fibra se rompié del pasador frontal del soporte de fibra, entonces debemos
verificar si el pasador frontal del soporte de fibra presioné la fibra donde se
encuentra el revestimiento.

Se ha retirado. Asegurese de que el pasador frontal del soporte de fibra presione
la funda blanca de la fibra de puente y presione el revestimiento desnudo de la
fibra optica.



L

the cladding

Con frecuencia te recuerda que necesitas cortar la fibra de nuevo, te recuerda que
la maquina no puede reconocer la fibra.

1) El extremo de la fibra no esta bien, por favor verifique si se ha quitado el
revestimiento de la fibra, recuerde limpiar la fibra y verifique El hacha lo hizo bien.
2) La fibra esta borrosa y muestra el siguiente mensaje de error: como si la fibra
estuviera dislocada, el enfoque esta borroso. (Para la solucién, consulte el
contenido anterior).

There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment



MNormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) El polvo o la niebla en la lente hacen que toda la imagen de la pantalla
aparezca oscura o descolorida, como se muestra en la imagen a continuacion.

La unidad de fusién indica que la lente esta sucia o que el sensor CMOS presenta
un mal funcionamiento.

Solucién: Limpie la lente, use un secador de pelo en una configuracion tibia para
soplar aire caliente sobre la lente (tenga cuidado de no sobrecalentarla) o déjela
secar. Déjese un rato para que se evapore la niebla. Como alternativa, compruebe
si las luces rojas de los electrodos funcionan correctamente.

The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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Upgrade - The Home Creator Way

Spawarka swiattowodowa

Model: Al-7C / Al-9




Upgrade

The Home Creator Way

Model: Al-7C / Al-9

Al-7C Al-9

To jest oryginalna instrukcja obstugi. Przed uzyciem prosimy o doktadne
zapoznanie sie z trescig instrukcji. Firma VEVOR zastrzega sobie prawo do
jednoznacznej interpretacji niniejszej instrukcji obstugi. Wyglad produktu zalezy od
stanu, w jakim go otrzymali Panstwo. Prosimy o wyrozumiatos¢, ale nie bedziemy
Panstwa ponownie informowac¢ o aktualizacjach technologicznych lub
oprogramowania naszego produktu.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

@ Przeczytaj instrukcje obstugi.




Spetnij wymogi europejskiego certyfikatu bezpieczenstwa.

PRAWIDLOWA UTYLIZACJA

Niniejszy produkt podlega przepisom dyrektywy europejskiej
2012/19/UE. Symbol przekreslonego kosza na $mieci na kétkach
oznacza, ze produkt wymaga selektywnej zbiorki odpadow w Unii
Europejskiej. Dotyczy to produktu i wszystkich akcesoriow
oznaczonych tym symbolem. Produktéw oznaczonych tym
symbolem nie wolno wyrzucaé razem z normalnymi odpadami
domowymi, lecz nalezy je odda¢ do punktu zbidrki urzgdzen
elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych do recyklingu.

[C

Identyfikator
FCC:
2AB9B-AI-9

Informacje FCC:

UWAGA: Zmiany lub modyfikacje, na ktére nie wyrazita wyraznej
zgody strona odpowiedzialna za zgodnos¢, mogg spowodowac
uniewaznienie prawa uzytkownika do korzystania ze sprzetu!

To urzgdzenie jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Jego
eksploatacja podlega dwém nastepujgcym warunkom:

1) Ten produkt moze powodowac¢ szkodliwe zaktécenia.

2) Produkt ten musi by¢ odporny na wszelkie zakfdcenia, w tym
zakiécenia moggce powodowac niepozadane dziatanie.
OSTRZEZENIE: Wszelkie zmiany lub modyfikacje tego produktu,
ktore nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez strone
odpowiedzialng za zgodnos$¢, mogg spowodowac uniewaznienie
prawa uzytkownika do korzystania z produktu.

Uwaga: Ten produkt zostat przetestowany i uznany za zgodny z
ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B zgodnie z czg$cig
15 przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu zapewnienie
rozsadnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w
instalacjach domowych.

Ten produkt generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o
uzywany zgodnie z instrukcja, moze powodowacé szkodliwe
zaktdcenia w transmisji radiowej. komunikacji. Nie ma jednak




gwaranciji, ze zaktdcenia nie wystgpig W przypadku wystgpienia
zaktécen w okreslonej instalacji. Jesli ten produkt powoduje
szkodliwe zakitdcenia w odbiorze radia lub telewizji, co mozna
sprawdzi¢ poprzez wytgczenie i wigczenie produktu, zacheca sie
uzytkownika do podjecia préby usuniecia zakiécen za pomoca
jednego lub kilku z ponizszych rozwigzan: nastepujgce $rodki.

» Zmiana orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

» Zwieksz odlegtos¢ miedzy produktem a odbiornikiem.

* Podtgczy¢ produkt do gniazdka w innym obwodzie niz ten, do
ktérego podtagczony jest odbiornik.

* Aby uzyskac pomoc, skontaktuj sie ze sprzedawcg lub

doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym.

Przede wszystkim dziekujemy za zakup spawarki $wiattowodowej serii VEVOR .
Aby bezpiecznie, skutecznie i sprawnie opanowac rézne metody dziatania i
obstugi urzadzenia, w petni zrozumie¢ konstrukcje, funkcje i sposéb konserwac;ji
kazdej czesci urzadzenia, przed jego uzyciem nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi.

Poniewaz zalezy nam na ciggtym udoskonalaniu produktéw Fiber Splicer ,
informacje udostepniane przez naszg firme mogg ulec zmianie bez
powiadomienia.

Produkt jest zgodny z odpowiednimi normami i przepisami. Instalacja tego
urzgdzenia musi by¢ zgodna ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami i powinno
by¢ ono uzytkowane wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Przed
instalacjg i uzytkowaniem urzadzenia nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
Urzgdzenie to nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub umystowej, a takze osoby
nieposiadajgce odpowiedniego doswiadczenia lub wiedzy, chyba ze znajdujg sie
pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub otrzymaty od niej
instrukcje dotyczgce korzystania z urzgdzenia.

Dzieci nie mogg bawi¢ sie urzgdzeniem.

To urzgdzenie nie powinno by¢ uzywane przez dzieci. Trzymaj urzgdzenie i jego
przewdd poza zasiegiem dzieci.



Urzadzenie to przeznaczone jest do uzytku domowego i podobnych zastosowan,
takich jak:

— pomieszczenia kuchenne dla pracownikéw w sklepach, biurach i innych
srodowiskach pracy;

— domy gospodarcze;

— przez klientow w hotelach, motelach i innych obiektach mieszkalnych;

— obiekty typu bed and breakfast.

Prosimy o prawidtowe przechowywanie produktu. Przed uzyciem nalezy
sprawdzi¢, czy produkt nie wykazuje oznak nieprawidtowosci. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci, nalezy zaprzesta¢ jego uzywania.

Uzywaj produktu zgodnie z jego przeznaczeniem, ostrzegajac przed
potencjalnymi obrazeniami na skutek niewtasciwego uzycia.

Jezeli przewdd zasilajgcy jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na specjalny
przewdd lub zespdt dostepny u producenta lub jego przedstawiciela serwisowego .

WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

Na kazdym etapie uzytkowania spawarki Swiattowodowej nalezy przestrzegaé
nastepujgcych ogoélnych zasad bezpieczenstwa: $rodki ostroznosci. Jesli nie
zastosujesz sie do tych ostrzezen i Srodkéw ostroznosci lub nie zastosujesz sie do
ostrzezeh opisanych w niniejszym dokumencie, Instrukcja obstugi naruszataby
normy bezpieczenstwa dotyczace konstrukcji, produkcji i uzytkowania spawarki.
Nasza firma nie nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za skutki naruszenia tych
wymagan spowodowane przez uzytkownikow!

« Srodowisko operacyjne i zasilanie

Obstuga spawarki Swiattowodowej, Srodowisko przechowywania i wymagania
dotyczgce mocy roboczej

Temperatura pracy: 0~+40°C

Temperatura graniczna: -10°C~+50°C

Wilgotnos$¢ robocza: 95% RH lub mniej (bez kondensaciji)

Maksymalna predkos¢ wiatru: 15m/s

Warunki przechowywania: -20°C~+60°C (bez kondensac;ji)

Przed witagczeniem zasilania nalezy upewni¢ sie, ze napiecie zasilania jest zgodne



z napieciem i ze wszystkie elementy bezpieczenstwa sg zachowane.
podejmowane sg srodki.

* Nie nalezy uzywa¢ spawarki w srodowiskach zagrozonych wybuchem.

« Nie nalezy uzywa¢ spawarki w obecnosci gazéw lub oparéw fatwopalnych.

¢ Nie nalezy podejmowaé prob demontazu zadnego z elementéw spawarki
Swiattowodowej.

Oprocz oswiadczen zawartych w niniejszej instrukcji, ktére pozwalajg na wymiane
czesci przez uzytkownika, nie nalezy podejmowac prob demontazu zadnego z
elementow spawarki. Czesci zamienne i regulacje wewnetrzne mogg by¢

wykonywane wytgcznie zlecone przez autoryzowany personel serwisowy.

OSTRZEZENIA/SRODKI OSTROZNOSCI

» Zasilacz AC/DC
Zasilacz AC/DC musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
Wyjscie DC: napiecie 13,5 V; prad 4,8 A. Polaryzacja: srodek dodatni.
Zasilanie prgdem zmiennym: napiecie 100-240 V 50/60 Hz.

j_ﬁ UWAGA : uzycie niewlasciwego zasilacza pradu statego spowoduje
spalenie urzadzenia. Uzycie niewtasciwego zasilacza prgdu przemiennego
spowoduje przepalit sie zasilacz pradu statego i uszkodzit sie zasilacz.
* Wewnetrzna bateria litowa
W spawarce znajduje sie akumulator litowo-jonowy. Stosowanie innych
akumulatoréw moze uszkodzi¢ spawarke i zagrazaé bezpieczenstwu osobistemu.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa, baterii litowej nie wolno demontowaé, aby zapobiec
zwarciom. Nie nalezy zdejmowac baterii ani zbliza¢ jej do ognia lub zrédet ciepta,
aby uniknag¢ eksplozji. Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze skutkowaé
naruszeniem powyzszej instrukcji. moze spowodowac eksplozje baterii litowej, co
zagraza bezpieczenstwu uzytkownikow.

/I Ogtoszenie:

1. Gdy bateria jest dtugo przechowywana, fatwo jest przejs¢ w stan
uspienia. W tym czasie pojemnos¢ jest nizsza niz wartos¢ normalna, a czas pracy
rowniez ulega skroceniu. Jednak akumulator mozna aktywowac i jego normalng
pojemnos¢ mozna przywrdcic juz po 2-3 normalnych cyklach tadowania i
roztadowania. Baterie litowe majg niewielkg efekt pamieci i mozna je dotadowa¢ w



dowolnym momencie.

2. W bateriach litowych wystepuje zjawisko samoczynnego roztadowania.
Dtugotrwate nieuzywanie baterii spowoduje, ze bedg one miaty niskie napiecie. z
powodu samoroztadowania. Dtugi okres niskiego napiecia uszkodzi wewnetrzng
strukture akumulatora i skréci jego zywotnos¢. zywotnosc¢ baterii. Dlatego
nieuzywane baterie nalezy tadowaé¢ co najmniej raz w miesigcu, zwracajgc uwage
na wyswietlanie 2 lub 3 paski energii elektrycznej mozna fadowac, nie powinny
by¢ peine; podczas codziennego uzytkowania nalezy sprobowac natadowac w
wyswietlaczu baterii wiecej niz jedng siatke,

nie pozwol, aby zabrakto Ci energii do tadowania .

3. Nie uzywaj urzadzenia przez dtuzszy czas. Wyjmij baterie i przechowu;j jg
oddzielnie. Zakres temperatur Dlugotrwate przechowywanie (czas
przechowywania powyzej 6 miesiecy) baterii wynosi 0~40°C. Zakres temperatur
krotkotrwatego przechowywania baterii

przechowywanie (czas przechowywania krétszy lub rowny 6 miesigcom) wynosi:
-20~60°C.

4. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo tadowania, zakres temperatury tadowania
akumulatora litowego wewnatrz spawarki wynosi 0~ 40°C.

5. Jesli tadowanie akumulatora jest nieprawidtowe lub wyswietlacz akumulatora
jest nieprawidtowy, mozesz sprobowac recznie aktywowaé akumulator. Aby
uzyskac szczegodtowe informacje, zapoznaj sie z funkcjg kombinacji przyciskéw —
trzy do aktywacji akumulatora

¢ Obstuga spawarki $wiattowodowej

Jesli w przypadku spawarki wystapi ponizsza sytuacja, nalezy natychmiast
wylgczy¢ spawarke i odtgczyc€ jg od zasilania. zasilacza od wejscia zasilania. W
przeciwnym razie spawarka moze nie dziata¢ prawidtowo lub moze

niemoznos¢ naprawy i inne powazne konsekwencje.

» Ciecz, ciato obce przedostajace sie do wnetrza spawarki $wiattowodowe;j.
Wewnatrz znajduje sie konstrukcja ochronna. maszyna. Niewielka ilo$¢
witékien nie bedzie miata wptywu na uzytkowanie, ale nalezy zachowac¢
ostroznos¢, aby nie wpas¢ do srodka .

» Spawarka swiattowodowa poddawana jest silnym wibracjom i
uderzeniom .

Nie ma potrzeby przeprowadzania konserwacji wewnetrznych czesci spawarki

A



Swiattowodowej, nie nalezy demontowac spawarki. W procesie roztadowania
elektrody w spawarce swiattowodowej napiecie miedzy dwoma pretami elektrody
wynosi do kilku suchych woltéw, nie dotykaj elektrody, w przeciwnym razie moze
to spowodowac uszkodzenie spawarki swiattowodowej lub obrazenia ciata
obrazenia i inne powazne konsekwencje.

Ogtoszenie:
6. Spawarka $wiattowodowa stuzy do spawania wiékien kwarcowych. Nie nalezy
uzywac tego urzgdzenia do innych celéw. Przed uzyciem nalezy uwaznie
przeczytac niniejszg instrukcje .
2. Zwrd¢ uwage na czyszczenie rowka V i soczewki w trakcie uzytkowania (do
czyszczenia rowka V mozesz uzy¢ noza artystycznego przeciagnij w przéd i w tyt
wzdtuz rowka widkna, a nastepnie wyszczotkuj szczotkg); Po uzyciu usun kurz.
3. Gdy spawarka $wiattowodowa przemieszcza sie ze srodowiska o niskiej
temperaturze do srodowiska o wysokiej temperaturze, sprobuj wigczy¢ tryb
stopniowego ogrzewania, w przeciwnym razie urzgdzenie bedzie wytwarzaé
kondensacje, co bedzie miato negatywny wptyw na instrumencie.
4. Spawarka swiattowodowa to skalibrowane, precyzyjne urzgdzenie, nalezy
unika¢ silnych wibraciji i uderzen. do przechowywania nalezy uzywac futeratu, a na
zewnatrz futeratu nalezy umiesci¢ odpowiednig amortyzujgcg ostone, aby
zapewni¢ dtuzszg trwatosc¢ transport na odlegtosc.
» Ekran wyswietlacza LCD
1. Ekranu LCD spawarki swiattowodowej nie nalezy dotyka¢ ostrymi przedmiotami
ani naraza¢ na silne uderzenia.
2. Nie nalezy rzucac¢ na ekran LCD rozpuszczalnikéw organicznych ani brudnych
przedmiotdw, takich jak aceton, olej, ptyn niezamarzajgcy, masc itp., gdyz moze to
spowodowac nieprawidtowe dziatanie wyswietlacza LCD.
3. Do czyszczenia ekranu ciektokrystalicznego mozna uzywac jedwabnej szmatki
lub miekkiego materiatu.
4. Jesli ostona wiatroszczelna urzadzenia utrwalajgcego jest otwarta lub nie
wtozono do niego wiékna optycznego, na ekranie moga pojawi¢ sie zakidcenia.
Nie jest to usterka wyswietlacza LCD, jest to normalne zjawisko .

ROZDZIAL | WPROWADZENIE DO URZADZENIA



* Funkcja kombinacji klawiszy operacyjnych

Spawarka swiattowodowa jest uzywana gtéwnie do spawania $wiattowodow.
Maszyna moze kontynuowac spawanie stotu rozdzielczego. wtdkno, przewdd
potgczeniowy i sSrednica ptaszcza 80um-150um, tryb jednomodowy, tryb
wielomodowy i inna dyspersja na bazie kwarcu Przesuniete wtdkno. Proces
operacji nalezy przeprowadzac w taki sposéb, aby byt czysty i nie narazony na
silne wibracje lub wstrzasy.

AlTC

&P NASTAWIC
Nacisnij przycisk resetowania, aby przywréci¢ ustawienia poczgtkowe silnika
napedowego, silnika reguladcji i silnika regulacji ostrosci. Swiecgca kontrolka
przycisku resetowania wskazuje, ze resetowanie jest w toku. Jesli zgasnie w ciggu
5 sekund,
automatycznie oznacza to, ze resetowanie jest udane, w przeciwnym wypadku
resetowanie sie nie powiedzie .

®  KLAWISZ PRZEELACZANIA WYSWIETLACZA X, Y
Przetgczanie wyswietlania X, Y

& KONTYNUOWAC
Gdy funkcja pauzy jest wigczona, nacisnij przycisk, aby kontynuuj nastepng
operacje

@@®» Wytacznik zasilania maszyny

Nacisnij i przytrzymaj, aby wtaczyé lub wytgczy¢ urzgdzenie

MODUL MIERNIKA MOCY OPTYCZNEJ | WIZUALNEGO

LOKALIZATORA USZKODZEN




/I Tafunkcja jest dostgpna tylko w systemie Al-9

Skutecznie mierzy straty potgczenia, weryfikuje ciggto$¢ i pomaga oceniac jakosé
transmisji tacza swiattowodowego .

OPM &VFL Switch

Przetgczaj sie miedzy dziesiecioma stanami

oP il Dtugosé¢ fali: 850 nm. 1300 nm. 1310 nm. 1490 nm.
1550nm. 1625nm. 980nm. 1270nm. 1577nm. 1650nm

—_— Przetgczanie miedzy trzema stanami
“ Moc: 15 mW, 2 Hz, tryb migania i Swiecenia ciggtego

(@ Switch test unit

dBrvdbiuw Swileh between Bnes uniis, power display range:-50+26dbe, Eror display Enor
Switch wavelength
850nm. 1300nm. 1310nm. 1480nm. 1550nm. 1625wm. 980nm. 12F0am. 187Tnm. 1650nm

switching batwaen ten statas

& visual fault locatar

ConstanGy hgnl up [ Flashrg Dilietiching babwoan e states

Power Meter And Optical Modules Switch
Tum Ondoll Fossar Matar Ared Dipticsl Modulas

LADOWANIE

Maszyna ma trzy tryby zasilania.
Kanat tadowania 1



Kanat tadowania 2 ( tadowanie bezposrednie bez wyjmowania akumulatora )

Kanat tadowania 3 ( tadowanie akumulatora oddzielnie )

Charging mouth [~ Power indicator light
Inpui voliage 135105y
Input current 4 BA

 Chargs indicator light
g indiczales not changeng of vory iow
cfanpIng Curmer. Urpie indicatas champing
and green indicates Lily chasged

Press to check the

power level

Press ta popup the battery

PIEKARNIK GRZEWCZY

- Aktywuj funkcje podgrzewania wstepnego w zimie



W
Potfgczenie witdkien jest udane. Jednoczesnie otwierajgc ostone przeciwwiatrowg,

zbiornik grzewczy automatycznie rozpoczyna podgrzewanie wstepne na 6
sekund.

- Kompatybilna z czescig grzewcza z wiéknem SC
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Wiékno SC: Push up / Widkno zwykte: Push down

- Automatyczne zamykanie pokrywy czesci grzewczej

- Potka chtodzaca rozszerzalna i zamykane




MENU STRONY GLOWNEJ SPAWARKI FUZYJNEJ

Aby przejs¢ na strone gtébwng spawarki Swiattowodowej, nacisnij i przytrzymaj
przycisk zasilania przez 2 sekundy.

D | O

language configuration

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

Calibration Records

Zeskanuj kod QR, aby pobrac aplikacje mobilng ,Signalfire2”. Aplikacja umozliwia
konfiguracje i zarzgdzanie spawarkg swiattowodowg. Gtéwne funkcje obejmuja:
ustawienia parametréw i funkcji spawarki swiattowodowej , chmura
przechowywanie i eksportowanie zapisdéw spawania zgrzewanego, aktywac;ji
elektrod, aktualizacji oprogramowania uktadowego, spawania zgrzewanego
inteligentne zarzgdzanie spawarkg i kontakt po obstuga sprzedazy.



flemain: 875
1. Na stronie gtéwnej spawarki Swiattowodowej otworz ostone wiatroszczelng lub
kliknij pole zawierajace kod QR kod umozliwiajacy wejscie do interfejsu spawania

fuzyjnego. W
interfejs tgczenia: Klikniecie ikony umozliwia wtacz/wytagcz funkcje lub uzyskaj
dostep do szybkich ustawien. (Opis funkcji ikon znajduje sie na stronie 14)

@ Language
() ez (M English [ ] Portugués
(] Francais (] Pycckuin [J Eespafiol
[ Polski ) awnlu [ e
(] ntaliano (] ykpaincoka

2. O fuzji Na stronie gtéwnej Splicer kliknij ,Jezyk”. ha Dostepnych jest 11
jezykow, w tym chinski, angielski, francuski i hiszpanski.

Po wybraniu zgdanego jezyka (oznaczonego ,\), kliknij lewy dolny rég i wréé do
strone gtéwna, aby zapoznac sie ze zmianami, ktére zostang wprowadzone.



No Time loss

000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
000002 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Rekordy Fusion: Mozesz przeglada¢ szczegotowe rekordy kazde zigcze
spawalnicze. W prawym dolnym rogu znajduje sie i strzatki w dét do nawigac;ji po
stronach. Maszyna Maksymalna pojemno$¢ pamieci wynosi 3500 rekordéw. Aby
tego unikngc¢

nadpisanie i utrata danych, potgcz sie z aplikacjg i niezwtocznie eksportowac
dane.

voas18081110

Gl
Famy @
Start Arc Calibration?
e n

Cut and insert the same fiber into both sides, the

9. Kalibracja roztadowania: Zdecydowanie zalecamy wykonywanie kalibracji
roztadowania podczas pracy maszyny jest nowy, podczas zmian sezonowych, po
zmianie lokalizacji lub po wymianie elektrody. celem jest dopasowanie najbardziej
odpowiedniego roztadowania moc oparta na czynnikach $rodowiskowych w celu
osiggniecia Najlepsze rezultaty spawania zgrzewanego. Kliknij ,Kalibracja”, pojawi
sie monit; potwierdz, aby wprowadzi¢ kalibracje. W tym momencie wt6z



odpowiednio przyciety element optyczny widkno i postepuj zgodnie z instrukcjami.
Procedura kalibracji ARC jest nastepujaca

—y -
== & —
S— —

Strona poswiecona fuzji maszyn po lewej stronie z boku jest normalny =
status pracy @)

zmieni sie w tuk status kalibracji | wtedy mozesz umiesci¢ rozciete widkno
maszyne i zamknij wiatr przykryj, poczekaj, az maszyna automatycznie aby
przeprowadzi¢ kalibracje tuku.

(2 i
Jesli ikona nadal jest ikong tuku kalibrowanie “ale widkno jest migotanie

E, musimy wyjmij widkno z maszyny, a nastepnie ponownie odetnij nowe

witokno i wiéz go do maszyny i poczekaj proces maszynowy. petla powyzej
() i
operacja do momentu zmiany ikony z kalibracji tuku =" do normalna praca

= co oznacza kalibracja tuku zakonczona sukcesem.



10. Ustawienia: Umozliwia zmiane parametréw spawarki swiattowodowej.

||| Fibser type

[if] SM ] Mm
(] sIF (] 8oum

':D Aubo power off

[~ AuTO [] G654E

NZ ] bs

B [ @

@; Heating time El
:L] Heater Pre-heating [v]
(@] Pause spiicing process [v]
':i Auto-focus Vf
(5] Activate battery Enter
() selfrest Enter
= =
=

™ —
:l Basic |__| standard  [»] Precision
:] Ternsile best
= 1156 W

Typ swiattowodu

Wybierz odpowiedni typ widékna w zaleznosci od
swoich potrzeb. Spawarka automatycznie
przetaczy wstepnie ustawione parametry. Po
zmianie typu witdkna zaleca sie przeprowadzenie
korekcji roztadowania w celu uzyskania
optymalnych rezultatéw spawania.

© Automatyczne

wytgczanie zasilania

Czasowe wytgczanie zasilania po bezczynnosci.
Zakres ustawien wynosi 1-10 minut. ,i4” oznacza,
ze funkcja jest aktywna.

«

Czas nagrzewania

Czas nagrzewania rurki termokurczliwe;j.




LI Podgrzewanie grzafki

Grzatka bedzie sie nagrzewac przez 6 sekund za
kazdym razem, gdy po kazdym potgczeniu
spawanym zostanie otwarta pokrywa, aby skroci¢
czas nagrzewania.

()

= Autofokus

Automatycznie dostosowuje ostro$¢, aby zapewnié
lepszg identyfikacje rdzenia wtdkna. Po wigczeniu
tej opcji wyrdwnanie rdzenia i doktadnos¢
spawania sg wyzsze, ale predkos¢ spawania jest
nieznacznie nizsza. Po wylgczeniu tej opcji funkcja
automatycznego wyréwnywania nadal dziata
normalnie, a predkos$¢ spawania jest wieksza, ale
doktadnos¢ spawania jest zmniejszona.

== Aktywuj baterie

Niski poziom natadowania baterii litowej moze
spowodowac jej przejscie w tryb uspienia, brak
tadowania lub nieprawidtowy poziom natadowania
(niepetne natadowanie). Nacisnij przycisk ,,

| et | ", aby aktywowac baterig i przywrocic jej

dziatanie.

®

Autotest

Kliknij , ===, aby przejé¢ do autotestu

spawarki swiattowodowej, ktéry sprawdza stan
sprzetu i pomaga personelowi obstugi techniczne;j
zdiagnozowac usterki urzgdzenia.

=] Kat ciecia Wykrywanie

Twarz tngca

Wykrywanie

Mniejszy kat i drobniejsza powierzchnia ciecia
zapewniajg lepszg spoine, ale spawarka czesciej
zgtasza btedy wskazujgce na niedopuszczalne
powierzchnie ciecia, co wymaga bardziej
doswiadczonych operatoréw. Te dwa ustawienia
mozna skonfigurowagé, ale nie mozna ich wytgczyc.

= Test naprezenia

Po zakonczeniu tgczenia, sklejone zlgcze zostanie
automatycznie rozciggniete w celu sprawdzenia
jego wytrzymatosci.




6. Funkcje ikon interfejsu spawania zgrzewanego

Fiber mode Hexaling e

Glick 1o quickly switch fiber optic lypes Click to quickly change the heat ghrink
tubing healing ftimea

¥ soreen dizplay Preheating
Home Bluetcoth
Left end face angle Right end face angle

¥ screen display i
ing boss

Elecitrode replacement
WEITEG

Number of slecirodes
remain

Fiber status remind Total splicing

Kliknij, aby powrdci¢ do gtéwnej strony startowej

Dom

Na te ikone nie mozna klikng¢ bezposrednio; mozna jg
modyfikowa¢ wytgcznie za posrednictwem menu lub

Tryb pracy aplikacji, w tym za pomoca opcji , Tryb normalny,

Korekta roztadowania, Wykrywanie kurzu i Tryb

fabryczny”.




Po wigczeniu tej opcji, po wykonaniu czynnosci takich
jak przesuwanie widkien, usuwanie pytu i wyréwnanie

- -, | Btonnik ) .
| ® . » rdzenia, proces zostaje wstrzymany; nalezy
taczenie o : . - o
| e nacisngé przycisk przycisk umozliwiajgcy wznowienie
~—— | Pauza
spawania elektrooporowego. Funkcja ta jest réwniez
nazywana ,spawaniem krok po kroku”.
Po wigczeniu funkcja ta automatycznie dostosowuje
=0 klarownosc¢ obrazu witdkna, identyfikuje rdzen widkna i
o Autofokus o o - .
L- - poprawia jako$¢ spawania, jednak szybkos¢ spawania

ulegnie zmniejszeniu.

Po wigczeniu funkcja ta umozliwia efektywny pomiar
= strat w punktach tgczenia, weryfikacje ciggtosci i
@‘ OPM&VFL pomaga ocenic¢ jakosc¢ transmisji tgcza
Swiattowodowego.

~— | Polgczenie
Rekord
~—— |fgczenia

Wyswietla czas fgczenia, straty i inne rekordy, tak samo

jak funkcja ,Rejestr” na stronie gtéwne;.

Po uruchomieniu grzatka nagrzewa sie przez 6 sekund

. | po kazdym wykonanym potgczeniu, gdy otwarta jest
Podgrzewanie

o

ostona wiatroszczelna, skutecznie skracajgc czas

- - | wstepne . . o

nagrzewania rurki termokurczliwej.

Po aktywaciji urzgdzenie automatycznie sie wytgczy,
- jezeli w ustawionym czasie nie zostanie wykonana

(9 Automatyczny | zadna czynnos¢. Ustawiany czas mozna dostosowaé
< | Zamkniecie za pomocg funkcji ustawien na stronie gtéwnej, w
zakresie od 1 do 10 minut.

INTELIGENTNE MONITORY DLA INTERFEJSU FUSION

SPLICE




Inteligentne rozwigzanie z funkcjg szybkiego powiadamiania i monitorowania
stanu widkien

I.Inteligentny monit

Czerwona ikona wyswietlana w lewym dolnym rogu ekranu LCD.

p— P~ =
® = - ® e ®

Camsara lailura Cora align Focus kled ARC calibrabon Laft and rigihd Tha lans i foggy
Faskid failad fiber doos not

@ H

* Kamera wada Najpierw wyczys¢ soczewke obiektywu. Jesli usterka nadal

wystepuje, wykonaj samodzielng kontrole maszynowg. spawarki, aby sprawdzic,
czy kamera ulegta awarii (w celu zapoznania sie ze szczegoétami dotyczgcymi
operacji nalezy zapoznac sie z instrukcjg codziennej konserwacji).

—
-
* Nieprawidtowe wyréwnanie : sprawdz, czy wtdkno jest przeciete i czy jest w

dobrym stanie, np. czy warstwa powioki nie jest zbyt czysta. zta powierzchnia
tngca, zbyt wiele zadziorow; Nastepnie wyczys¢ rowki w ksztaicie litery V nozem,
wyczys¢ zewnetrzng soczewke, ktora pod elektrodg i nacisnij przycisk
resetowania. Uwaga: kurz w soczewce moze rowniez spowodowac nieprawidiowe
ustawienie rdzenia, dlatego nalezy usung¢ kurz (w tym celu nalezy skontaktowac
sie z serwisem posprzedazowym).

* Bigd ustawiania ostrosci *a); wystepuje tylko po wigczeniu funkcji autofokusa,

zwykle pokazuje, ze obraz swiattowodu jest zbyt rozmazany. Rozwigzanie:
sprawdz, czy swiattowdd jest w dobrym stanie, wyczys$¢ rowki V i zewnetrzng
soczewke,

Nacisnij przycisk resetowania; wytgcz funkcje autofokusa recznie (szczegoty w
instrukcji konserwacji codziennej). Jesli Jesli usterka nie ustepuje, nalezy
przeprowadzi¢ samokontrole maszyny, aby sprawdzié, czy wystgpit btad ,silnika
ustawiajgcego ostro$¢”. Uwaga: w obiektywie znajduje sie kurz moze réwniez
spowodowacé nieprawidtowe ustawienie rdzenia, dlatego nalezy usuna¢ kurz (w
tym celu nalezy skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym).

-

» Awaria wytadowania tuku elektrycznego = Najpierw wyczys¢ koncowke



elektrody i usun zanieczyszczenia; Przywrdé ustawienia fabryczne Z aplikacji
»Signalfire2”. Uruchom ponownie spawarke $wiattowodowa, a nastepnie
przeprowadz kalibracje tuku elektrycznego. Jesli usterka nadal wystepuije,
przeprowadz kalibracje maszynowa.

samokontrola w celu sprawdzenia, czy wystapit btad ,HV-Discharge”.

» Witdkna optyczne po lewej i prawej stronie nie pasujg do siebie s : specyfikacje

lub typy widkien optycznych po obu stronach sg rézne. Sg rézne i nalezy je
zastgpi¢ tymi samymi specyfikacjami lub typami. W przypadku tego btedu mozna
nacisng¢ przycisk ,Kontynuuj”, aby zignoruj btad klucza, a nastepnie wymus
wykonanie fgczenia wtdkien. uwaga: zgodnie ze specyfikacjami konstrukcyjnymi
widkien spawarka, nie mozna tgczyé widkien o roznych specyfikacjach i typach; w
przypadku wymuszonego tgczenia jakos¢ tgczenia moze ulec pogorszeniu.

®

* Mgta lub ciata obce na soczewce :sprawdz, czy wtokno jest w dobrym stanie

i czyste, bez brudu, a nastepnie wyczys¢ zewnetrzng soczewke; ponadto, jesli
czerwone swiatto na elektrodzie ulegnie awarii, rowniez zostanie to odnotowane.
(Metoda sprawdzania: Otworz ostone elektrody, a kontrolki sie zaswieca. Jesli nie,
elektroda jest uszkodzona i nalezy jg wymienic).

* Ostrzezenie o wymianie elektrody & : Gdy czas fgczenia elektrod osiggnie

3800, pojawi sie ikona ostrzezenia, przypominajgca o koniecznosci przygotowania
nowej elektrody i gotowosci do jej wymiany.

MONITY O STANIE SWIATLOWODU

Opis monitu o status
widkna :



Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Lef fitser s 100 short
please place lMber {also adapted o right) [also adapted o right)

— — — —
— E— I E—
Left end face is ungualified Through Tiber nesd change 1T ihe quakified fiber s nol recognized

or tha fiber is nol delected, pleases
clean the v-groove and reposition it

[also adapted o right)

Il Monit o stan wiékna=

Na dole ekranu LCD posrodku znajduje sie ikona pokazujgca stan widkien na
rowkach w ksztatcie litery V:
Biato-niebieski kwadrat oznacza rowki w ksztatcie litery V. Czarno-biata, dtuga linia

oznacza $wiattowdd. Trdjkat oznacza koncowki elektrod. Powyzsze zdjecia
pokazujg, jak rozne stany witdkien wystepujg na rowkach w ksztatcie litery V.
Uwaga : koncéwke widkna nalezy umiesci¢ blisko koncéwek elektrod, ale nie poza

nimi.

* Umies¢ swiattowéd na rowkach E

Gdy otwierasz ostone przeciwwiatrowa i obie ikony wtdkien bocznych migaja,
oznacza to, ze musimy umiescic przyciete widkno na rowki w ksztatcie litery V. Po
zamknieciu pokrywy ikona sie zmieni, a nastepnie po kilku sekundach wyswietli
sie informacja o wtdknie status taki, jak na zdjeciach powyzej. Po otwarciu ostony
przeciwwiatrowej strona nadal wyswietla strone bagaznika i nawet jesli
wielokrotnie probujesz otworzy¢ i zamknaé pokrywe, urzgdzenie nie wydaje
sygnatu dzwiekowego i strona sie nie zmienia, to wystgpit problem z czujnikiem



maszyny. Nalezy sprawdzi¢ magnes lewego magnesu ostony wiatrowej spawarki i
odpowiadajgca pozycja srub imbusowych na panelu, czy sg one dokrecone.

* Wiékno umieszczone zbyt krétko na rowkach VE

Ikona pokazuje, ze koncéwka witdkna znajduje sie w rowku V i nie przekracza go,
CO oznacza, ze wtokno jest umieszczone zbyt krotko i nie jest blisko kohcowek
elektrod. Musimy ponownie umiesci¢ wtdkno i ustawi¢ jego koncéwke blisko
koncowek elektrod, a nie przekracza¢ koncowki. Zwykle ten problem moze
wystgpi¢ w przypadku widkna skokowego, poniewaz tuleja bedzie sie slizgac i
spowoduje, ze widkno nie bedzie sie porusza¢ Nastepnie ikona przypomni Ci o tej
sytuacji. Jesli napotkasz ten problem, skontaktuj sie z naszym serwisem
posprzedazowym.

* Powierzchnia czotowa jest niedopuszczalna E

na kohcu widkna znajduje sie czerwony znak ,X”, co oznacza, ze koniec wtdkna
jest nieakceptowalny i nalezy ponownie przycigé wtékno optyczne dopodki widkno
nie zostanie rozszczepione, jego powierzchnia czotowa musi by¢ dobra. Jesli
prébowate$ wiele razy i za kazdym razem okazuje sie, ze powierzchnia czotowa
jest zta, musimy sprawdzié, czy nozyce sg odpowiednie i czy nalezy je
wyregulowac. Jesli powierzchnia czotowa jest dobra, ale gdy wstepne
roztadowanie

zréb okragtg powierzchnie koncowg witdkna, a ikona ci przypomni, a nastepnie
musimy wykona¢ kalibracje tuku, aby wykona¢ wstepne roztadowanie obniz, aby
maszyna wrdcita do normalnej pracy. Jesli maszyna wykaze rozmycie witokien,
réwniez pojawi sie btad ikona i rozmycie wyswietlacza witdkna, prosze sprawdzac
codziennie.

* Nie rozpoznano widkna lub nie wykryto wléknam

Ikona rowkow w ksztatcie litery V wyswietla czerwony znak ,X”. Oznacza to, ze
urzgdzenie nie rozpoznato wtdkna lub widkno nie zostato umieszczone na
rowkach w ksztatcie litery V. Jesli widkno zostato umieszczone na rowkach w
ksztatcie litery V, a ikona btedu nadal sie wyswietla, sprawdz, czy widkno zostato
wyczyszczone i przyciete, nastepnie wyczys$¢ zewnetrzng soczewke i rowki w
ksztatcie litery V, nacisnij przycisk resetowania (pierwszy lewy). Jesli na



wys$wietlaczu pojawi sie rozmazane wtdkno, pojawi sie rowniez ikona btedu.
Mozesz to sprawdzi¢ w rozdziale poswieconym codziennej konserwacji.

FUNKCJE KOMBINACJI KLAWISZY | STRONA AUTOTESTY

Cztery klawisze funkcyjne znajdujgce sie u dotu ekranu, oprécz podstawowych
funkcji opisanych powyzej, posiadajg takze kilka funkciji taczonych, stuzgcych do
codziennej konserwacji urzgdzenia.

1. Tryb wymuszonej aktualizacji: w stanie wytgczonym nacisnij i przytrzymaj
przycisk resetowania (pierwszy lewy) oraz przycisk zasilania, a urzgdzenie
przejdzie w tryb wymuszonej aktualizaciji.

Uzycie: W tym trybie podtacz ponownie telefon do Signalfire 2, aktualizacje
oprogramowania uktadowego sg bardziej stabilne, szybsze i mogg wymusic
Odswiezanie oprogramowania uktadowego. Jesli normalne aktualizacje sie nie
powioda, tatwiej jest je pomysinie wykonaé dzieki tej funkgji.

2. Samodzielna kontrola spawarki $wiattowodowej: w stanie wytgczonym nacisnij i
przytrzymaj przycisk kontynuac;ji (lewy drugi przycisk) (jeden) i przycisk zasilania
w tym samym czasie, a urzgdzenie przejdzie w tryb samokontroli.
Zastosowanie: Gdy spawarka nie pracuje normalnie i podejrzewa sie, ze sprzet
jest w stanie awarii, moze to by¢ potwierdzone przez samokontrole maszyny. Na
przyktad, proces utozenia wtdkien przebiega prawidtowo, ale nie ma tuku
spawalniczego. mozna sprawdzi¢ czy "HV-Discharge" jest btedem.

Po uruchomieniu autotestu, na dole ekranu wyswietli sie czas testu. Po
zakonczeniu testu wszystkich 12 oprogramowania sprzetowego sg sprawdzane
samodzielnie, jesli oprogramowanie uktadowe jest uszkodzone, wyswietli sie
czerwona czcionka, co oznacza odpowiedni btad W przypadku usterki
oprogramowania sprzetowego konieczna moze byc¢ jego wymiana. W celu
rozwigzania problemu prosimy o kontakt z serwisem posprzedazowym.

Ten oznaczajacy z ten 12 samokontrola rzeczy Jak nastepny

01 Przetwarzanie Przetwarzanie Zgto$ btad, sprawdz ponownie.
obrazu obrazu Jesli btad nadal wystepuje,

02 Data ROM Pamie¢ ROM skontaktuj sie z serwisem




danych
o Pamie¢ RAM
03 Pamie¢ danych RAM
danych
04 Kontroler Kontroler

posprzedazowym.

05 Silnik:PL PRAL AR

Silnik sterujgcy
wiéknem: silniki
pchajgce i silniki
wyréwnujace,
kazda para

06 Silnik ustawiania

Silniki ustawiania

zgtos biad, skontaktuj sie z
serwisem posprzedazowym

ostrosci: XY ostrosci: 2
zgtos biad, najpierw wyczysc
soczewke, zaktualizuj

07 Kamera: XY Jedna para oprogramowanie ukfadowe.

Jedli usterka nadal wystepuje,
skontaktuj sie z serwisem.

08 Dioda LED kamery:
XY

Diody LED kamery:

dwie

zgtos btad, sprawdz, czy
czerwona lampka nad elektrodg
swieci jasno i stabo
(szczegotowe informacije na
temat operacji znajdujg sie w
czesci poswieconej wymianie
elektrody). Jesli usterka nadal
wystepuje, skontaktuj sie z
serwisem posprzedazowym.

09 RTC

RTC

Zgtos biad, sprawdz ponownie.
Jesli btad nadal jest zgtaszany,
Prosze skontaktowac sie z
serwisem posprzedazowym.

10 baterii

bateria

odfgcz akumulator i podtgcz go




ponownie, sprawdz, czy wtyczka
akumulatora jest dobrze
Zamocowana w maszynie.
Sprawdz, czy w gniezdzie
akumulatora nie ma rdzy . Jesli
problem nadal wystepuije ,
skontaktuj sie z serwisem.

sprawdz, czy mocowanie
elektrody jest dobre, sprawdz
potgczenie przewodu
. ) roztadowczego z podstawa
11 Wytadowanie Wytadowanie ) o
. o ] .. |elektrody jest taka dobra.jesli to
wysokiego napiecia wysokiego napiecia i o
wszystko jest w porzadku i Jesli
w wynikach samokontroli pojawi
sie btad ,HV-Discharge”,

skontaktuj sie z serwisem.

W przypadku zgtoszenia btedu
12 Bluetooth Bluetooth prosimy o kontakt z serwisem
posprzedazowym.

ROZDZIAL Il: KONFIGURACJA APLIKACJI

Pobieranie oprogramowania

Chiny: zeskanuj kod QR, aby pobra¢ aplikacje.Alternatywnie wyszukaj ,Signalfire2”
w swoim systemie. wbudowany w telefon sklep z aplikacjami.

Poza Chinami: Przejdz do Google Play lub App Store i wyszukaj ,Sygnat ogniowy
2” pobiera¢ Aplikacja na telefon.



\e4

Google play App store Scan QR code

OPROGRAMOWANIE POLACZENIE BLUETOOTH

Do ustawiania funkcji, przechowywania danych o tgczeniu $wiattowodow, wigzania
kont i aktualizacji oprogramowania sprzetowego uzywana jest aplikacja mobilna.
Podczas normalnego uzytkowania urzgdzenia nie ma potrzeby podtgczania

aplikacji mobilnej do urzadzenia.
Ustawienia telefonu
21. W telefonie Apple (system |0OS) wigcz uprawnienia Bluetooth.
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2. Aby otworzy¢ funkcje uprawnien Bluetooth w telefonie z systemem Android,
wykonaj nastepujgce czynno$ci:
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B Allow the Phone location permissions B Allow the davice finding @ Allow the Blustooth parmissions
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) Fress the maching SN o conmect @ Connestion succeed 1D Dok o thee APP sain page
Po podtgczeniu urzgdzenia do aplikacji mobilnej mozemy ustawi¢ funkcje
urzadzenia. Kazda funkcja ma swojg ikone wyswietlang na ekranie. Ekran LCD.
Funkcje te dziatajg po ich ustawieniu i zapisz ustawienia, mozesz ich uzywac tak,
jak masz w przyszitosci nie bedzie trzeba tgczy¢ sie z aplikacja.

FUNKCJE MENU APLIKACJI

Wiacz Bluetooth w telefonie, potgcz sie ze spawarkg swiattowodowa, uruchom
aplikacje, skonfiguruj i debuguj funkcje spawarki Swiattowodowej. eksportu;j i
przesytaj dane fuzyjne do pamieci masowej w chmurze, aktualizuj
oprogramowanie sprzetowe i powigz swoje konto, aby uzyskac¢ inteligentne
zarzadzanie i inne powigzane ze sobg funkcje.

Ustawienia parametrow
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Save and exit after making changes.

Konfiguracja funkcji: Suwak do pozycji Wt lub Wyt.
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FUNKCJE MENU APLIKACJI

Zastosowanie inteligentnego zamka: ograniczenie czasu uzytkowania urzadzenia,

ograniczenie czasu uzytkowania urzadzenia i mozliwos¢ zablokowania urzadzenia

zdalnie (gdziekolwiek znajduje sie maszyna, po potgczeniu sie z aplikacjg zostanie

ona zablokowana).

Uzywane do wynajmu maszyny, pozyczone pracownikowi do uzytkowania. Twoje

konto ma najwyzszg kontrole nad maszyng. | zachowaj swoje konto w swoim

sercu.

=

Po powigzaniu urzadzenia

If you have multiple machines, click hera

16 swilch to binding 1o olher machings

Wejdz na strone inteligentnego zarzgdzania, a wyswietli sie spawarka, ktérg

kontrolujesz



ROZDZIAL 1lll WYMIANA | AKTYWACJA ELEKTRODY

Podczas wymiany elektrody nalezy uzywac oryginalnej elektrody z kodem QR dla

tego urzadzenia. zywotnos¢ elektrody wynosi 4000 razy.

Gdy czas tgczenia elektrod osiggnie 3500, na ekranie urzadzenia pojawi sie¢ monit
»Aby zapewni¢ jako$¢ spawania, prosze przygotowacé sie na wymiane elektrody";

Gdy czas tgczenia elektrod osiggnie 3800, na ekranie urzadzenia pojawi sie
komunikat ,Zywotnos¢ elektrody Termin waznosci wkrétce minie, prosze wymienié
oficjalng elektrode i zweryfikowac kod QR A .

Gdy czas tagczenia elektrod osiggnie 4000, nalezy wymieni¢ elektrode i sprawdzi¢
jej dziatanie. kod w APP (weryfikacja/aktywacja elektrody patrz strona 35).

Procedura wymiany elektrody jest nastepujaca:
1. Prosze scisna¢ elektrode lekko po obu stronach, zobacz lokalizacje na zdjeciu



Zdjgc¢ ostone elektrody.

22. Rozmiar czapki dwdch elektrod jest inny, szersza gtowa jest dla elektroda
znajdujaca sie blisko ekranu kierunek.
23. Zdejmij oktadke, jak pokazano na zdjeciu.

24. Uzyj Srubokretéw, aby poluzowac sruby
5. Uzyj pesety, aby usung¢ lampe z obu stron.



r ' ‘_.-I;Il i , o . _
6. Odkrec¢ sruby podstawe elektrody i wez sruby wykrecaja.
7. Wypchnij miedziang uszczelke z otworu , a nastepnie wyjmij elektrode i
miedziang uszczelke z maszyna.

13. po usunieciu elektrody status bazy

9. Wymien elektrody i zamontuj kofki.



20. Podczas montazu elektrody, wcisngé miedziane kotki uszczelniajgce dziura
21. Sprawdz otwory na sruby i nastepnie dokre¢ sruby i przywréci¢ czerwone
Swiatta otwor na swiatto (nie ma potrzeby montazu) (Sruby swiatet)



12. Zatéz z powrotem ostone elektrody nastepnie nastgpita zmiana elektrody
zostato zrobione.

WERYFIKACJA/AKTYWACJA KODU QR

Oficjalna weryfikacja kodu odbywa sie za posrednictwem aplikacji mobilnej
»oignalfire2”.

Przed uzyciem zeskanuj kod QR z ekranu urzgdzenia lub pobierz
oprogramowanie ze sklepu APP Store.

UWAGA: po wymianie elektrody i sprawdzeniu kodu, pamietaj o przeprowadzeniu
kalibracji tuku elektrycznego , aby urzadzenie mogto dziata¢ lepiej.

metoda weryfikacji elektrody:
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ROZDZIAL IV ROZSZCZEP | ROZKLADANIE WLOKIEN

Instrukcje dotyczace rozszczepiania widkien:

Drop cabla fibar Bara optical fibar

1. Upewnij sie, ze biata krawedz warstwy jest w skali 10-15 mm.zotty

krawedz rekawa wynosi 15-20 mm.

2. Skala wynosi od 13 do 18 .

3. Do warstwy oktadzinowej skala jest od 10 do 12 .

Upewnij sie, ze usunieto odstonietg powtoke $wiattowodu za pomocg strippera,
aby mozna byto jg przecigé za pomoca nozyc. widkno o dobrej powierzchni
koncowe;.

Instrukcja umieszczania wiékna w uchwycie:
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Podczas umieszczania widkna na rowku V maszyny nalezy upewni¢ sie, ze
powierzchnia czotowa witdkna znajduje sie blisko elektrody koncowki, ale
powierzchnia czotowa nie moze wystawac poza koncéwki. Jesli powierzchnia
czotowa jest za krétka lub za dtuga, umiesé wtdkno na rowkach w ksztatcie litery V.
do koncéwek elektrod, bedzie przypominac¢ o ponownym witozeniu widkna.

ROZDZIAL V CODZIENNA KONSERWACJA

| Zwré¢ uwage na pyloszczelnosé i usun kurz



Rowki w ksztatcie litery V, elektrody i soczewka muszg by¢ zawsze czyste, a
ostona szyby przedniej powinna by¢ zamknieta, gdy nie jest uzywana.

1. Czyszczenie rowkéw w ksztalcie litery V

Jesli rowek w ksztatcie litery V jest zabrudzony, wiékno nie moze sie wyréwnac i
ulega przemieszczeniu, co powoduje pojawienie sie komunikatu o btedzie.
Dlatego w codziennej pracy nalezy zawsze sprawdzac rowek w ksztatcie litery V i
regularnie go czyscic¢. Metoda czyszczenia rowkéw w ksztatcie litery V:

1) Za pomocg noza uniwersalnego zarysuj rowki w ksztatcie litery V w jednym
kierunku i powtérz czynnosé okoto 3 razy. Obie strony nalezy w ten sposoéb
wyczyscic.

2) ponownie wyczy$é rowki w ksztalcie litery V wacikiem nasgczonym alkoholem.
2. Czyszczenie elektrody

Jedli elektroda jest brudna lub koncowki elektrod staty sie ciemne, nalezy ja
wyczyscié:

1) Za pomocg noza usun brud z koncowki i utrzymuj jg w czystosci.

2) Wyczys$¢é koncowki wacikiem nasgczonym alkoholem.

3. Jesli zewnetrzna soczewka pod elektrodg jest brudna , wiékno moze byé
rozmazane, a nastepnie pojawi sie komunikat o btedzie lub wiékno moze mozna je
tgczy¢, ale spowoduje to duzg strate potgczenia.

Aby wyczysci¢ soczewke, wykonaj ponizsze czynnosci:

(1) upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

(2) Delikatnie przetrzyj soczewke wacikiem nasgczonym alkoholem. Nastepnie
przetrzyj jg suchym wacikiem, aby usung¢ nadmiar alkoholu.

(3) Wigcz zasilanie, upewnij sie, ze na wyswietlaczu nie ma widocznego kurzu ani
pasow.

Zapobiegaj silnym wstrzgsom i wibracjom

Podczas przenoszenia lub transportu spawarki swiattowodowej nalezy zachowaé
ostroznosé i delikatno$é. W przypadku transportu na duze odlegtosci nalezy...
owing¢ piankg, zeby zapobiec kolizjom

lll.Przechowywanie

Jesli nie uzywasz urzadzenia przez dluzszy czas, wtgcz je raz na poét roku, jesli
znajduje sie w miejscu o duzej wilgotnosci. W celu unikniecia powstawania ples$ni
na gtowicy mikroskopu, nalezy czesto uzywac urzgdzenia i umiescic¢ srodek
pochfaniajacy wilgo¢ w futerale.



IV.Srodki ostroznosci

(1) W przypadku korzystania ze spawarki $wiattowodowej zasilanej pragdem
zmiennym nalezy zadbac o ochrone adaptera i prawidtowe podtgczenie zasilania.
uziemiony.

(2) Gdy spawarka jest w trakcie procesu wytadowania tukowego, miedzy
elektrodami wystepuje wysokie napiecie rzedu kilku kV,

nie dotykaj preta elektrody w tym czasie!

(3) Nalezy upewnic¢ sie, ze w srodowisku nie ma benzyny, biogazu, freonu ani
innych gazéw tatwopalnych, aby unikngé¢ fuzja lub wypadek.

(4) Podczas czyszczenia uchwytu widkna i soczewki nalezy uzywa¢ wacika
bawetnianego i przeciera¢ w jednym kierunku.

(5) W spawarce swiattowodowej znajduje sie wiele precyzyjnych elementow
konstrukcyjnych. Poza elektrodami, pozostate czesci sg objete zakazem
Uzytkownik moze demontowac i zmienia¢. Poniewaz potozenie tych czesci jest
precyzyjnie kalibrowane, po kazdej zmianie trudno powrdci¢ do pierwotnej pozycii.
(6) Obiektyw, rowek V, ekran wyswietlacza itp. nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
Czysci¢ wytgcznie wacikiem bawetnianym lub wacikiem nasgczonym alkoholem.
Nie stosowac innych srodkéw chemicznych.

V. Rozwigzywanie probleméw i rozwigzania. Tabela zawiera ogéing metode
rozwigzywania problemow, z ktérej moze skorzysta¢ uzytkownik. Jesli
uzytkownik nie moze rozwigzac¢ problemu, prosimy o bezposredni kontakt z

dostawca.
Rozwigzywanie i . .
: Powdd Rozwigzania

problemow
1. Nie wigcza sie 1. Nacisnij przycisk zasilania
2. Wtdékno nie znajduje sie w | 2. Wymien widkno lub
rowku V lub rowek V jest wyczys¢ rowek w ksztatcie
zabrudzony litery V

Brak obrazu po . i " . i
. ) 3. Wiokno jest zbyt krétkie na | 3.Ponowne rozciecie widkna
umieszczeniu . o )
16k rowkach V lub witékno jest 4. Nacisnij przycisk RESET
widkna
zerwane 5. Sprawdz, czy magnes na

4.Mechanizm wyrownywania |lewej ostonie przeciwwietrznej
nie zostat zainicjowany nie spadt lub czy




5. Nie wykryto sygnatu
zamkniecia ostony przedniej
szyby

odpowiadajgca mu $ruba
imbusowa na panelu jest
poluzowana.

strata podczas
spawania jest

1. Jakos¢ rozszczepiania
widkna jest staba
2.Parametry tgczenia sg
nieuzasadnione

1.Ponowne rozciecie wtdkna
2. Powtérz Kalibracja tuku

zbyt duza 3. przesuniecie srodka 3.Powtérz Kalibracja tuku
wytadowania (rzadko
wystepuje)
1. Jakos$¢ rozszczepiania 1.Ponowne rozciecie
widkna jest staba powierzchni wibkna
2. Parametr potgczenia jest 2.zwieksz napiecie
Ten ARC nie Poia : © PIe

wydzielina lub

zbyt maly
3.Elektrody zaadsorbowaty

czyszczgce; Ponowna
kalibracja ARC

blizny .
kurz 3. Wyczys¢ elektrode szczotkg
4. Biad danych 4. Wytgcz i uruchom
uruchomieniowych ponownie.
1. Parametry spawania sg

Potaczony nieodpowiednie, napiecie 1. Kalibracja tuku

obszar staje sie
cienszy

spawania jest zbyt wysokie
2. Nakfadanie sie tgczenia jest
zbyt mate

2. Zwieksz ilos¢ nakfadajgcych
sie potgczen

strefa fgczenia
jest grubsza

1. Parametry spawania sg
nieodpowiednie, napiecie
spawania jest zbyt niskie

2. Zbyt duze nakfadanie sie
taczenia

1Kalibracja ARC
2. Zmniejsz ilo$¢
nakfadajgcych sie potgczen

Laczenie ma
pecherzyki
(zwykle miato
miejsce w

1. Koniec witdkna z
zadziorem, nie ptaski
2. Jakosc¢ widkna jest staba

1. Zwieksz napiecie
czyszczace

2.Ponowne rozszczepienie
widkien




(potaczenie
Swiattowodow
wielomodowych)

3. Wymien wiékno na
kwalifikowane lub odetnij
czes¢ istniejgcego widkna i
sprébuj ponownie.

Punkty taczen
majg

pionowa linia
cienia

1. Rdzen widkna nie pasuje
(inny typ lub $rednica rdzenia)
2. Po spawaniu widkna
wielomodowe tworzg bardzo
jasne cienie

1. Uzyj tego samego typu
widkna po lewej i prawej
stronie

2. to normalne, nie ma wptywu
na jakos¢ fuzji

Wibkno w
ekranie jest
przemieszczone

1. Wi6kno nie wchodzi
catkowicie do rowka V

2. Rowek w ksztatcie litery V
to brud

1. Wymien wtdkno
2. Wyczys¢ V-groove z
alkoholem i szczotkami

Obraz jest na

1. Rowek w ksztatcie litery V
to brud

1. Wyczysc¢ rowek w ksztalcie

to brud

gora lub doét i . . litery V alkoholem i szczotkami
. 2. Wtékno nie wchodzi do L
wyswietlacza 2. Wymien witdkno
rowka V
1. Wiékno nie wchodzi do L
. 1. Wymien wtdkno
Obraz jest rowka V . )
oo 2. Wyczys¢ rowek w ksztatcie
rozmazany 2. Rowek w ksztatcie litery V

litery V

Roztupac nie
mozna witdkno

1. Warstwa okfadziny nie jest
usuwana

2. Warstwa okfadziny zostata
zdjeta zbyt krétko, a nacisk
gumy po obu stronach ostrza
nie spowodowat scisnieciu
widkna

3. Ostrze tngce stepia sie lub

peka

1. Za pomocg zacisku Millera
odklej oktadzine

2. Dtugos¢ odstonieta
oktadzina powinna by¢ dtuzsza
niz 30 mm

3. Odkrec srube mocujgcg na
srodku ostrza i obro¢ ostrze
pod katem

VI: Podczas korzystania z maszyny zazwyczaj moze wystgpi¢ ponizszy

problem:




Spawarka $wiattowodowa to precyzyjna maszyna. Podczas codziennego
uzytkowania nalezy unika¢ przedostawania sie brudu do urzgdzenia i codziennie
oczysci¢ maszyne.

1. Wiékno zostato umieszczone na rowkach w ksztatcie litery V, ale ikona
komunikatu maszyny m pokazuje, ze widkna nie ma na
rowkach w ksztatcie litery V

1) uchwyt wiékna nie znajduje sie w pozycji
poczatkowej, nacisnij przycisk resetowania

przycisk (pierwszy lewy), a

nastepnie ponownie wtdz wiékno NA rowki
ksztatcie litery V.

Fiber holder front pins should
2) gdy umiescisz wiékno potgczeniowe na press the white jacket

uchwycie witdkna, biaty kurtka nie jest
trzymana przez uchwyt wtdkna, przedni koniec uchwytu widkna trzeba
wyprasowac biatg kurtke.

2. Wiékno jest prawidtowo utozone na rowkach w ksztatcie litery V, a powierzchnia
czotowa widkna jest dobrze ustawiona wzgledem koncéwek elektrod. Jednak
maszyna nadal przypomina

widkno jest za dtugie.

1) Sprawdz, czy na ekranie wy$wietlacza nie ma brudu. Jesli tak, nalezy
wyczysci¢ zewnetrzng soczewke, ktéra znajduje sie pod elektrods.

Jesli na ekranie nadal wida¢ brud, skontaktuj sie z serwisem posprzedazowym.

2) Jesli soczewka jest zaparowana, moze sie to zdarzy¢, wtedy musimy wyczyscic
zewnetrzng soczewke, ktdra znajduje sie pod elektrodg, i mozna uzy¢ suszarke do
wiosow, aby przedmuchaé soczewke i usungé zaparowanie.

3. Wiékno zostato wyréwnane, ale nie przetworzyto procesu tgczenia.
Przypomnienie o nacisnieciu przycisku start (lewego drugiego), aby kontynuowaé
taczenie witdkna. proces fuzji.

1) Jesli na ekranie wyswietla sie ikona btedu koncowki wtdkna, nalezy ponownie
przycig¢ widkno.

2) Jesli na ekranie nie pojawita sie zadna ikona btedu, sprawdz funkcje ,Wstrzymaj
proces spawania”. Wylacz ja, a widkno zostanie automatycznie przetworzone.



ponowne potgczenie. [Strona aplikacji: Zestaw do spawania widkien - Konfiguracja
funkcji - [Wstrzymanie procesu tgczenia]

4. Brak skupienia

1) Wyczys$é zewnetrzng soczewke pod elektrodg. Wyczys¢ rowki V. Nastepnie
nacisnij przycisk resetowania (pierwszy lewy).

2) Przeprowadz samokontrole maszyny, sprawdz, czy nie wystapit btgd ,silnika
ustawiajgcego ostros¢”.

5. Komputer wyswietla ikone btedu:

Lewe i prawe witdkno to rézne typy widkien, ktére nalezy wymieni¢ na wtdkna tego
samego typu, aby przeprowadzi¢ proces tgczenia widkien. A jesli myslisz, ze...
nie ma znaczenia, a Twoj projekt moze dopuszczac inny typ widkna, wtedy
mozesz nacisng¢ przycisk start (lewy drugi), aby kontynuowac

wibkien .

6. Widkno jest rozmyte w tym samym ekran (ekran X lub Y)

-I |% Slide townich side then adu st whish side
’ oo (8 sdays al v side. w0 we adjust
: ]
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Metoda:

(D Wejdz do aplikacji i podtgcz urzadzenie, wigcz funkcje automatycznego
ustawiania ostrosci [Zestaw do spawania $wiattowodéw] - Konfiguracja funkciji -
autofokus ] , zapisz. Nastepnie otworz ostone przeciwwiatrowa i zamknij ja.
Sprawdz, czy maszyna moze sprawi¢, ze witdkno bedzie wyrazne.

() Jesli powyzsze nie pomoze, wytacz autofokus i przejdz do strony recznej
regulacji [Zestaw do spawania swiattowodéw] - [Dostosowanie reczne], jak
pokazano na zdjeciu.

@ Wykonaj samokontrole maszyny, sprawdz, czy nie wystepuje biad ,silnika
ustawiajgcego ostros¢”.

7. Wszystkie widkna sg widoczne na ekranie, ale jedno z nich jest rozmazane.
Ekrany X lub Y pokazujg rozmycie widkna.



Metoda:

1) Wyczysc¢ rowki w ksztatcie litery V, a nastepnie nacisnij przycisk
resetowania (pierwszy lewy)

2) recznie wyreguluj przemieszczenie wtokien, jak pokazano na zdjeciach
[ Zestaw do tgczenia widkien] - [Dostosowanie reczne]

<, Manuad adjus
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) 100
I I > up and down button to control the fiber mave up and down in the screen

— left and right bulton,to control the fiber move left and right in the screen
kL]

—» |eft motor contral left sida fiber right motor contral right side fiber

8. Jakos¢ fgczenia widkien jest wysoka i powoduje straty
Istnieje wiele przyczyn, ktére powodujg duzg strate potgczenia widkien: stan
maszyny, poziom roztadowania maszyny, jakos¢ powierzchni czotowej wtdkna,



czystos$¢ wtdkna, ten sam typ wtdkna, jakos¢ widkna i stan naprezenia widkna.
Metoda rozwigzania problemu duzej straty podczas tgczenia widkien:

1) Sprawdz, czy potgczenie $wiattowodowe spowodowato wysokie straty. Mozesz
uzy¢ swiattowodu zworkowego, aby przetestowac potgczenie. strata: sprawdz
poczgtkowg strate widkna potgczeniowego za pomocg OPM, nastepnie przetnij
witokno potgczeniowe i wykonaj na nim zespolenie witdkien, a nastepnie ponownie
przetestuj strate widkna fuzja. Jesli strata zmieni sie zbyt mocno, wykonujemy
nastepujgce kroki, aby sprawdzi¢ fuzje problem.

2) Wyczy$é rowki V, wyczysé zewnetrzng soczewke pod elektrodg i wyczysé
koncowki elektrod. Po zakohczeniu czyszczenia, Nastepnie przeprowadzamy
kalibracje tuku, az urzgdzenie przypomni Ci, ze kalibracja tuku zostata pomysinie
przeprowadzona.

3) Zwré¢ uwage na czystos$¢ widkna: po usunieciu ostony wtdkna wyczysé je
wacikiem nasgczonym alkoholem, a nastepnie odetnij powierzchnie koncowg
widkna dobry (bez zadzioréw i ptaska powierzchnia koncowa), kiedy umieszczasz
witokno na rowkach w ksztatcie litery V, powierzchnia korncowa witdkna nie powinna
dotykaé rowkow w ksztatcie litery V.

4) Lewa i prawa strona wiékna, zalecamy uzycie tego samego typu i widkno
specyfikacyjne do wykonania zespolenia widkien.

5) Ustawi¢ tasak w dobrym stanie, tak aby$smy mogli zminimalizowaé wptyw czota
wibkna.

6) Fuzja widkien zostata osiggnieta, ale widkna w niedalekiej przysztosci ulegng
zerwaniu, a fuzja wigze sie z duzymi stratami:

(D Wyczysé rowki w ksztalcie litery V i koncoéwki elektrod, wykonaj kalibracje tuku,
az urzadzenie przypomni Ci, ze kalibracja tuku zostata pomysinie wykonana.

(2 Dostosuj czas nagrzewania piekarnika

Jezeli czas nagrzewania bedzie zbyt krétki, tuleja bedzie sie przesuwac i nie
bedzie w stanie ochroni¢ miejsca zgrzewania.

Jesli czas nagrzewania bedzie zbyt dtugi, rekaw bedzie wyttaczany z wtdkna, co
spowoduje jego uszkodzenie, ktérego nie bedziemy w stanie zobaczy¢.

(3 Jesli po potgczeniu widkien $wiattowodu kabla rozgateznego podgrzewasz
ostone ochronng, uzyj podwadjnego drutu stalowego

rekaw ochronny.

@ Podczas podgrzewania ostony ochronnej nie nalezy zbyt mocno napina¢



wtdkna, lecz umiesci¢ widkno w normalnym potozeniu w piecu grzewczym.

9 sklejonych wiokien tatwo ulega zerwaniu

1) Ztamane w miejscu stopienia, co oznacza, ze wytadowanie tukowe nie jest
odpowiednie dla danego srodowiska, nalezy wyczysci¢ koncéwki elektrod,
Wyczys¢ zewnetrzng soczewke znajdujgcy sie pod elektrodg, wyczysé rowki w
ksztatcie litery V, a nastepnie wykonaj kalibracje tuku, az urzadzenie poinformuje
Cie o powodzeniu.

2) Jesli wtokno jest zerwane od przedniego sworznia uchwytu wiékna. Nastepnie
nalezy sprawdzic, czy przedni sworzen uchwytu wiékna dociskat wiékno w miejscu,
gdzie znajduje sie ptaszcz.

Zostat usuniety. Upewnij sie, ze przedni bolec uchwytu swiattowodu powinien
naciskac¢ na biatg ostone swiattowodu zworkowego i na gotg powtoke swiattowodu.

Czesto przypomina o koniecznosci ponownego odciecia widkna, przypomina o
tym, ze maszyna nie rozpoznaje wtdkna

1) Koniec witékna nie jest dobry, sprawdz, czy powloka witdkna zostata usunieta,
pamietaj o wyczyszczeniu widkna i sprawdzeniu tasak wykonat dobrg robote

2) Wiokno jest rozmyte i przypomina o btedzie: tak jak widkno jest przemieszczone,
tak skupienie jest rozmyte. (Rozwigzanie prosze sprawdzi¢ w poprzedniej tresci)



There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment

Mormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) Kurz lub mgta na obiektywie sprawiaja, ze caty obraz na ekranie wydaje sie
ciemny lub wyblakty, jak pokazano na ponizszym rysunku.

Spawarka $wiattowodowa wskazuje na brudng soczewke lub usterke uktadu
CMOS.

Rozwigzanie: Przetrzyj soczewke, uzyj suszarki do wioséw ustawionej na cieptg
temperature, aby spluka¢ soczewke cieptym powietrzem (uwazaj, aby jej nie
przegrzac) lub pozostaw jg do wyschniecia. Odczekaj chwile, az mgta wyparuje.
Mozesz tez sprawdzié, czy czerwone diody na pinach elektrod dziatajg
prawidiowo.



The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift,
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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Upgrade

The Home Creator Way

Model: Al-7C / Al-9

Al-7C Al-9

Dit is de originele handleiding. Lees alle instructies in de handleiding zorgvuldig
door voordat u het product in gebruik neemt. VEVOR behoudt zich het recht voor
om de gebruikershandleiding anders te interpreteren. Het uiterlijk van het product
kan afwijken van het product dat u ontvangt. Wij zullen u niet opnieuw informeren
over eventuele technologische of software-updates voor ons product.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

@ Lees de gebruiksaanwijzing.

c E Voldoen aan de Europese veiligheidscertificering.




CORRECTE VERWIJDERING

Dit product valt onder de bepalingen van de Europese Richtlijn
2012/19/EU. Het symbool met een doorgestreepte afvalcontainer
geeft aan dat het product in de Europese Unie apart moet worden
ingezameld. Dit geldt voor het product en alle accessoires die met
dit symbool zijn gemarkeerd. Producten die zo zijn gemarkeerd,
mogen niet bij het normale huisvuil worden weggegooid, maar
moeten worden ingeleverd bij een inzamelpunt voor de recycling
van elektrische en elektronische apparaten.

[C

FCC-ID:
2AB9B-AI-9

FCC-informatie:

LET OP: Wijzigingen of aanpassingen die niet uitdrukkelijk zijn
goedgekeurd door de partij die verantwoordelijk is voor de
naleving, kunnen de bevoegdheid van de gebruiker om de
apparatuur te bedienen ongeldig maken!

Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC-regels. De werking
is onderworpen aan de volgende twee voorwaarden:

1) Dit product kan schadelijke interferentie veroorzaken.

2) Dit product moet alle ontvangen storingen accepteren, inclusief
storingen die een ongewenste werking kunnen veroorzaken.
WAARSCHUWING: Wijzigingen of aanpassingen aan dit product
die niet uitdrukkelijk zijn goedgekeurd door de partij die
verantwoordelijk is voor de naleving, kunnen de bevoegdheid van
de gebruiker om het product te gebruiken ongeldig maken.
Opmerking: Dit product is getest en voldoet aan de limieten voor
een digitaal apparaat van klasse B volgens deel 15 van de
FCC-regels. Deze limieten zijn ontworpen om redelijke
bescherming te bieden tegen schadelijke interferentie in een
residentiéle installatie.

Dit product genereert, gebruikt en kan radiofrequentie-energie
uitstralen. Indien het niet volgens de instructies wordt
geinstalleerd en gebruikt, kan het schadelijke interferentie met
radiofrequenties veroorzaken. communicatie. Er is echter geen
garantie dat er geen interferentie zal optreden. Dit kan




voorkomen in een specifieke installatie. Als dit product
schadelijke interferentie veroorzaakt met radio- of
televisieontvangst, wat kan worden vastgesteld door het product
uit en weer aan te zetten, wordt de gebruiker aangemoedigd om
te proberen de interferentie te verhelpen door een of meer van de
volgende maatregelen te nemen: de volgende maatregelen.

* Richt de ontvangstantenne opnieuw uit of verplaats deze.

* Vergroot de afstand tussen het product en de ontvanger.

* Sluit het product aan op een stopcontact in een ander circuit dan
dat waarop de ontvanger is aangesloten.

» Raadpleeg de dealer of een ervaren radio-/tv-technicus voor

hulp.

Allereerst willen we u bedanken voor de aanschaf van de VEVOR serie
glasvezellasser . Om de verschillende prestaties en bedieningsmethoden van de
machine veilig, effectief en vakkundig te beheersen en de structuur, functie en
onderhoudsmethode van elk onderdeel volledig te begrijpen, dient u de
gebruiksaanwijzing zorgvuldig te lezen voordat u de machine in gebruik neemt.
Omdat wij ons inzetten voor de continue verbetering van de glasvezellasser , kan
de door ons bedrijf verstrekte informatie zonder voorafgaande kennisgeving
worden gewijzigd.

Het product voldoet aan de relevante normen en voorschriften. De installatie van
dit apparaat moet voldoen aan alle geldende voorschriften en het mag alleen
worden gebruikt in goed geventileerde ruimtes. Lees de gebruikershandleiding
voordat u dit apparaat installeert en gebruikt.

Dit apparaat is niet bedoeld voor gebruik door personen (inclusief kinderen) met
beperkte fysieke, zintuiglijke of mentale vermogens, of die onvoldoende ervaring
en kennis hebben, tenzij zij onder toezicht staan of instructies hebben gekregen
over het gebruik van het apparaat van een persoon die verantwoordelijk is voor
hun veiligheid.

Kinderen mogen niet met het apparaat spelen.

Dit apparaat is niet geschikt voor gebruik door kinderen. Houd het apparaat en het
snoer buiten het bereik van kinderen.




Dit apparaat is bedoeld voor gebruik in huishoudens en soortgelijke toepassingen,
zoals:

— personeelskeukens in winkels, kantoren en andere werkomgevingen;

— boerderijen;

— door klanten in hotels, motels en andere woonomgevingen;

— bed & breakfast-achtige omgevingen.

Bewaar het product op de juiste manier. Controleer vdér gebruik of het product
niet defect is. Stop het gebruik als er een defect is.

Gebruik het product volgens het beoogde doel; wij waarschuwen voor mogelijk
letsel door verkeerd gebruik.

Als het netsnoer beschadigd is, moet het worden vervangen door een speciaal
snoer of een speciale adapter die verkrijgbaar is bij de fabrikant of diens
servicevertegenwoordiger .

VEILIGHEIDSVEREISTEN

In elke fase van de werkzaamheden aan de glasvezellasmachine dient u de
volgende  algemene  veiligheidsvoorschriften in acht te  nemen.
voorzorgsmaatregelen. Als u deze waarschuwingen en voorzorgsmaatregelen niet
in acht neemt of zich niet houdt aan de waarschuwingen die hierin worden
beschreven. Een handleiding zou in strijd zijn met de veiligheidsnormen voor het
ontwerp, de fabricage en het gebruik van de fusielasmachine. Ons bedrijf doet dat
niet. Wij aanvaarden geen enkele verantwoordelijkheid voor de gevolgen die het
schenden van deze vereisten voor gebruikers met zich meebrengt!

* Bedrijfsomgeving en stroomvoorziening

Werking van de fusielasser, opslagomgeving en stroomvereisten.
Bedrijfstemperatuur: 0 tot +40 °C

Grenstemperatuur: -10°C tot +50°C

Bedrijfsvochtigheid: 95% RH of minder (geen condensatie)

Maximale windsnelheid: 15 m/s

Opslagomstandigheden: -20°C tot +60°C (geen condensatie)

Voordat u de stroom inschakelt, dient u ervoor te zorgen dat de voeding geschikt
is voor de spanning en dat alle veiligheidsvoorzieningen in orde zijn. Er worden



maatregelen genomen.

de fusielasmachine niet in explosiegevaarlijke omgevingen.

de lasmachine niet in de aanwezigheid van brandbare gassen of dampen.

* Probeer geen van de onderdelen van de fusielaser te demonteren.

Naast de aanwijzingen in deze handleiding over het vervangen van onderdelen
door de gebruiker, dient u niet te proberen het apparaat te demonteren. elk van de
onderdelen van de fusielasmachine. Vervangende onderdelen en interne
afstellingen kunnen alleen worden uitgevoerd door in opdracht van bevoegd
servicepersoneel.

WAARSCHUWINGEN/VOORZORGSMAATREGELEN

¢ AC/DC-adapter
De AC/DC-voedingsadapter moet strikt aan de volgende eisen voldoen.
DC-uitgang: spanning 13,5 V; stroomsterkte 4,8 A. Polariteit: midden is positief.
Wisselstroomvoeding: spanning 100-240V 50/60Hz.

j_ﬁ LET OP : het gebruik van een verkeerde DC-voedingsadapter kan het
apparaat beschadigen. Het gebruik van een verkeerde AC-voeding kan eveneens
schade veroorzaken. De gelijkstroomadapter is doorgebrand en de
voedingsadapter is kapot.
¢ Interne lithiumbatterij
De lasmachine bevat lithium-ionbatterijen; het gebruik van andere batterijen kan
de lasmachine beschadigen. de persoonlijke veiligheid in gevaar brengen.
Om veiligheidsredenen mag het lithiumbatterijpakket niet worden gedemonteerd
om kortsluiting te voorkomen; laat de batterij niet vallen en houd de batterij uit de
buurt van vuur of extreme hitte om explosie van de lithiumbatterij te voorkomen.
Overtreding van bovenstaande instructies kan leiden tot ernstige gevolgen. Dit kan
leiden tot een explosie van de lithiumbatterij, waardoor de persoonlijke veiligheid

/I van de gebruikers in gevaar komt.

Kennisgeving:

1. Wanneer de batterij lange tijd ongebruikt blijft, kan deze gemakkelijk in de
slaapstand terechtkomen. In deze toestand is de capaciteit lager dan de normale
waarde, en de gebruiksduur is ook korter. De batterij kan echter wel geactiveerd
worden en zijn De normale capaciteit kan na slechts 2-3 normale laad- en



ontlaadcycli worden hersteld. Lithiumbatterijen hebben weinig Het apparaat heeft
een geheugeneffect en kan op elk moment opnieuw worden opgeladen.

2. Lithiumbatterijen vertonen zelfontlading; batterijen die lange tijd niet worden
gebruikt, zullen in een toestand van lage spanning verkeren. Door zelfontlading.
Een lange periode met lage spanning beschadigt de interne structuur van de
batterij en verkort de levensduur. Batterijduur. Daarom moeten ongebruikte
batterijen minstens één keer per maand worden opgeladen. Let daarbij op de
weergave van 2 of 3. De batterij kan worden opgeladen, maar mag niet volledig
worden opgeladen; probeer bij dagelijks gebruik de batterij tot meer dan één
streepje op de indicator op te laden.

Zorg ervoor dat de batterij niet leeg raakt tijdens het opladen .

3. Gebruik het apparaat niet gedurende lange tijd; verwijder de batterij en bewaar
deze apart. Het temperatuurbereik van De temperatuur voor langdurige opslag
(opslagtijd langer dan 6 maanden) van de batterij ligt tussen 0 en 40 °C. Het
temperatuurbereik voor kortdurende opslag van de batterij is 0 tot 40 °C.
Opslagtemperatuur (voor een periode van maximaal 6 maanden): -20 tot 60 °C.
4. Om de veiligheid van het opladen te garanderen, moet het
laadtemperatuurbereik van de lithiumbatterij in de lasmachine worden
gecontroleerd. is 0~40°C.

5. Als het opladen van de batterij niet goed verloopt of als de batterij-indicator niet
goed werkt, kunt u proberen de batterij handmatig te activeren. Zie voor de
specifieke procedure: knopcombinatiefunctie - drie keer drukken om de batterij te
activeren.

* Bediening van een glasvezellasapparaat

Als onderstaande situatie zich voordoet bij de fusielasmachine, schakel de
fusielasmachine dan onmiddellijk uit en trek de stekker uit het stopcontact. Sluit de
voedingsadapter aan op de stroomingang. Anders werkt de lasmachine mogelijk
niet goed of kan deze problemen veroorzaken.

niet gerepareerd kunnen worden en andere ernstige gevolgen hebben.

» Vloeibare, vreemde stoffen in de glasvezellasmachine. Er bevindt zich een
beschermende structuur in de machine. machine. Een kleine hoeveelheid
vezelresten heeft geen invioed op het gebruik, maar probeer er wel voor te
zorgen dat er geen in terechtkomen .

» Een glasvezellasapparaat wordt blootgesteld aan sterke trillingen en



schokken .
Het is niet nodig om de interne onderdelen van de glasvezellasmachine te
onderhouden; verwijder de glasvezellasmachine niet. Tijdens het ontladingsproces
van de elektroden in een glasvezellasapparaat loopt de spanning tussen de twee
elektroden op tot... Enkele droge volts, raak de elektrode niet aan, anders kan dit
schade aan de glasvezellasmachine of persoonlijk letsel veroorzaken. letsel en
ﬁ} andere ernstige gevolgen.

Kennisgeving:
7. De glasvezellasmachine wordt gebruikt voor het lassen van kwartsglasvezels.
Gebruik dit instrument niet voor andere doeleinden. Lees deze handleiding
aandachtig door voor gebruik .
2. Besteed aandacht aan het reinigen van de V-groef en de lens tijdens gebruik
(voor het reinigen van de V-groef kunt u een hobbymesje gebruiken). Trek de
borstel heen en weer langs de vezelgroef en borstel hem vervolgens schoon met
een borstel. Verwijder stof na gebruik.
3. Wanneer de glasvezellasmachine van een omgeving met lage temperatuur naar
een omgeving met hoge temperatuur wordt verplaatst, Probeer de geleidelijke
verwarmingsmodus te gebruiken, anders zal er condensatie in het apparaat
ontstaan, wat een negatief effect heeft. op het instrument.
4. De glasvezellasmachine is een gekalibreerd precisie-instrument; probeer sterke
trillingen en schokken te vermijden. Speciaal Gebruik de draagtas voor opslag, en
plaats een geschikte, beschermende hoes eromheen voor langdurig gebruik.
transport over lange afstanden.
* LCD-scherm
1. Het LCD-scherm van de glasvezellasser mag niet met scherpe voorwerpen
worden aangeraakt en mag niet aan sterke schokken worden blootgesteld.
2. Laat geen organische oplosmiddelen of vuile resten zoals aceton, olie, antivries,
zalf, enz. op het Icd-scherm vallen, anders kan dit leiden tot een storing in de
Icd-weergave.
3. Je kunt een zijden doek of een zachte stof gebruiken om het Icd-scherm schoon
te vegen.
4. Er kan ruis op het scherm verschijnen wanneer de winddichte kap van de
fixeermachine geopend is of wanneer de optische vezel niet is geplaatst.
Dit is geen defect aan het LCD-scherm, maar een normaal verschijnsel .



HOOFDSTUK | INLEIDING VAN HET APPARAAT

* Bedieningstoetscombinatiefunctie

De fusielasmachine wordt voornamelijk gebruikt voor het lassen van
glasvezelkabels. De machine kan ook kabels lassen op een neerklapbare tafel.
vezel, verbindingsdraad en een manteldiameter van 80-150 pm, single-mode,
multimode en andere op kwarts gebaseerde dispersie verschoven vezel. Het
bedieningsproces moet zodanig worden uitgevoerd dat het schoon en vrij blijft van
sterke trillingen of schokken.

AlTC

@&®» RESET
Druk op de resetknop om de aandrijfmotor, de verstelbare motor en de
scherpstelmotor terug te zetten naar hun oorspronkelijke instellingen. Wanneer
het lampje van de resetknop brandt, geeft dit aan dat de reset bezig is. Als het
lampje binnen 5 seconden uitgaat, is de reset voltooid.
Dat betekent automatisch dat de reset is geslaagd, anders is de reset mislukt .
X, Y WEERGAVE SCHAKELTOETS
X, Y weergave schakelaar

&3 DOORGAAN
Wanneer de pauzefunctie is ingeschakeld, drukt u op de knop om Ga verder met
de volgende bewerking.

@@® Aan/uit-schakelaar van de machine
Houd de knop ingedrukt om het apparaat in of uit te schakelen.



OPTISCHE VERMOGENSMETER & VISUELE
FOUTLOCATIEMODULE

/\ Deze functie is alleen beschikbaar op Al-9.
Meet effectief verbindingsverliezen, controleer de continuiteit en help de
transmissiekwaliteit van glasvezelverbindingen te evalueren .

OPM &VFL Switch

Schakel tussen tien staten
Golflengte: 850 nm. 1300 nm. 1310 nm. 1490 nm.
1550 nm. 1625 nm. 980 nm. 1270 nm. 1577 nm. 1650 nm

Schakel tussen drie staten
Vermogen: 15 mW, 2 Hz, knipperend en continu brandend.

{0 Switch te _n.t unit

dBmidii ebweer Binea units, powar diaplay ranga:-50+26cbm. Eror display Ennor
Swil:hwavsinngth
850nm. 130nm. 1310nm. 14%0nm. 1550nm. 1625nm. 380nm. 12%nm. 1577nm. 1650nm
E switching batwaen ten states
)

@ Visual fault locator

Constandy hgnt up | Flashrg Dtetiching babwoan e states

85 Power Meter And Optical Modules Switch
Tum Ondg wear Batar frd Dipticsl Modulas

OPLADEN

De machine heeft drie voedingsmodi.
Laadkanaal 1



Oplaadkanaal 2 ( Direct opladen zonder de batterij te verwijderen )

Oplaadkanaal 3 ( De batterij apart opladen )

Charging mouth [~ Power indicator light
Inpui voliage 135105y
Input current 4 BA

 Chargs indicator light
g indiczales not changeng of vory iow
cfanpIng Curmer. Urpie indicatas champing
and green indicates Lily chasged

Press to check the

power level

Press ta popup the battery

VERWARMINGSOVEN

- Activeer de voorverwarmingsfunctie in de winter



W
De vezelfusie is succesvol. Tegelijkertijd Bij het openen van de winddichte

afdekking komt de verwarmingstank tevoorschijn. Het apparaat start automatisch
met voorverwarmen gedurende 6 seconden.

- Compatibel met verwarmingselementen met SC-vezel
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SC-vezel: omhoog duwen / Gewone vezel: omlaag duwen

- Automatische sluiting van het deksel van het verwarmingsgedeelte

- Uitbreidbaar koelrek en afsluitbaar




FUSION SPLICER HOME MENU

Houd de aan/uit-knop 2 seconden ingedrukt om naar de hoofdpagina van de
lasmachine te gaan.

@ | O

language configuration

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

Calibration Records

de fusielasmachine instellen en beheren . Belangrijkste functies zijn:

Parameter- en functie-instellingen van de fusielasmachine, cloud Opslag en export
van fusielasgegevens, elektrode-activering, systeemfirmware-updates, fusie
Intelligent beheer van de lasmachine en contact opnemen na verkoopservice.

(X s

Remain a7s5
Total: 25



1. Open op de hoofdpagina van de fusiesplitser de winddichte hoes of klik op het
vakje met de QR-code code om de fusielasinterface te openen. In de
verbindingsinterface: Door op het pictogram te klikken kunt u Schakel de functie
in/uit of open de snelle instellingen. (Zie pagina 14 voor beschrijvingen van de
functies van de pictogrammen)

@ Language
() #x (M English [ ] Portugués
D Frangais [:] Pyccruni D Espanol

D Polski D ey D L g5
D Italiano [:] YyKpaiHCbKa

2. Over de fusie Ga naar de hoofdpagina van Splicer en klik op "Taal". DEr zZijn
11 talen beschikbaar, waaronder Chinees, Engels, Frans en Spaans.

Nadat u de gewenste taal hebt geselecteerd (aangegeven met ...) een "V"), klik op
de linkeronderhoek en ga terug naar De homepage waar de wijzigingen van kracht

worden.
No Time loss
000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
000002 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db
i3 1/5 OO

3. Fusion Records: U kunt gedetailleerde gegevens bekijken van elke fusielas. In
de rechterbenedenhoek staat omhoog en pijlties naar beneden voor



paginanavigatie. De machine De maximale opslagcapaciteit is 3500 records. Om
te voorkomen
Gegevensoverschrijving en -verlies, maak verbinding met de app. en de gegevens

direct exporteren.

voas18081110

llll
Start Arc Calibration?
Cut and insert the same fiber into both sides then
jgse the cover, Follow SCFEeen amplts wr
calibration susseeds
0K
Calibration

10. Ontladingskalibratie: Wij raden ten zeerste aan het uitvoeren van
ontladingskalibratie wanneer de machine is nieuw, tijdens seizoenswisselingen,
na een verandering van locatie, of na vervanging van de elektrode. De Het doel is
om de meest geschikte afvoer te vinden. energie op basis van omgevingsfactoren
om te bereiken De beste resultaten bij fusielassen. Klik op "Kalibratie", er
verschijnt een prompt; bevestig om de kalibratie te starten. modus. Plaats op dit
punt een correct gesneden optisch element. vezels en volg de aanwijzingen.

De procedure voor ARC-kalibratie is als volgt:

Cancel

— v
—

—_—

Pagina over machinefusie aan de linkerkant Aan de andere kant is er =2

sprake van een normale werkstatus. @)
zal veranderen in de boog kalibratiestatus En dan Je kunt de gespleten vezel erop



leggen. de machine, en sluit de wind afdekken, wachten tot de machine
automatisch werkt om de boogkalibratie te verwerken.

DinVet:

§ime:227,

@)
Als het pictogram nog steeds het pictogram van de boog is. kalibratie “maar de

vezel is flikkerend E we moeten Haal de vezel uit de machine. Knip

vervolgens opnieuw een nieuwe vezel af en Leg het op de machine en wacht.
machineproces. lus hierboven werking totdat het pictogram verandert van

@)
boogkalibratie " naar binnen normale werktijden = wat betekent De

boogkalibratie is gelukt.

11. Instellingen: Hiermee kunt u de parameters van de fusielasmachine wijzigen.
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Glasvezeltyp

Selecteer het juiste vezeltype op basis van uw
behoeften. De fusielasmachine schakelt
automatisch over naar de vooraf ingestelde

€ parameters. Na het wisselen van vezeltype wordt

aanbevolen om een ontladingscorrectie uit te
voeren voor optimale fusielasresultaten.

Automatische uitschakeling bij niet-gebruik.

[ .
© automatische Instelbaar van 1 tot 10 minuten. "&#" geeft aan dat
uitschakeling de functie actief is.
& Opwarmtijd De opwarmtijd van de krimpkous.

LY Verwarming

De verwarming zal na elke lasverbinding, wanneer
de kap wordt geopend, 6 seconden




voorverwarmen voorverwarmen om de opwarmtijd te verkorten.
Past automatisch de focus aan voor een betere
identificatie van de vezelkern. Wanneer deze
functie is ingeschakeld, zijn de kernuitlijning en de
) lasnauwkeurigheid hoger, maar de lassnelheid iets
— Autofocus

lager. Wanneer deze functie is uitgeschakeld,
werkt de automatische uitlijnfunctie nog steeds
normaal en is de lassnelheid hoger, maar de
lasnauwkeurigheid lager.

& Activeer de batterij

Als de lithiumbatterij bijna leeg is, kan deze in de
slaapstand gaan, niet meer opladen of een
abnormaal batterijniveau weergeven (niet volledig

opgeladen). Druk op " " om de batterij te

activeren en de werking ervan te herstellen.

®

Zelftest

Klik op " " om de zelftest van de

lasmachine te starten. Deze test controleert de
hardwarestatus en helpt medewerkers van de
klantenservice bij het diagnosticeren van
machinefouten.

= Snijhoek Detectie

Snijvlak Detectie

Een kleinere hoek en een fijnere snijvlak zorgen
voor een betere smeltlas, maar de lasmachine zal
dan eerder foutmeldingen geven die wijzen op
onacceptabele snijvlakken, waardoor meer ervaren
operators nodig zijn. Deze twee instellingen
kunnen worden geconfigureerd, maar niet worden
uitgeschakeld.

= Trekproef

Nadat het lassen is voltooid, wordt de
lasverbinding automatisch uitgerekt om de sterkte
te testen.




6. Functies van de pictogrammen in de interface voor fusielassen

Fiber mode Hexaling e

Cligk 1o quickly switch fiber aplic types e ALYE 7. T el L ot
tubing healing ftimea

X soroen display m Preheating
Home Bluetcoth
Left end face angle Right end face angle

¥ screen display i
— NG ogs

Elecitrode replacement
WEMng

Number of slecirodes
remain

Fiber status remind Total splicing

Klik om terug te keren naar de hoofdpagina van het

»

Thuis opstartprogramma.

Dit pictogram kan niet direct worden aangeklikt; het
kan alleen worden aangepast via het menu of de
Bedrijfsmodus app, waaronder "Normale modus,

o)

Ontladingscorrectie, Stofdetectie en
Fabrieksmodus".

Wanneer deze functie is ingeschakeld, pauzeert het

Vezel .
. proces na het voltooien van stappen zoals het
Splitsen ..
» duwen van vezels, het verwijderen van
Pauze

stof en het uitlijnen van de kern; u moet dan op de




knop drukken. knop om het ontladingsfusielassen te
hervatten. Deze functie wordt ook wel "stapsgewijs
fusielassen" genoemd.

Autofocus

Wanneer deze functie is ingeschakeld, past het
automatisch de beeldkwaliteit van de glasvezel aan,
identificeert het de glasvezelkern en verbetert het de
laskwaliteit, maar de lassnelheid zal afnemen.

@ ‘ OPM&VFL

Wanneer deze functie is ingeschakeld, meet het
effectief het verlies op het laspunt, controleert het de
continuiteit en helpt het bij het evalueren van de
transmissiekwaliteit van de glasvezelverbinding.

Fusie

Lay-outregistratie

Geeft de kniptijd, het verlies en andere gegevens
weer, net als de "Record"-functie op de homepage.

. o

Voorverwarmen

Na inschakeling verwarmt de verwarming gedurende
6 seconden voor elke gelaste verbinding wanneer de
winddichte kap wordt geopend, waardoor de

opwarmtijd van de krimpkous effectief wordt verkort.

(9 Automatisch

- < | Uitschakelen

Na activering schakelt het apparaat automatisch uit
als er gedurende een vooraf ingestelde tijd geen
handelingen worden verricht. Deze ingestelde tijd
kan worden aangepast via de instellingen op de
homepage en varieert van 1 tot 10 minuten.

SMART PROMPTS VOOR DE FUSION

SPLICE-INTERFACE

Intelligente prompt- en glasvezelstatuspromptoplossing

. Intelligente prompt

Het rode pictogram dat linksonder op het Icd-scherm verschijnt.




p— Fan =9

® = - ® L 0

Camsara lailura Cora align Focus kled ARC calibrabon Laft and rigihd Tha lans i foggy
Faskid failad fiber doos not

@

» Camera schuld Reinig eerst de objectieflens. Als het probleem aanhoudt,

voer dan een zelfcontrole van het apparaat uit. Gebruik de lasmachine om te
controleren of de camera defect is (raadpleeg de dagelijkse onderhoudsinstructies
voor specifieke bedieningsinstructies).

—
-
* Uitlijnfout : controleer of de gespleten vezel in goede staat verkeert,

bijvoorbeeld of de coatinglaag niet schoon is. Slecht snijopperviak, te veel bramen,;
reinig vervolgens de V-groeven met een mes, reinig de buitenkant van de lens.
Plaats de elektrode onder de lens en druk op de resetknop. Let op: stof in de lens
kan ook een verkeerde uitlijning van de kern veroorzaken, dus verwijder het stof
(neem hiervoor contact op met de klantenservice).

» Scherpstellingsfout " treedt alleen op wanneer de autofocusfunctie is

ingeschakeld en geeft meestal aan dat het vezelbeeld te onscherp is. Oplossing:
controleer of de vezel in goede staat is, reinig de V-groeven en de buitenkant van
de lens.

Druk op de resetknop; schakel de autofocusfunctie handmatig uit (zie het
dagelijkse onderhoud voor meer informatie). Als de Als de storing aanhoudt, voer
dan een zelfcontrole van het apparaat uit om te controleren of er een fout in de
"focusmotor” zit. Opmerking: stof in de lens. Dit kan ook leiden tot een verkeerde
uitlijning van de kern, daarom moet het stof worden verwijderd (neem hiervoor
contact op met de klantenservice).

o]
L

« Fout bij boogontlading - . Reinig eerst de punt van de elektrode en verwijder

vuil; Herstel de fabrieksinstellingen Vanuit de app "Signalfire2". Start de
glasvezellasser opnieuw op en voer vervolgens de boogkalibratie uit. Als de
storing aanhoudt, voer dan een machinetest uit.

Zelfcontrole om te controleren of er een "HV-ontlading"-fout optreedt.



* De linker en rechter optische vezels komen niet overeen : de specificaties of

typen optische vezels aan beide zijden zijn verschillend. verschillend, en ze
moeten worden vervangen door exemplaren met dezelfde specificaties of typen.
Deze foutmelding kan ervoor zorgen dat u op 'Doorgaan’ drukt. Negeer de
belangrijkste fout en forceer vervolgens het vezelfusieproces. Let op: volgens de
constructiespecificaties van de vezel. Met een lasapparaat kunnen vezels van
verschillende specificaties en typen niet worden gelast; bij geforceerd lassen kan
de kwaliteit van de lasverbinding worden beinvloed.

®

» Condens of vreemd materiaal op de lens Controleer of de doorgesneden

vezel in goede staat verkeert en schoon is, zonder vuil, en reinig vervolgens de
buitenste lens; als het rode lampje op de elektrode defect is, wordt dit ook gemeld.
(Controlemethode: Open de elektrodekap; het lampje moet branden. Zo niet, dan
is de elektrode defect en moet deze worden vervangen.)

» Waarschuwing voor elektrodevervanging A : Wanneer het aantal

elektrodeverbindingen 3800 bereikt, verschijnt een waarschuwingspictogram om u
eraan te herinneren een nieuwe elektrode klaar te leggen en deze te vervangen.

STATUSMELDINGEN VOOR GLASVEZEL

Beschrijving van de statusmelding voor
glasvezel :



Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Ll fiter s 100 shorl
please place lMber {also adapted o right) [also adapted o right)
— — — —
— E— I E—
Left end face is ungualified Through Tiber nesd change 1T ihe quakified fiber s nol recognized
(also adapted 1o right) or the fiber s not detected, please

clean the v-grocve and reposition it

Il Fiber-status prompt=

Onderaan het LCD-scherm wordt een pictogram weergegeven dat de status van

de vezels in de V-groeven aangeeft:

Het wit-blauwe vierkantje geeft de V-groeven aan. De zwart-witte lange lijn stelt de
optische vezel voor. De driehoek geeft de elektrodepunten aan. Bovenstaande
afbeeldingen laten de verschillende toestanden van de vezel in de V-groeven zien.
Let op : plaats het uiteinde van de vezel dicht bij de elektrodepunten, maar niet er
voorbij.

* Plaats de optische vezel in de V-groeven$

Als je de windkap opent en de vezelpictogrammen aan beide zijden knipperen,
betekent dit dat we de gespleten vezel op de juiste plek moeten plaatsen. machine
V-groeven. Wanneer u de klep sluit, verandert het pictogram en na een paar
seconden wordt de vezel weergegeven. De status is zoals we u op de
bovenstaande afbeeldingen laten zien. Wanneer u de windkap opent, blijft de
opstartschermpagina zichtbaar. Zelfs als je de klep meerdere keren probeert te
openen en te sluiten, piept het apparaat niet en verandert de pagina niet. Er is een
probleem met de sensor van de machine. Het is nodig om de magnetiteit van de
linker magneet in de afdekking van de lasmachine te controleren. Controleer of de



inbusschroeven op de juiste positie op het paneel zijn vastgedraaid.

* Vezels te kort aangebracht in de V-groeven%

Het pictogram geeft aan dat het uiteinde van de vezel zich in de V-groef bevindt en
er niet buiten steekt. Dit betekent dat de vezel te kort is en niet goed aansluit. dicht
bij de elektrodepunten. We moeten de vezel opnieuw plaatsen en ervoor zorgen
dat het uiteinde van de vezel dicht bij de elektrodepunten wijst en niet. De
uiteinden overschrijden. Normaal gesproken kan dit probleem optreden bij een
jump fiber, omdat de huls verschuift en de vezel daardoor niet kan bewegen. Het
pictogram herinnert u dan aan deze situatie. Als u dit probleem ondervindt, neem
dan contact op met onze klantenservice.

*Het eindvlak is niet acceptabel E

Aan het uiteinde van de vezel staat een rode "X", wat betekent dat het uiteinde van
de vezel niet acceptabel is. We moeten de optische vezel dan opnieuw splijten.
Totdat de vezel is gekloofd en een goed eindvlak heeft. Als je het meerdere keren
hebt geprobeerd en elke keer blijkt het eindvlak slecht te zijn, dan moeten we de
vezelkloofmachine controleren en mogelijk afstellen. Als het gekloofde eindviak
goed is, maar er tijdens de voorontlading problemen optreden, dan is er een
probleem.

Zorg ervoor dat het uiteinde van de vezel rond is en het pictogram herinnert je
eraan. Vervolgens moeten we een boogkalibratie uitvoeren om de voorontlading
te maken. lager zetten zodat de machine weer normaal kan werken. Als de
machine vezelvervaging vertoont, zal er ook een fout optreden. Wat betreft het
pictogram en de onscherpte van de vezelweergave, controleer dit dagelijks.

* Vezel niet herkend of vezel niet gedetecteerdm

Het pictogram voor de V-groeven geeft een rode "X" weer. Dit betekent dat de
machine de vezel niet heeft herkend of dat de vezel niet in de V-groeven is
geplaatst. Als de optische vezel wel in de V-groeven is geplaatst en het
foutpictogram bilijft verschijnen, controleer dan of de vezel is gereinigd en
gespleten. Reinig vervolgens de buitenste lens en de V-groeven en druk op de
resetknop (de linkerknop). Als het display aangeeft dat de vezel wazig is, kan dit
ook het foutpictogram veroorzaken. Deze informatie kunt u vinden in het hoofdstuk



'Dagelijks onderhoud'.

TOETSENCOMBINATIEFUNCTIES EN ZELFTESTPAGINA

De vier functietoetsen onderaan het scherm bieden, naast de hierboven
beschreven basisfuncties, ook enkele gecombineerde functies voor het dagelijkse
onderhoud van de machine.

1. Geforceerde upgrademodus: Houd in de uitgeschakelde stand de resetknop (de
linkerknop) en de aan/uit-knop tegelijk ingedrukt. Het apparaat gaat dan naar de
geforceerde upgrademodus.

Gebruik: In deze modus kunt u de telefoon opnieuw verbinden met Signalfire 2.
Firmware-updates zijn stabieler, sneller en kunnen worden afgedwongen.
Firmware-update. Als normale upgrades mislukken, is de kans op succes met
deze functie groter.

2. Zelfcontrole van de glasvezellasmachine: houd in de uitgeschakelde stand de
'doorgaan'-knop (linker tweede knop) ingedrukt. 1) en de aan/uit-knop tegelijk
indrukken, waarna het apparaat de zelfcontrolemodus ingaat.

Gebruik: Wanneer het lasapparaat niet normaal functioneert en de Als er een
hardwareprobleem wordt vermoed, kan het zijn dat... Bevestigd door zelfcontrole
van de machine. Bijvoorbeeld: het vezeluitlijningsproces verloopt normaal, maar er
is geen lasboog. Je kunt controleren of de "HV-ontlading" een fout is.

Na het starten van de zelfcontrole wordt de testtijd onderaan het scherm
weergegeven. Wanneer alle 12 firmwares De firmware wordt zelf gecontroleerd.
Als er een probleem is met de firmware, wordt dit in het rood weergegeven. Dat
betekent dat de betreffende firmware niet correct is. De firmware vertoont mogelijk
een probleem en moet wellicht vervangen worden. Neem hiervoor contact op met
de klantenservice.

De betekenis van de 12 zelfcontrole items als volgend

01 Beeldverwerking Beeldverwerking Er is een fout opgetreden

02 Data Rom Data-ROM Controleer het alstublieft

03 Data RAM Data RAM opnieuw. Als de fout zich nog




04 Controller

Controller

steeds voordoet, neem dan
contact op met de
klantenservice.

05 Motor:PL PR AL AR

Vezelgestuurde
motor: Duwmotoren
en uitlijnmotoren,
elk een paar.

06 Focusmotor: XY

Focusmotoren: 2

Als u een fout meldt, neem dan
contact op met de
klantenservice.

07 Camera:XY

Een paar

Een foutmelding melden, eerst
de lens schoonmaken,
vervolgens upgraden. De
firmware. Als de storing
aanhoudt, neem dan contact op
met de klantenservice.

08 Camera LED:XY

Camera-LED: twee

Er is een fout opgetreden.
Controleer of het rode lampje
boven de elektrode fel of zwak
brandt (zie de instructies voor
het vervangen van de
elektrode). Als de storing
aanhoudt, neem dan contact op
met de klantenservice.

Er is een fout opgetreden;
controleer het alstublieft

09 RTC RTC opnieuw. Als de fout nog steeds
wordt gemeld, Neem contact op
met de klantenservice.

Haal de accu uit het stopcontact
. . en sluit hem weer aan.
10 Batterij batterij

Controleer of de accu stevig in
het apparaat zit. Controleer of er




roest op de accuaansluiting zit .
Als het probleem zich blijft
voordoen , neem dan contact op
met de klantenservice.

Controleer of de
elektrodehouder goed vastzit en
controleer de aansluiting van de
ontladingsdraad . De
elektrodebasis is ook goed. Dat

11 HV-ontlading HV-ontlading , .
is allemaal prima en de Als de
foutmelding "HV-Discharge" in
de zelfcontrole verschijnt, neem
dan contact op met de
klantenservice.
Als er een fout optreedt, neem
12 Bluetooth Bluetooth dan contact op met de

klantenservice.

HOOFDSTUK II: APP-INSTELLING

Software downloaden

China: scan de QR-code om de app te downloaden. U kunt ook zoeken naar
"Signalfire2" in uw browser. de ingebouwde app store van de telefoon.
Buiten China: Ga naar Google Play of de App Store en zoek naar "Signalfire2"

downloaden Telefoonapp.




\e4

Google play App store Scan QR code

SOFTWARE BLUETOOTH-VERBINDING

De mobiele app wordt gebruikt voor het instellen van functies, het opslaan van
glasvezelfusiegegevens, het koppelen van accounts en het upgraden van de
firmware. Bij normaal gebruik van het apparaat is het niet nodig om de mobiele

app met het apparaat te verbinden.

Telefooninstellingen
25. Schakel Bluetooth-toegang in op je Apple-telefoon (i0S-systeem).
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2. Om de Bluetooth-toestemmingsfunctie op een Android-telefoon in te schakelen,
ga als volgt te werk:
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Nadat u het apparaat met de mobiele app hebt verbonden, kunt u de functies van
het apparaat instellen. Elke functie wordt weergegeven met een pictogram.
LCD-scherm. Deze functies werken nadat je ze hebt ingesteld. Sla de instelling op,
dan kun je die gebruiken zoals je die hebt. In de toekomst instellen zonder
app-verbinding.

APP MENU FUNCTIES

Schakel Bluetooth op uw telefoon in, maak verbinding met de lasmachine, start de
app en configureer en debug de functies van de lasmachine. Exporteer en upload
fusiegegevens naar cloudopslag, upgrade de firmware en koppel uw account voor
intelligent beheer. andere onderling verbonden functies.

Parameterinstellingen
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APP MENU FUNCTIES

Gebruik van het slimme slot: om de gebruikstijd van de machine te beperken en
de machine te vergrendelen. op afstand (waar de machine zich ook bevindt; zodra
de machine verbinding maakt met de app, wordt de machine vergrendeld.)
Gebruikt voor het huren van machines, uitgeleend aan werknemers om de
machine te gebruiken. Uw account heeft de hoogste beheersbevoegdheid over de
machine. En bewaar uw account zorgvuldig.

|

Click b bufion If you have multiple machines, click hera
16 swilch to binding 1o olher machings

Nadat je het apparaat hebt gekoppeld
Ga naar de pagina voor slim beheer en de lasmachine die u hebt aangestuurd,
wordt weergegeven.



HOOFDSTUK Il VERVANGING EN ACTIVERING VAN DE
ELEKTRODE

Bij het vervangen van de elektrode dient u de officiéle elektrode te gebruiken die is

voorzien van een QR-code voor dit apparaat. De levensduur van de elektrode is
4000 keer.

Wanneer het aantal elektrodeverbindingen 3500 bereikt, verschijnt er een melding
op het scherm van de machine: "Om ervoor te zorgen dat de Vanwege de slechte
laskwaliteit dient u de elektrode te vervangen.

Wanneer het aantal elektrodeverbindingen 3800 bereikt, verschijnt er op het
scherm van de machine de melding "Levensduur van de elektrode". De elektrode

is bijna verlopen, vervang de officiéle elektrode en controleer de QR-code A

Als de elektroden 4000 keer zijn verbonden, vervang dan de elektrode door een
nieuwe en controleer de elektrode. code in APP (verificatie/activering van
elektrode, zie pagina 35).



De procedure voor het vervangen van de elektroden is als volgt:
1. Knijp de elektrode dicht. iets naar beide kanten, bekijk dan de locatie op de foto

Verwijder de elektrodekap.

26. De afmeting van de kap van twee elektroden is anders, een bredere kop is
voor de elektrode die zich dicht bij het scherm bevindt richting.
27. Verwijder de hoes als zoals te zien op de afbeelding.

28. Gebruik de schroevendraaiers om draai de schroeven los
5. Gebruik een pincet om de lamp van beide kanten.



6. Draai de schroeven van de los elektrodebasis, en neem de schroeven eruit.
7. Duw de koperen pakking uit het gat en neem vervolgens de elektrode. en de
koperen pakking uit de machine.

14. na verwijdering van de elektrode status van de basis

9. Vervang de elektroden en Plaats de pinnen.



22. Bij het monteren van de elektrode, duw de koperen pakkingpinnen naar het
gat

23. Controleer het schroefgat en Draai vervolgens de schroeven vast. zet de rode
lichten terug gat voor de lamp (montage is niet nodig) schroeven van de lampen)



{'.'. a, D B : l
12. Plaats de elektrodekap terug vervolgens vindt de elektrodeverandering plaats

is gedaan.

QR-CODE VERIFICATIE/ACTIVERING

De officiéle codeverificatie wordt uitgevoerd door de mobiele app "Signalfire2".
Scan de QR-code op het scherm van het apparaat of download de software via de
App Store voordat u het apparaat gebruikt.

LET OP: Nadat u de elektrode hebt vervangen en de code hebt gecontroleerd,
vergeet dan niet een boogkalibratie uit te voeren, zodat het apparaat beter kan
presteren.

de methode om de elektrode te controleren:
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HOOFDSTUK IV VEZELSPLIJTEN EN UITLEG

Instructies voor het splijten van vezels:

Drop cabla fibar Bara optical fibar

1. Zorg ervoor dat de rand van de witte laag tussen de schaal van 10-15 mm. het
geel

De rand van de huls bevindt zich tussen de 15 en 20 mm.

2. De schaal loopt van 13 tot 18 .

3. De schaal voor de bekledingslaag is tussen de 10 en 12..

Zorg ervoor dat je de kale glasvezelmantel met een stripper hebt verwijderd,
daarna kan de vezelsnijder de vezel doorsnijden. vezel met goede eindvlak.
Instructies voor het plaatsen van de vezels in de houder:
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Wanneer u de vezel in de V-groef van het apparaat plaatst, zorg er dan voor dat
het uiteinde van de vezel zich dicht bij de elektrode bevindt. uiteinden, maar het
eindvlak mag de uiteinden niet overschrijden. Plaats de vezel in de V-groeven; als
het eindvlak te kort of te lang is, moet het de uiteinden niet overschrijden. Het
apparaat zal je eraan herinneren om de vezel weer op de elektrodepunten aan te
brengen.

HOOFDSTUK V DAGELIJKS ONDERHOUD




Let op de stofwering en verwijder stof.

De V-groeven, elektroden en lens moeten doorgaans schoon gehouden worden
en de voorruitafdekking moet gesloten zijn als u deze niet gebruikt.

1. Reiniging van de V-groef

Als de V-groef vuil is, kunnen de vezels niet goed uitgelijnd raken, waardoor er een
verschuiving optreedt en een foutmelding verschijnt. Daarom is het belangrijk om
de V-groef tijdens het dagelijkse werk regelmatig te controleren en schoon te
maken. Hieronder vindt u de methode om de V-groef schoon te maken:

1) Gebruik een stanleymes om de V-groeven in één richting te krassen, en herhaal
dit ongeveer 3 keer. Beide kanten moeten op deze manier worden
schoongemaakt.

2) Gebruik een alcoholdoekje om de V-groeven opnieuw schoon te maken.

2. Het reinigen van de elektrode

Als de elektrode vuil is of de elektrode-uiteinden donker worden, moet u de
elektrode reinigen:

1) Gebruik het mes om het vuil van de punt te schrapen en deze schoon te
houden.

2) Gebruik een alcoholdoekje om de uiteinden schoon te maken.

3. Als de buitenste lens onder de elektrode vuil is , kan de vezel wazig worden
en een foutmelding geven, of de vezel kan Het kan wel gesplitst worden, maar dat
levert een fusie met veel verlies op.

Volg onderstaande stappen om de lens schoon te maken:

(1) zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.

(2) Gebruik een alcoholdoekje om de lens voorzichtig schoon te maken. Veeg
vervolgens met een droog wattenstaafje om overtollige alcohol te verwijderen.

(3) Schakel de stroom in en controleer of er geen stof of strepen op het scherm
zichtbaar zijn.

Het voorkomt sterke schokken of trillingen.

Wanneer u de fusielasmachine moet verplaatsen of vervoeren, wees dan
voorzichtig en ga er voorzichtig mee om. Voor transport over lange afstanden,
Wikkel het in schuim om botsingen te voorkomen.

lll. Opslag

Als u het apparaat langere tijd niet gebruikt, moet u het minstens eens per half jaar
aanzetten. Bij een hoge luchtvochtigheid. Gebruik het apparaat regelmatig en



plaats het droogmiddel in de draagtas om schimmelvorming op de microscoopkop
te voorkomen.

IV. Voorzorgsmaatregelen

(1)Wanneer de lasmachine op wisselstroom werkt, dient u de adapter te
beschermen en ervoor te zorgen dat de voeding correct is aangesloten. geaard.
(2)Wanneer de fusielasmachine zich in het boogontladingsproces bevindt, is er
een hoge spanning van enkele kV tussen de elektroden, alstublieft

Raak de elektrodestaaf op dit moment niet aan!

(3) Zorg ervoor dat er geen benzine, biogas, freongas en andere brandbare
gassen in de omgeving aanwezig zijn om de slechte omstandigheden te vermijden.
fusie of ongeluk.

(4)Wanneer u de vezelhouder en de lens schoonmaakt, dient u een wattenstaafje
te gebruiken en in één richting te vegen.

(5) De fusielasmachine bevat veel structurele precisiecomponenten. Behalve de
elektroden is het andere deel verboden voor De gebruiker moet de onderdelen
demonteren en vervangen. Omdat de positie van deze onderdelen nauwkeurig is
gekalibreerd, zal elke wijziging leiden tot problemen. Het is moeilijk om het terug te
brengen naar de oorspronkelijke positie.

(6) De objectieflens, V-groef, beeldscherm, enz. moeten schoon gehouden worden.
Reinig alleen met een wattenstaafje of een alcoholdoekje; gebruik geen andere
chemicalién.

V. Probleemoplossing en oplossingen De tabel bevat een algemene methode
voor probleemoplossing ter referentie voor de gebruiker. Als de gebruiker het
probleem niet zelf kan oplossen, neem dan rechtstreeks contact op met de

leveranciers.
Probleemoplossi .
Reden Oplossingen
ng
1. Niet ingeschakeld 1. Druk op de aan/uit-knop.
2. De vezel zit niet in de 2. Vervang de vezel of reinig
Geen beeld ) )
V-groef of de V-groef is vuil.  |de V-groef.
meer na het

3. De vezel is te kort in de 3. Splits de vezel opnieuw.
plaatsen van de
| V-groeven geplaatst of de 4. Druk op de RESET-toets
veze
vezel is gebroken. linkerzijde van de windkap is




4. Het uitlijnmechanisme is
niet geinitialiseerd.

5. Geen signaal gedetecteerd
voor het sluiten van de
voorruitafdekking

losgeraakt of dat de
bijbehorende inbusschroef op
het paneel los zit.

Het verlies door
splicing is te
hoog.

1. De vezel kan slecht worden
gesplitst.

2. Splice-parameters
onredelijk

3. Verschuiving van het
ontladingscentrum (komt
zelden voor)

1. Splits de vezel opnieuw.
2. Herhaal de ARC-kalibratie
3. Herhaal de ARC-kalibratie

De ARC doet dat
niet. afscheiding

1. De vezel kan slecht worden
gesplitst.

2. De splice-parameter is te
klein.

1. Splijt het vezeloppervlak
opnieuw.

2. Verhoog de
reinigingsspanning; doe
ARC-kalibratie opnieuw

, 3. De elektroden hebben stof |uitvoeren
of littekens o
geadsorbeerd. 3. Reinig de elektrode met een
4. Fout bij het uitvoeren van | borstel.
gegevens 4. Schakel het apparaat uit en
herstart het.
1. De lasparameters zijn
Het onredelijk, de lasspanning is | 1.ARC-kalibratie
verbindingsgebi |te hoog. 2. Verhoog de hoeveelheid

ed wordt dunner.

2. De overlap tussen de
splice-punten is te klein.

overlap bij het splicen

de
verbindingszone
is dikker

1. De lasparameters zijn
onredelijk, de lasspanning is
te laag.

2. De overlap bij het splicen is
te groot.

1ARC-kalibratie
2. Verminder de hoeveelheid
overlap bij het splicen




Bij het splitsen
ontstaan er
bubbels.

(kwam meestal
voor in

de multimode
glasvezelverbind

ing)

1. Vezeluiteinde met braam,
niet plat

2. De vezelkwaliteit is niet
goed.

1. Verhoog de
reinigingsspanning

2. Vezel opnieuw splijten

3. Vervang de vezel door een
geschikte vezel of knip een
deel van de bestaande vezel
af en probeer het opnieuw.

Verbindingspunt
en hebben
verticale
schaduwlijn

1. De vezelkern komt niet
overeen (het type of de
kerndiameter is anders).
2. Multimode glasvezel
vertoont zeer lichte
schaduwen na het lassen.

1. Gebruik hetzelfde type vezel
aan de linker- en rechterkant.
2. Het is normaal en heeft
geen invloed op de kwaliteit
van de fusie.

De vezel in het
scherm is een
dislocatie.

1. De vezel komt niet volledig
in de V-groef terecht.
2. De V-groef is vuil

1. Vervang de vezel
2. Maak de V-groef met
alcohol en kwasten

De afbeelding
staat op de
boven- of
onderkant van
het scherm

1. De V-groef is vuil
2. De vezel komt niet in de
V-groef terecht.

1. Reinig de V-groef met
alcohol en borstels.
2. Vervang de vezel

De afbeelding is
wazig.

1. De vezel komt niet in de
V-groef terecht.
2. De V-groef is vuil

1. Vervang de vezel
2. Reinig de V-groef

Cleave kan niet
afsnijden de
vezel

1. De bekledingslaag is niet
verwijderd.

2. De bekledingslaag was te
kort en de rubberen druk aan
beide zijden van het blad
zorgde ervoor dat de vezels
niet werden samengedrukt.

1. Gebruik een Miller-klem om
de bekleding los te trekken.

2. De lengte van De gestripte
gevelbekleding moet langer
zijn dan 30 mm.

3. Draai de borgschroef in het
midden van het blad los en




3. De snijkant van het mes kantel het blad schuin.
wordt bot of breekt af.

VI: Bij gebruik van de machine kan zich normaal gesproken het volgende
probleem voordoen:

De glasvezellasser is een precisieapparaat. Voorkom dat er vuil in het apparaat
komt tijdens dagelijks gebruik en houd het apparaat dagelijks schoon.

Maak de machine schoon.

1. De vezel is in de V-groeven aangebracht, maar het pictogram op de machine
geeft aan dat er geen vezel m in de V-groeven zit.

1) Als de vezelhouder niet in

beginpositie staat, druk dan op reset . knop

(de linker eerst), plaats dan de vezel

weer in. op de v-groeven.
2) wanneer je de jumpervezel op de

Fiber holder front pins should
vezelhouder plaatst, het witte De jas wordt press the white jacket

niet vastgehouden door de vezelhouder, de voorkant van de vezelhouder De witte
jas moet gestreken worden.

2. De vezel wordt op de juiste manier in de V-groeven geplaatst en het
vezeluiteinde bevindt zich in een goede positie ten opzichte van de
elektrodepunten. Maar de machine blijft u hierop wijzen.

De vezels zijn te lang.

1) Controleer of er vuil op het scherm zit. Zo ja, dan moeten we de buitenste lens,
die zich onder de elektrode bevindt, schoonmaken.

Als er nog steeds vuil op het scherm zichtbaar is, neem dan contact op met de
klantenservice.

2) Als de lens beslagen is, kan dit ook gebeuren. In dat geval moeten we de
buitenkant van de lens, onder de elektrode, schoonmaken. Je kunt hiervoor de
volgende methode gebruiken: Gebruik een fohn om op de lens te blazen en de
condens te verwijderen.

3. De vezel is uitgelijnd, maar het vezelfusieproces is nog niet voltooid. U wordt
eraan herinnerd om op de startknop (de tweede knop links) te drukken om verder
te gaan met het vezelproces. fusieproces.



1) Als er op het scherm een foutmelding over het vezeluiteinde verschijnt, moet u
de vezel opnieuw splijten.

2) Als er geen foutmelding op het scherm verschijnt, controleer dan de functie
"Paugeerproces lassen" en schakel deze uit. Het lassen van de vezel zal dan
automatisch verdergaan. Opnieuw fusie. [APP-pagina: Fiber Splicing Set] -
Functieconfiguratie - [Pak pauze in het spliceproces]

4. Focusfout

1) Reinig de buitenste lens die zich onder de elektrode bevindt. Reinig de
V-groeven. Druk vervolgens op de resetknop (de linkerknop).

2) Voer een zelfcontrole van het apparaat uit en controleer of er een fout is met de
"focusmotor".

5. De machine geeft een foutpictogram weer:

De vezels aan de linker- en rechterkant zijn van verschillende typen; ze moeten
worden vervangen door vezels van hetzelfde type om het vezelfusieproces te
kunnen uitvoeren. Ook als je dacht dat...

Als het niet uitmaakt en uw project het gebruik van een ander type vezel toelaat,
kunt u op de startknop (de tweede van links) drukken om verder te gaan.
vezelfusie .

6. De vezel is wazig in hetzelfde geval. scherm (X- of Y-scherm)

|
s
¥ [+]
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Methode:

(@ Open de app en verbind het apparaat, schakel de autofocusfunctie in [Fiber
Splicing Set] - Functieconfiguratie - [Autofocus ] , sla het op. Open vervolgens de
windkap en sluit deze weer. Controleer of het apparaat de vezels duidelijk
weergeeft.

(2 Als bovenstaande stappen het probleem niet oplossen, schakelen we de
autofocus uit en gaan we naar de pagina voor handmatige instellingen [Fiber
Splicing Set]. - Handmatig afstellen], zoals op de afbeelding te zien is.

(3) Voer een zelfcontrole van het apparaat uit en controleer of er een fout is met de



"focusmotor”.
7. Alle vezels zijn zichtbaar op het scherm, maar aan één kant is een vezel
verschoven; op het X- of Y-scherm is de vezel wazig weergegeven.

Methode:
1) Reinig de V-groeven en druk vervolgens op de resetknop (de

linkerknop).
2) Handmatig de vezelverplaatsing aanpassen, zoals op de afbeeldingen
te zien is [ Fiber Splicing Set] - Handmatige aanpassing]

<, Manuad adjus

=,
|

i
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> up and down button to control the fiber mave up and down in the screen

— left and right bulton,to control the fiber move left and right in the screen
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—» |eft motor contral left sida fiber right motor contral right side fiber



8. De kwaliteit van de vezelfusie is hoog verlies.

Er zijn veel redenen die kunnen leiden tot een hoog vezelverlies tijdens het
fusieproces: de status van de machine, het ontladingsniveau van de machine, de
kwaliteit van het vezeluiteinde, of de vezel schoon is, of het vezeltype hetzelfde is,
de vezelkwaliteit en de vezelspanning.

Methode om het hoge verlies bij vezelfusie op te lossen:

1) Controleer of de vezelfusie het hoge verlies heeft veroorzaakt. Je kunt een
jumpervezel gebruiken om de fusie te testen. verlies: test het initi€le verlies van de
jumpervezel met OPM, knip vervolgens de jumpervezel door en voer een
vezelfusie uit, test daarna opnieuw het verlies van de vezel. fusie. Als het verlies te
veel verandert, voeren we de volgende stappen uit om de fusie te controleren.
probleem.

2) Reinig de V-groeven, reinig de buitenste lens onder de elektrode en reinig de
elektrodepunten. Nadat u klaar bent met de reiniging, Vervolgens voeren we een
boogkalibratie uit totdat de machine aangeeft dat de boogkalibratie is geslaagd.
3) Besteed aandacht aan het reinigen van de vezels: na het verwijderen van de
vezelbekleding, reinigt u de vezels met een watje met alcohol en snijdt u
vervolgens de uiteinden van de vezels af. Goed (geen braam en een vlak uiteinde),
wanneer u de vezel in de V-groeven plaatst, zorg er dan voor dat het uiteinde van
de vezel de V-groeven niet raakt.

4) Voor de linker- en rechterkant raden we aan om hetzelfde type vezel te
gebruiken. Specificatievezel voor het uitvoeren van de vezelfusie.

5) Zorg ervoor dat het hakmes in goede conditie is, zodat we de invloed van het
vezeluiteinde kunnen minimaliseren.

6) Vezelfusie is weliswaar uitgevoerd, maar de vezel zal in de nabije toekomst
breken en fusie gaat gepaard met een hoog verlies.

(D Reinig de V-groeven en de elektrodepunten en voer een boogkalibratie uit
totdat het apparaat aangeeft dat de boogkalibratie is geslaagd.

(2 Stel de verwarmingstijd van de oven in

Als de verwarmingstijd te kort is, zal de huls verschuiven en het smeltpunt niet
voldoende beschermen.

Als de verwarmingstijd te lang is, zullen de vezels in de huls geéxtrudeerd worden,
waardoor de vezels beschadigd raken op een manier die we niet kunnen zien.

(3) Wanneer u de beschermhuls verwarmt nadat u de glasvezel van de dropkabel



hebt gelast, gebruik dan dubbele staaldraad.

beschermhoes.

@ Wanneer u de beschermhoes verwarmt, span de vezel dan niet te strak aan en
plaats de vezel normaal in de verwarmingsoven.

9 gelaste vezels zijn gemakkelijk te breken.

1) Als de elektrode is gebroken bij het smeltpunt, betekent dit dat de boogontlading
niet geschikt is voor de lokale omgeving. Reinig de elektrodepunten.

Reinig de buitenste lens onder de elektrode, reinig de V-groeven en voer
vervolgens een boogkalibratie uit totdat het apparaat aangeeft dat de kalibratie is
geslaagd.

2) Als een vezel is losgekomen van de voorste pin van de vezelhouder, moeten we
controleren of de voorste pin van de vezelhouder de vezel op de plaats van de
bekleding heeft aangedrukt.

is verwijderd. Zorg ervoor dat de voorste pin van de vezelhouder tegen de witte
huls van de jumpervezel drukt en tegen de blanke optische vezelmantel.

Herinner je er regelmatig aan dat je de vezel opnieuw moet splitsen, en herinner je
eraan dat de machine de vezel niet kan herkennen.

1) Het vezeluiteinde is niet in orde. Controleer of de vezelmantel is verwijderd.
Vergeet niet de vezel schoon te maken en controleer het geheel. Het hakmes
deed zijn werk goed.

2) De vezel is wazig en geeft de volgende foutmelding: alsof de vezel is
verschoven, is de focus wazig. (Zie de vorige inhoud voor de oplossing.)



There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment

Mormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) Stof of condens op de lens zorgt ervoor dat het hele schermbeeld donker of flets
lijkt, zoals te zien is in de afbeelding hieronder.

De fusielaser geeft aan dat de lens vervuild is of dat de CMOS-sensor defect is.
Oplossing: Veeg de lens schoon, gebruik een fohn op een warme stand om warme
lucht op de lens te blazen (pas op dat u de lens niet oververhit), of laat het even
staan. Wacht even tot de mist is verdampt. Controleer ook of de rode lampjes op

de elektrodepinnen goed werken.



The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift,
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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Al-7C Al-9
Detta ar originalinstruktionerna, vanligen las alla instruktioner noggrant innan du
anvander produkten. VEVOR foérbehaller sig en tydlig tolkning av var
anvandarmanual. Produktens utseende ska vara beroende av den produkt du

mottagit. Vi ber om ursakt for att vi inte kommer att informera dig igen om det finns
nagra teknik- eller programuppdateringar for var produkt.

SAKERHETSINSTRUKTIONER

@ Las instruktionsboken.

c E Folj den europeiska sakerhetscertifieringen.
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KORREKT AVFALLSHANTERING

Denna produkt omfattas av bestammelserna i EU-direktiv
2012/19/EU. Symbolen som visar en 6verstruken soptunna
indikerar att produkten kraver separat sophamtning inom
Europeiska unionen. Detta galler produkten och alla tillbehér som
ar markta med denna symbol. Produkter som ar markta som
sadana far inte kasseras med vanligt hushallsavfall, utan maste
[dmnas till en insamlingsplats for atervinning av elektriska och
elektroniska apparater.

[C

FCC-ID:
2AB9B-AI-9

FCC-information:

VARNING: Andringar eller modifieringar som inte uttryckligen
godkants av den part som ansvarar for efterlevnaden kan
upphava anvandarens ratt att anvanda utrustningen!

Denna enhet uppfyller del 15 i FCC-reglerna. Anvandning ar
underkastad foljande tva villkor:

1) Denna produkt kan orsaka skadliga storningar.

2) Denna produkt maste acceptera alla mottagna stérningar,
inklusive storningar som kan orsaka odnskad drift.

VARNING: Andringar eller modifieringar av denna produkt som
inte uttryckligen godkants av den part som ansvarar for
efterlevnaden kan ogiltigforklara anvandarens ratt att anvanda
produkten.

Obs! Denna produkt har testats och befunnits uppfylla granserna
for en digital enhet av klass B i enlighet med del 15 i
FCC-reglerna. Dessa granser ar utformade for att ge rimligt skydd
mot skadlig stérning i en bostadsinstallation.

Denna produkt genererar, anvander och kan utstrala
radiofrekvensenergi, och om den inte installeras och anvands i
enlighet med instruktionerna kan den orsaka skadliga stérningar
pa radiosignaler. kommunikation. Det finns dock ingen garanti for
att storningar inte kommer att uppsta féorekomma i en viss
installation. Om denna produkt orsakar skadliga stérningar for
radio- eller tv-mottagning, vilket kan avgéras genom att stdnga av

-2-




och sla pa produkten, uppmanas anvandaren att férsoka
korrigera stérningen genom en eller flera av féljande atgarder:
féljande atgarder.

* Rikta om eller flytta mottagarantennen.

+ Oka avstandet mellan produkten och mottagaren.

* Anslut produkten till ett uttag pa en annan krets an den som
mottagaren ar ansluten till.

» Kontakta aterforsaljaren eller en erfaren radio-/TV-tekniker for
hjalp.

Forst och framst, tack for att du kopt VEVOR-serien av fiberskarvar . For att sakert,
effektivt och skickligt beharska maskinens olika prestanda- och driftmetoder, och
fullt ut forsta strukturen, funktionen och underhallsmetoden for varje del av
maskinen, maste du lasa instruktionerna noggrant innan du anvander den.
Eftersom vi stravar efter kontinuerlig forbattring av fiberskarvaren kan
informationen som tillhandahalls av vart féretag komma att andras utan
féregaende meddelande.

Produkten uppfyller relevanta standarder och foreskrifter. Installationen av denna
enhet maste uppfylla alla tillampliga foreskrifter och den bor endast anvandas i
valventilerade utrymmen. Las anvandarmanualen innan du installerar och
anvander denna utrustning.

Denna apparat ar inte avsedd att anvandas av personer (inklusive barn) med
nedsatt fysisk, sensorisk eller mental formaga, eller bristande erfarenhet och
kunskap, savida de inte har évervakats eller fatt instruktioner om anvandningen av
apparaten av en person som ansvarar for deras sakerhet.

Barn far inte leka med apparaten.

Denna apparat far inte anvandas av barn. Férvara apparaten och dess sladd utom
rackhall for barn.

Denna apparat ar avsedd att anvandas i hushallet och liknande tillampningar
sasom:

— personalkdk i butiker, kontor och andra arbetsmiljéer;

— bondgardar;



— av kunder pa hotell, motell och andra bostadsmiljoer;

— bed and breakfast-liknande miljoer.

Foérvara produkten ordentligt. Kontrollera om produkten ar avvikande fore
anvandning. Om den ar avvikande, sluta anvanda den.

Anvand produkten enligt avsett andamal. Varna for potentiella skador vid felaktig
anvandning.

Om natsladden ar skadad maste den bytas ut mot en specialsladd eller ett
specialaggregat som kan kopas fran tillverkaren eller dess servicerepresentant .

SAKERHETSKRAV

| alla skeden av driften av den optiska fiberfusionsskarven maste du vidta féljande
allmanna sakerhetsforeskrifter forsiktighetsatgarder. Om du inte vidtar dessa
varningar och forsiktighetsatgarder eller inte féljer varningarna som beskrivs i
detta manualen, skulle bryta mot sakerhetsstandarderna fér design, tillverkning
och anvandning av fusionsskarvarna. Vart foretag gor det inte tar inget ansvar for
konsekvenserna av att dessa krav bryts mot anvandare!

* Driftmiljé och stromfoérsoérjning

Funktion, férvaringsmiljé och arbetsstromskrav for fusionsskarv

Driftstemperatur: 0~+40°C

Granstemperatur: -10°C~+50°C

Driftsfuktighet: 95 % RF eller mindre (ingen kondens)

Maximal vindhastighet: 15 m/s

Lagringsférhéallanden: -20°C~+60°C (ingen kondens)

Innan du slar pa strommen, se till att strdmforsérjningen matchar spanningen och
att alla sakerhetsatgarder ar uppfyllda. atgarder vidtas.

*Anvand inte svetsskarven i explosiva miljéer

*Anviand inte svetsskarven i narvaro av brandfarliga gaser eller angor

* Forsok inte att ta isar nagon av komponenterna i fusionsskarven.

Utéver informationen i den har manualen om att tillata delar som kan bytas av
anvandaren, forsok inte att ta isér nagon av komponenterna i fusionsskarven.
Reservdelar och interna justeringar kan endast utféras bestalld av auktoriserad

servicepersonal.
-4 -



VARNINGAR/FORSIKTIGHETSATGARDER

¢ AC/DC-adapter
AC/DC-natadaptern maste strikt uppfylla féljande krav
DC-utgang: Spanning 13,5 V; Strom 4,8 A. Polaritet: Centrum ar positivt.
Nataggregat: Spanning 100-240 V 50/60 Hz.

j_ﬁ OBS : Om fel likstromsadapter anvands kommer maskinen att brénna ut.
Om fel natadapter anvands kommer branns ut likstromsadaptern och natadaptern
gar sonder.
¢ Internt litiumbatteri
Det finns litiumjonbatterier i svetsskarven. Om batterierna anvands kan de skada
svetsskarven och aventyra den personliga sakerheten.
Av sakerhetsskal kan litiumbatteriet inte demonteras for att forhindra kortslutning;
krascha inte batteriet, &t det inte komma i narheten av eld eller extrem varme for
att undvika att litiumbatteriet exploderar. Brott mot ovanstaende atgarder. kan
orsaka explosion av litiumbatterier och darmed aventyra anvandarnas personliga
sakerhet.

/\ Varsel:

1. Nar batteriet anvands under en langre tid ar det Iatt att det hamnar i
vilolage. Vid denna tidpunkt minskar kapaciteten lagre an det normala vardet, och
aven driftstiden forkortas. Batteriet kan dock aktiveras och dess normal kapacitet
kan aterstéllas efter endast 2—-3 normala laddnings- och urladdningscykler.
Litiumbatterier har liten minneseffekt och kan laddas nér som helst.

2. Litiumbatterier har sjalvurladdningsfenomen, och oanvanda batterier kommer
att vara i lagspanningstillstand under lang tid. pa grund av sjalvurladdning. En lang
period med lag spanning kommer att skada batteriets inre struktur och férkorta
batteriets livslangd. batteritid. Darfér bdr oanvénda batterier laddas minst en gang
i manaden, var uppmarksam pa displayen pa 2 eller 3 Elektricitetsstaplar kan
laddas, bor inte vara fulla; vid daglig anvandning, forsok att ladda mer an ett nat i
batteridisplayen,

fa inte slut pa strom for att ladda .

3. Anvand inte maskinen under en langre tid, ta ut batteriet och férvara det separat.

Temperaturintervallet for Langtidsférvaring (férvaringstid éver 6 manader) av
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batteriet ar 0~40. Temperaturintervallet fér korttidsbatterier

lagring (lagringstid kortare an eller lika med 6 manader) ar: -20~60°C.
4. For att sakerstalla laddningssakerheten boér laddningstemperaturen for
litiumbatteriet inuti svetsmaskinen anpassas ar 0~40°C.

5. Om batteriladdningen ar onormal eller batteridisplayen ar onormal kan du
forsoka aktivera batteriet manuellt. For specifik anvandning, se:
knappkombinationsfunktion - tre for att aktivera batteriet

« Drift pa optisk fiberfusionsskarvmaskin

Nar foljande situation uppstar med fusionsskarven, stang av fusionsskarven
omedelbart och dra ur sladden. natadaptern fran strémingangen, annars kan det
leda till att svetsverktyget inte fungerar korrekt eller kan

inte kan repareras och andra allvarliga konsekvenser.

» Flytande, fraimmande material inuti fiberfusionsskarvaren. Det finns en
skyddande struktur inuti maskinen. En liten mangd fiberrester paverkar inte
anvandningen, men var forsiktig sa att du inte ramlarii .

» Fibersvetsskarven utsitts for starka vibrationer och stotar .

Det finns inget behov av att underhalla fiberfusionsskarvarens inre delar, ta inte
bort fiberfusionsskarvaren. | elektrodurladdningsprocessen for
fiberfusionsskarvaren ar spanningen mellan de tva elektrodstangerna upp till flera
torra volt, ror inte elektroden, annars kommer fiberfusionsskarven att skadas eller
orsaka personskador. skada och andra allvarliga konsekvenser.

A\ Varsel:

8. Fiberoptisk fusionsskarv anvands for svetsning av kvartsglasfiber.
Anvand inte instrumentet for andra andamal. Las denna manual noggrant fore
anvandning .

2. Var noga med att rengdra V-sparet och linsen under anvandning (fér att rengora
V-sparet kan du anvanda en konstkniv for att Dra fram och tillbaka langs
fibersparet och borsta sedan med en borste); Rengér damm efter anvandning.
3. Nar den optiska fiberfusionsskarven flyttas fran lagtemperaturmiljon till
hégtemperaturmiljon, Férsdk att anvanda gradvis uppvarmning, annars kommer
instrumentet att producera kondens, vilket har en negativ inverkan pa
instrumentet.
4. Optisk fiberfusionsskarv ar ett kalibrerat precisionsinstrument, forsok att undvika
starka vibrationer och stétar. Barvaskan bor anvandas for forvaring, och ett
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lampligt vadderande fodral bor laggas utanfor barvaskan under langre tid.
distanstransport.

* LCD-skarm

1. Fiberskarvarens LCD-skarm bor inte vidréras med vassa foremal eller utsattas
for harda stotar.

2. Slapp inte organiska ldsningsmedel eller smutsiga foremal pa LCD-skarmen,
sasom aceton, olja, frostskyddsmedel, salva etc., annars kan det leda till onormal
LCD-visning.

3. Kan anvanda silkesduk eller mjukt tyg for att torka ren flytande kristallskarmen.
4. Det kan forekomma brus pa skarmen nar fixeringsmaskinens vindtata lock ar
Oppet eller inte ar isatt i den optiska fibern.

Detta ar inte LCD-fel, det ar ett normalt fenomen .

KAPITEL | INTRODUKTION TILL ENHETEN

* Tangentkombination Funktion

Fusionsskarvningsmaskinen anvands huvudsakligen for fiberoptisk skarvning,
maskinen kan fortsatta att skarva droppbordet fiber, jumpertrad och en
manteldiameter pa 80um-150um, single-mode, multi-mode och annan
kvartsbaserad dispersion forskjuten fiber. Driftsprocessen bor vidtas for att halla
den ren och fri fran starka vibrationer eller stotar.

AlTC

@&® ATERSTALLA
Tryck pa aterstallningsknappen for att aterstélla framdrivningsmotorn, den

justerbara motorn och fokuseringsmotorn till sina ursprungliga installiningar. Nar
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aterstallningsknappens lampa lyser indikerar det att aterstallningen pagar. Om den
slocknar inom 5 sekunder
automatiskt betyder det att aterstallningen lyckades, annars misslyckas
aterstallningen .

X, Y DISPLAY-OMKOPPLINGSKNAPP
X, Y-displayvaxling

&3 FORTSATTA
Nar pausfunktionen ar pa, tryck pa knappen for att fortsatta nasta operation

@&®» Maskinens strombrytare
Langt tryck for att sla pa eller av maskinen

OPTISK EFFEKTMATARE OCH VISUELL FELLOKATORMODUL

I\ Den hér funktionen &r endast tillgénglig pa Al-9
Mat effektivt anslutningsforluster, verifiera kontinuitet och hjalp till att
utvardera fiberlanksoverféringskvaliteten .

OPM &VFL Switch

Vaxla mellan tio tillstand
Vaglangd: 850 nm, 1300 nm, 1310 nm, 1490 nm.
“ 1550 nm. 1625 nm. 980 nm. 1270 nm. 1577 nm. 1650 nm

; Vaxla mellan tre tillstand
“ Effekt: 15 mW, 2 Hz blinkande och fast sken



-} Switch test unit

dBmdiuw Swilch bebweer Bines units, power display ranga:-50+26dbe, Eror dizplay Ermor

@ switch wavelength
850nm. 1300nm. 1310nm. 1480nm. 1550nm. 1625wm. 980nm. 12F0am. 187Tnm. 1650nm
switching batwaen ten statas

& visual fault locatar

ConstanGy hgnl up [ Flashrg Dilietiching babwoan e states

@& Power Meter And Optical Modules Switch
Tum On'ol! Possar Malar And Dipiicsl Modulas

LADDNING

Maskinen har tre stromfoérsoérjningslagen.
Laddningskanal 1

Laddningskanal 2 ( Direktladdning utan att ta bort batteriet )

Laddningskanal 3 ( Laddning av batteriet separat )



Charging mouth [~ Power indicator light
Inpui voliage 135105y
Input current 4 BA

 Chargs indicator light
Food indicales. ol changeng of vory iow
changing cuntenil. purpie indicstar chaming.
and green indicates Lily chasged

Press to check the

power level

Press ta popup the battery

VARMNINGSUGN

- Aktivera forvirmningsfunktionen pa vintern

Fiberfusionen ar framgangsrik. Samtidigt nar du éppnar vindtata locket,

varmetanken startar automatiskt férvarmningen i 6 sekunder.
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- Kompatibel med viarmeelement med SC-fiber

TR Er R O R RSETRH TIEg

o
Hn

SC-fiber: Tryck uppat / Vanlig fiber: Tryck nerat

- Automatisk stingning av locket pa varmedelen

LA
l- =
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- Kylstall utbyggbart och stangningsbar

FUSION SPLICER HEMMAMENY

Tryck och hall strdmknappen intryckt i 2 sekunder for att 6ppna fusionsskarvens
huvudsida.

OPTICAL FIBER
FUSION SPLICER

Calibration

Skanna QR-koden for att ladda ner mobilappen "Signalfire2". Appen later dig
-12-



konfigurera och hantera svetsskarven. Huvudfunktionerna inkluderar:
fusionsskarvningsparameter och funktion, moln lagring och export av
fusionsskarvningsregister, elektrodaktivering, uppdateringar av systemets
firmware, fusion intelligent hantering av skarvning och kontakt efterat saljtjanst.

PN
Remain: G675 k)
Total: W25

1. Pa fusionsskarvarens huvudsida éppnar du vindtatt skydd eller klicka pa rutan

som innehaller QR-koden kod for att komma in i granssnittet for fusionsskarvning.
I

skarvningsgranssnitt: Genom att klicka pa ikonen kan du sla pa/av funktionen eller
Oppna snabbinstallningar. (Se sidan 14 for beskrivningar av ikonfunktioner)

@ Language
() e (M English [] Portugués
D Frangais [:] Pyccruni D Espanol

[ ] Polski (] awrlne [ we
D Italiano [j YyKpaiHCbKa

2. Om fusionen splicerns huvudsida, klicka pa "Sprak". 11 sprak D ar tillgangliga,
inklusive kinesiska, engelska, franska och spanska.

Efter att du valt dnskat sprak (markerat med en "V"), klicka i det nedre vénstra
13-



hoérnet och aterga till startsidan for att andringarna ska trada i kraft.

No Time loss
000007 2025-11-12 14:26 0.00db
000006 2025-11-12 14:25 0.01db
000005 2025-11-12 14:24 0.01db
000004 2025-11-12 14:22 0.00db
000003 2025-11-12 14:22 0.02db
ooooo2 2025-11-12 14:21 0.01db
000001 2025-11-12 14:20 0.00db

3. Fusion Records: Du kan visa detaljerade register 6ver varje fusionsskarv. Det
nedre hogra hornet har uppat och nedatpilar for sidnavigering. Maskinens maximal
lagringskapacitet ar 3500 poster. For att undvika

datadverskrivning och dataforlust, vanligen anslut till appen och exportera
informationen snabbt.

voas18081110

T
damy @
Start Arc Calibration?
Cut and insert the same fiber into both sides then
FU s Close the cover, Follow aon-screen prompts until

calibration susseeds

0K
Calibration

11. Urladdningskalibrering: Vi rekommenderar starkt utfor utmatningskalibrering

Cancel

nar maskinen ar nytt, under sasongsvaxlingar, efter en férandring av plats, eller
efter elektrodbyte. Syftet ar att hitta den lampligaste utmatningen kraft baserad pa
miljéfaktorer for att uppna de basta fusionsskarvningsresultaten. Klicka pa
"Kalibrering", en uppmaning visas; bekrafta for att ga in i kalibreringen lage. Satt

nu i en korrekt skuren optisk fiber och folj anvisningarna.
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Proceduren for ARC-kalibrering ar foljande

—y -
== & —
S— —

Maskinsvetsningssidan till vanster sidan, det finns en normal 2
arbetsstatus @)

kommer att forandras till bagen kalibreringsstatus Och sedan du kan lagga den
klyvda fibern pa maskinen och stang vinden tack éver, vanta tills maskinen
automatiskt for att bearbeta bagkalibreringen.

( ]
Om ikonen fortfarande ar bagens ikon kalibrering ' men fibern &r flimrande

E, vi maste Ta ut fibern ur maskinen. Klyv sedan en ny fiber igen och

satta den pa maskinen och vanta maskinprocess. loop ovan operationen tills

(2 i
ikonen andras fran bagkalibrering " ill normalt arbete = vilket betyder

Bagkalibreringen lyckades.
12. Installningar: Later dig andra parametrarna for fusionsskarven.
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||I Fibser type

™ sm
(] BIF

(] MM
[; 80um

(D Aubo power off

@; Heating time

] &)

AUTO [ ] GBS4E

NZ ] bs

B [ @
A=

(2=
#| Heater Pre-heating |

)

=

|

] z
|*,] Auto-focus

(5] Activate battery

)| Pause splicing process ]

]

i e
| Standard

HGo 1H

I~ | Precision

Fiberoptisk typ

Valj lamplig fibertyp baserat pa dina behov.
Fusionskarven kommer automatiskt att vaxla
forinstallda parametrar. Efter att ha bytt fibertyp
rekommenderas det att utféra
urladdningskorrigering for optimala
fusionskarvningsresultat.

© Automatisk avstangning

Tidsinstalld avstangning nar den inte anvands.
Instéllningsomradet ar 1—-10 minuter. "A" indikerar
att den ar aktiv.

«

Uppvarmningstid

Uppvarmningstid for krympslang.
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T Forvarmnlng av varmare

Varmaren forvarms i 6 sekunder varje gang locket
Oppnas efter varje fusionsskarv for att forkorta
uppvarmningstiden.

()

- Autofokus

Justerar automatiskt fokus for battre
fiberkarnidentifiering. Nar den ar aktiverad ar
karnjusteringen och skarvningsnoggrannheten
hogre, men skarvningshastigheten &r nagot
langsammare. Nar den ar inaktiverad fungerar den
automatiska justeringsfunktionen fortfarande
normalt, och skarvningshastigheten ar snabbare,
men skarvningsnoggrannheten minskar.

& Aktivera batteriet

Om litiumbatteriet har lag strom kan det leda till att
batteriet gar in i vilolage, inte laddas eller har en
onormal batteriniva (inte fulladdat). Tryck pa "

Loter B for att aktivera batteriet och aterstélla

dess funktion.

Sjalvtest

Klicka pa " " for att starta svetsskarvens

sjalvtest, vilket kontrollerar hardvarans status och
hjalper eftermarknadspersonal att diagnostisera
maskinfel.

(=) skarvinkel Upptackt

Skarande ansikte

Upptackt

En mindre vinkel och en finare skaryta sakerstaller
en battre smaltsvetsning, men det ar mer sannolikt
att svetsskarven rapporterar fel som indikerar
oacceptabla skarytor, vilket kraver mer skickliga
operatorer. Dessa tva installningar kan
konfigureras men kan inte inaktiveras.

** Spanningstest

Efter att skarvningen ar klar kommer den skarvade
fogen automatiskt att strackas for att testa dess
styrka.
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6. Funktioner for ikoner for granssnittet Fusion Splicing

Fiber mode Hexaling e

Click 1o quickly switch iber oplic lypes Lck to quichly criange the heat shenk
tubing healing ftimea

X soroen display m Preheating
Home Bluetcoth
Left end face angle Right end face angle

¥ screen display i
NG ogs

Elecitrode replacement
WEMng

Number of slecirodes
remain

Fiber status remind Total splicing

/\ Klicka for att aterga till huvudstartsidan
LJ |Hem
Den har ikonen kan inte klickas direkt; den kan bara
A:) o andras via menyn eller appen, inklusive
(:'_r Driftlage N . N
"Normallage, Urladdningskorrigering,
Dammdetektering och Fabrikslage".
Nar den ar aktiverad pausar processen efter att ha
Fiber slutfort steg som fibertryckning, dammborttagning
Skarvning |»och karnjustering. Du maste trycka pa
Paus knappen for att ateruppta
urladdningsfusionsskarvningen. Denna funktion
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kallas aven "steg-for-steg-fusionsskarvning".

Autofokus

Nar den ar aktiverad justerar den automatiskt
fiberbildens skarpa, identifierar fiberkarnan och
forbattrar skarvningskvaliteten, men
skarvningshastigheten kommer att minska.

@‘ OPM&VFL

Nar den ar aktiverad mater den effektivt skarvade
punktfoérluster, verifierar kontinuitet och hjalper till att
utvardera 6verforingskvaliteten pa fiberoptiska
lanken.

Fusion

| | Skarvningsrekord

Visar skarvningstid, férlust och andra poster, samma
som funktionen "Post" pa hemsidan.

Forvarmning

L~ ©

Nar den aktiveras férvarms varmaren i 6 sekunder
efter varje skarvning nar det vindtata locket 6ppnas,
vilket effektivt forkortar uppvarmningstiden for
krympslangen.

(9 Automatisk

~ -~ | Stédngning

Efter aktivering stdngs enheten av automatiskt om
ingen atgard utfors inom en forinstalld tid. Den
forinstallda tiden kan justeras via
installningsfunktionen pa startsidan, fran 1 till 10
minuter.

SMARTA PROMPTS FOR FUSION

SPLICE-GRANSSNITT

Intelligent prompt- och fibertillstandspromptlésning

. Intelligent prompt

Den roda ikonen som visas langst ner till vanster pa LCD-skarmen.
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p— Fan =9

® = - ® L 0

Camsara lailura Cora align Focus kled ARC calibrabon Laft and rigihd Tha lans i foggy
Faskid failad fiber doos not

» Kamera fel Rengor @ forst objektivlinsen. Om felet kvarstar, gér en maskinell

sjalvkontroll av den. skarvningsverktyget for att bekrafta om kameran gar sénder
(se dagligt underhall for specifik drift).

—
o
* Uppriktningsfel : kontrollera att den klyvda fibern ar i gott skick, till exempel

om belaggningsskiktet inte ar rent. dalig skaryta, for manga grader; Rengor sedan
V-sparen med kniv, rengor den yttre linsen som under elektroden och tryck pa
aterstallningsknappen. Obs: damm i linsen kan ocksa orsaka fel i kdrnans
inriktning, s& damm boér avlagsnas (kontakta kundtjanst for detta).

- Fokusfel -"-': intraffar bara nar autofokusfunktionen &r aktiverad, visar vanligtvis

att fiberbilden ar for suddig. Losning: kontrollera att den avklyvda fibern ar i gott
skick, rengor V-sparen och den yttre linsen.

tryck pa aterstallningsknappen; stang av autofokusfunktionen manuellt (se dagligt
underhall for detaljer). Om Felet kvarstar, gor en sjalvkontroll av maskinen for att
kontrollera om det finns fel pa "fokuseringsmotorn”. Obs: damm i linsen kan ocksa
orsaka fel i karnans inriktning, s& damm boér avlagsnas (kontakta kundtjanst for
detta).

P
G

« Fel p& urladdning av ljusbage - ¥ Rengor forst elektrodens spets och ta bort

skrép; Aterstall fabriksinstéliningarna fran appen "Signalfire2". Starta om
fiberskarvaren och gor sedan bagkalibreringen. Om felet kvarstar, gor en
maskinkalibrering.

sjalvkontroll for att kontrollera om det ar felet "HV-urladdning".

« Vanster och hoger optiska fiber matchar inte s : specifikationerna eller typerna

av optiska fibrer pa bada sidor ar olika, och de maste ersattas med samma
specifikationer eller typer. Detta fel kan orsaka att du trycker pa fortsatt for att
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Ignorera nyckelfelet och tvinga sedan fram fiberfusion. Observera: enligt fiberns
konstruktionsspecifikationer skarvningsmaskin, olika specifikationer och typer av
fiber kan inte smaltas samman, om forcerad skarvning gors kan smaltkvaliteten
paverkas.

» Dimma eller frammande féremal pa linsen ® Kontrollera att den klyvda fibern ar
i gott skick och att den inte ar smutsig, och rengér sedan den yttre linsen. Om det
roda ljuset pa elektroden dessutom inte lyser, kommer den ocksa att rapportera
detta.

(Kontrolimetod: Oppna elektrodlocket, s& lyser lamporna. Om inte, &r det trasigt
och behdver bytas ut).

* Varning for elektrodbyte A : Nar elektrodskarvningstiden nar 3800 visas en

varningsikon som paminner dig om att férbereda en ny elektrod och vara redo att

byta ut den.
STATUSUPPMARKNINGAR FOR FIBEROPTIK

Beskrivning av
fiberstatusprompt :

Fitsgr bodh side flickering Lef fikeer is foo long Ll fiter s 100 shorl

please place lber {also adapted o right) |also adapted ia right)
Y Y
Fiu Fiu

Left end face is ungualified Through Tiber nesd change 1T ihe quakified fiber s nol recognized

or tha fiber is not detected, pleasa

[also adapted o right)
clean the v-grocwve and reposition it
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Il Fiberstatusprompt=

Det finns en ikon som visar fibrernas status pa V-sparen mitt pa LCD-skarmens
undersida:

En vit och bla fyrkant betyder V-sparen. En svartvit Iang linje betyder optisk fiber.
En triangel betyder elektrodspetsarna. Bilderna ovan visar fiberns olika status pa
V-sparen.

Observera : fiberanden ska placeras nara elektrodspetsarna men inte dverstiga
spetsarna.

* Placera den optiska fibern pa V-spé%

Nar du 6ppnar vindskyddet och fiberikonen pa bada sidor blinkar betyder det att vi
maste placera den klyvda fibern pa maskinens V-spar. Nar du stanger locket
andras ikonen och sedan efter nagra sekunder visar den fibern status som det vi
visar pa bilderna ovan. Nar du 6ppnar vindskyddet visas fortfarande startsidan,
och Aven om du forséker éppna och stéanga locket manga ganger, piper inte
maskinen och sidan andras inte, sedan Det har uppstatt ett problem med
maskinens sensor. Behdver kontrollera magnetismen pa vanster sida av
skarvmaskinens vindskydd och magneten. motsvarar positionen Insexskruvarna
pa panelen nar de ar atdragna.

¢ Fibern ar for kort pa V-spéren%

Ikonen visar att fiberns &ndyta ar i V-sparet och inte dverskrider det, det betyder att
fibern ar for kort och inte ar nara elektrodspetsarna. Vi maste satta tillbaka fibern
och gora fiberanden nara elektrodspetsarna och inte dverskrida spetsarna.
normalt kan hoppfibern uppsta eftersom hylsan glider och gor att fibern inte ror sig
da paminner ikonen dig om detta. Om du stéter pa detta problem, vanligen
kontakta var kundtjanst.

« Andytan &r inte acceptabel E

Om fiberanden inte ar acceptabel, finns det ett rott "X", vilket betyder att
fiberanden inte ar acceptabel. Da maste vi klyva om den optiska fibern. tills
klyvningen har en bra andyta. Om du har férsokt manga ganger och varje gang

visar att andytan ar dalig, maste vi kontrollera att klyvaren ar sa att vi behéver
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justera den. Om klyvningens andyta ar bra, men nar férurladdningen

gor fiberdndytan rund och ikonen paminner dig, da behdver vi gora en
bagkalibrering for att géra forurladdningen lagre sa att maskinen atergar till
normalt arbete igen. Om maskinen visar fiberoskarpa kommer det ocksa att
orsaka felet. ikonen, och angaende oskarpa i fiberdisplayen, vanligen kontrollera
det dagliga underhallet.

¢ Misslyckades med att kdnna igen fiber eller misslyckades med att upptacka

fer ]

V-sparsikonen. Det finns ett rott "X", det betyder att maskinen inte kdnde igen
fibern eller att fibern inte placerades i V-sparen. Om den optiska fibern har
placerats i V-sparen och felikonen fortfarande visas, kontrollera att fibern har
rengjorts och klyvts. Rengor sedan den yttre linsen och V-sparen. Tryck pa
aterstallningsknappen (den vanstra forst). Om displayen visar fibersuddighet
kommer aven felikonen att visas. Dessa kan du kontrollera i kapitlet om dagligt
underhall.

TANGENTKOMBINATIONSFUNKTIONER OCH SJALVTESTSIDA

De fyra funktionsknapparna langst ner pa skarmen, férutom de grundldggande

funktionerna som har introducerats ovan, finns ocksa nagra kombinerade

funktioner for dagligt underhall av maskinen.

1. Tvangsuppgraderingslage: | avstangt lage, tryck och hall ner

aterstallningsknappen (den véanstra forst) och stromknappen, sa gar maskinen in i

tvangsuppgraderingslage.

Anvandning: | det har laget, anslut telefonen igen - Signalfire 2,

firmwareuppdateringar ar stabilare, snabbare och kan tvinga fram en Uppdatering

av firmware. Nar vanliga uppgraderingar misslyckas ar det lattare att lyckas med

den har funktionen.

2. Sjalvkontroll av optisk fiberfusionsskarv: i avsténgt tillstand, tryck och hall in

fortsatt-knappen (den vanstra andra en) och strémknappen samtidigt, sa gar

maskinen in i sjalvkontrolllage.

Anvandning: Nar svetsmaskinen inte fungerar normalt och hardvara misstanks
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vara ett problem, kan det vara bekraftad av maskinens sjalvkontroll. Till exempel,
om fiberjusteringsprocessen ar normal, men det finns ingen svetsbage, du kan
kontrollera om "HV-urladdning" ar fel.

Efter att sjalvkontrollen har startat visas testtiden langst ner pa skarmen. Nar alla
12 firmwareversioner ar kontrolleras sjalv, om det finns problem med firmware
visas det roda teckensnittet, det betyder att motsvarande Det finns ett problem
med den inbyggda programvaran och den kan behoéva bytas ut. Kontakta
kundtjanst for att atgarda det.

De menande av de 12 sjalvkontroll foremal som féljande

01 Bildbehandling Bildbehandling
Rapportera ett fel, vanligen
02 Data-ROM Data-ROM kontrollera igen. Om felet
03 Dataminne Data-RAM fortfarande rapporteras,
vanligen kontakta kundtjanst.
04 Styrenhet Kontroller

Fiberkontrolimotor:
Tryck motorerna och

justera motorerna i | rapportera ett fel, vanligen
varje par kontakta kundtjanst

05 Motor: PL PR AL AR

06 Fokuseringsmotor: | Fokuseringsmotorer:
XY 2

rapportera ett fel, reng0r forst
linsen, uppgradera firmware.

07 Kamera:XY Ett par o
Om felet kvarstar, vanligen

kontakta kundtjanst.

Rapportera ett fel. Kontrollera
om den réda lampan ovanfoér
. elektroden lyser starkt och svagt
08 Kamera-LED: XY Kamera-LED: tva . -
(se elektrodbyte for specifika
atgarder). Om felet kvarstar,

kontakta kundtjanst.

09 RTC RTC Rapportera ett fel, vanligen
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kontrollera igen. Om felet
fortfarande rapporteras,
vanligen kontakta kundtjanst.

Dra ur batteriet och satt i
batteriet igen. Kontrollera att
batterikontakten ar ordentligt
10 Batteri batteri isatt i maskinen. Kontrollera att
batteriuttaget inte har nagon
rost . Om problemet kvarstar ,
vanligen kontakta kundtjanst.

Kontrollera om elektrodfastet ar
bra eller inte, kontrollera
urladdningskabelns anslutning
till elektrodbasen ar sa bra. om

11 HV-urladdning HV-urladdning .
det ar allt bra och Felet
"HV-Discharge" visas i
sjalvkontrollresultatet, vanligen
kontakta kundtjanst.
Om ett fel rapporteras, vanligen
12 Bluetooth Bluetooth

kontakta kundtjanst.

KAPITEL II: APPINSTALLATION

Nedladdning av programvara

Kina: skanna QR-koden fér att ladda ner appen, alternativt sok efter "Signalfire2" i
din telefonens inbyggda appbutik.

Utanfor Kina: Ga till Google Play eller App Store och sok efter "Signalfire2" ladda
ner Telefonapp.
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Google play App store Scan QR code

BLUETOOTH-ANSLUTNING MED PROGRAMVARA

Mobilappen anvands for funktionsinstallning, lagring av fiberfusionsdata,
kontobindning och uppgradering av firmware. Nar du anvander maskinen normalt
behdver vi inte ansluta mobilappen till maskinen.

Telefoninstallningar
29. Apple-telefon (iOS-system) for att aktivera Bluetooth-behérigheter.

i O T £ =5
. I W (W[ 1
- L et
e Sami Ao SigrafiewiTiueas T
:::::: data?
..... et reeera C::j::> oaid
% F
i ¢ 1 @
- OB == = y
& \
r [ @ o a2 @
v Lo s e Eruri
...... e v
D Turn an tha iIPhang system Bluatiosth @ Allow tha Blugtooth parmissions B Allow tha WLANECallular parmissions

function
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@ Remind you succaad then turn inlo
the main page.

2. Android-telefonen 6ppnar Bluetooth-behdrighetsfunktionen enligt féljande
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B Aliow tha Phone location permissions B Allow the davice finding
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) Fress the maching SN o conmect @ Connestion succeed 1D Dok o thee APP sain page
Nar du har anslutit maskinen till mobilappen kan vi stélla in maskinens funktion.
Varje funktion har en ikon som visas pa skarmen. LCD-skarm. Dessa funktioner
fungerar efter att du har stallt in dem och spara installningen, sa kan du anvanda
den som du har stéllas in utan appanslutning i framtiden.

APP-MENYFUNKTIONER

Aktivera Bluetooth pa din telefon, anslut till fusionsskarven, kor appen och
konfigurera och felsék fusionsskarvens funktioner. exportera och ladda upp
fusionsdata till molnlagring, uppgradera firmware och koppla ditt konto for att
uppna intelligent hantering och andra sammankopplade funktioner.
Parameterinstéllningar
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APP-MENYFUNKTIONER

Smart lasanvandning: for att begransa maskinens anvandningstid, for att
begransa maskinens anvandningstid och kan ldsa maskinen fjarrstyrning (var
maskinen an befinner sig, nar maskinen ansluter till appen kommer maskinen att
vara last.)

Anvands fér maskinuthyrning, lanas ut till arbetare for att anvanda maskinen. Ditt
konto har hégsta kontrollbehoérighet att kontrollera maskinen. Och behall ditt konto
i ditt hjarta.

Click b bufion If you have multiple machines, click hera

16 swilch to binding 1o olher machings
Efter att du har kopplat enheten
Ga in pa sidan for smart hantering, sa visas den svetsmaskin du har styrt
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KAPITEL IIl ELEKTRODBYTE OCH AKTIVERING

Nar du byter elektrod maste du anvanda den officiella elektroden som levereras
med en QR-kod for den har maskinen. Elektrodens livslangd ar 4000 ganger.

Nar elektrodskarvningstiden nar 3500 visar maskinens skarm en uppmaning "Fér
att sakerstalla att skarvningskvalitet, var vanlig forbered dig pa att byta elektrod";

Nar elektrodskarvningstiden nar 3800 visar maskinens skarm en uppmaning
"Elektrodens livslangd haller pa att ga ut, vanligen byt ut den officiella elektroden

och verifiera QR-koden A

Nar elektrodskarvningstiden nar 4000, byt ut den nya elektroden och kontrollera
elektroden. kod i APP (verifiering/aktivering av elektrod se sidan 35).

Proceduren for elektrodbyte &r féljande:
1. Nyp tag i elektroden lite Over pa bada sidor, se platsen pa bilden da ta bort
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elektrodskyddet.

30. Kapselstorleken pa tva elektroder ar annorlunda, bredare huvud ar fér
elektrod som ar néra skarmen riktning.
31. Ta bort locket som visas pa bilden.

32. Anvand skruvmejslarna for att lossa skruvarna
5. Anvand pincett for att ta bort lampan fran bada sidor.
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6. Lossa skruvarna pa elektrodbasen och ta skruvar ut.
7. Tryck ut kopparpackningen ur halet och ta sedan ut elektroden och
kopparpackningen ut ur maskin.

o ) L Sl 3 =
15. efter att elektroden tagits bort basens status
9. Byt ut elektroderna och montera stiften.
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24. Nar elektroden monteras, tryck kopparpackningens stiften till halet
25. Kontrollera skruvhalen och dra sedan at skruvarna. och satt tillbaka de réda
lamporna pa ljushalet (inget behov av att montera skruvar pa lamporna)
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QR-KODVERIFIERING/AKTIVERING

Den officiella kodverifieringen skots via mobiltelefonappen "Signalfire2".
Skanna QR-koden pa maskinens skarm eller ladda ner programvaran fran APP
Store innan anvandning.

OBS: Nar du har bytt ut elektroden och verifierat koden, kom ihag att géra en
ljusbagskalibrering sa att maskinen kan fungera béttre.

Metoden for att verifiera elektroden:

S g

Q Activaiion succaed!

SURE

@Scan the QR Code which i an 1he
O alecirode cover, of you can inpal the
QR Coda Mismber into the teet box
Qlog into your sccount Bafier the number is show in the Aflar you have done the varify the code,
@ Use APP Lo cannec Lo the mashing text box.then we press the button then it may load for few seconds., then it
@press the bution *Activate Electrode” “vgrification coda” 1o activata tha will remind you “Activation Succeed”
than gat into thia page of tha slectroda activation  machine. than the machinge can normal use agamn
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KAPITEL IV FIBERKLYVNING OCH UTPLACERING

Instruktioner for klyvning av fibrer:

‘Bara optical fibar

Jumpear fibar{pigtail fiber Drop cabla fibar

1. Se till att kanten pa det vita lagret ar mellan skalan 10-15 mm. den gula
armkanten ar mellan 15-20 mm.

2, Skalan ar mellan 13 och 18..

3, Till bekladnadslagret ar skalan mellan 10 och 12 .

Se till att du har tagit bort den bara optiska fiberbekladnaden med en avskalare, da
kan klyvaren skara av fiber bra andyta.

Instruktioner for att placera fiber i hallaren:

T R Tl Y
Jumper fiber(pigtail fiber) Drop cable fiber i

= -

K-eep the white layer

| g |
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Nar du placerar fibern pa maskinens V-spar, se till att fiberns andyta ar nara
elektroden. spetsarna men andytan far inte 6verstiga spetsarna. Placera fibern pa
V-sparen, om andytan ar for kort eller for lang till elektrodspetsarna, kommer det
att paminna dig om att satta i fibern igen.

KAPITEL V DAGLIGT UNDERHALL

I Var uppmarksam pa dammtéathet och avldgsna damm

V-spar, elektroder och lins maste hallas rena och vindruteskyddet bér vara stangt
om det inte anvands.

1. Rengoring av V-spar

Om V-sparet ar smutsigt kan fibern inte justeras och urledas, vilket ger ett
felmeddelande. Darfér bor du i det dagliga arbetet alltid kontrollera V-sparet och
regelbundet rengdra det. Metoden for att rengéra V-spar ar:

1) Anvand universalkniven for att riva V-sparen i en riktning, och goér detta cirka 3
ganger. Bada sidor behdver rengoras sa har.

2) Anvand en alkoholtopp for att rengora V-sparen igen.

2. Rengoring av elektroden

Om elektroden ar smutsig eller om elektrodspetsarna blir moérka maste du rengéra
elektroden:

1) Anvand kniven for att skrapa bort smutsen fran spetsen och hall den ren.
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2) Anvand en alkoholtopp for att rengéra spetsarna.

3. Om den yttre linsen som sitter under elektroden ar smutsig kan fibern bli

suddig och ge dig ett felmeddelande, eller sa kan fibern skarvas men det kommer

att ge dig en fusion med hog forlust.

Folj stegen nedan for att rengora linsen:

(1) se till att maskinen ar avstangd.

(2) Torka forsiktigt av linsen med en alkoholtopp. Torka sedan av med en torr

bomullspinne for att ta bort dverflodig alkohol.

(3) Sla pa strommen och se till att det inte finns nagot synligt damm och rander pa

skarmen.

Forhindra starka stotar eller vibrationer

Nar du behover flytta eller transportera svetsskarven, var forsiktig och forsiktig. Vid

langa transporter, vanligen linda in den i skum for att férhindra kollision

lll. Lagring

Om du inte anvander maskinen under en langre tid, var god och sla pa den en

gang i halvaret. Om den ar i hog luftfuktighet. miljon, anvand maskinen ofta och

lagg torkmedlet i barvaskan for att forhindra mogel i mikroskophuvudet.

IV. Forsiktighetsatgarder

(1) Nar svetsskarven anvander vaxelstrom, var noga med att skydda adaptern och

att stromforsorjningen ar korrekt ansluten. grundad.

(2) Nar fusionsskarven ar i ARC-urladdningsprocessen finns det flera kV

hégspanning mellan elektroderna.

Rér inte elektrodstaven just nu!

(3) Se till att det inte finns bensin, biogas, freongas eller annan brandfarlig gas i

miljon for att undvika dalig miljé. fusion eller olycka.

(4) Nar du torkar av fiberhallaren och linsen maste du anvanda en bomullspinne

for att torka i en riktning.

(5) Det finns manga strukturella precisionskomponenter i fusionsskarvaren.

Foérutom elektroderna ar den andra delen férbjuden for anvandaren att demontera

och byta. Eftersom dessa delars position ar precisionskalibrerad, ar det viktigt att

se till att det sker nagra andringar. svart att aterga till sitt ursprungliga lage.

(6) Objektivlinsen, V-sparet, skdrmen etc. ska hallas rena. Rengér endast med en

bomullspinne eller alkoholtopp, andra kemikalier kan inte anvandas.

V. Felsokning och I6sningar Tabellen listar en aliman fels6kningsmetod for
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anvandarens referens. Om anvandaren inte kan l6sa problemet, vanligen

kontakta leverantorerna direkt.

Fels6kning

Resonera

Ldsningar

Ingen bild efter
att fibern har
placerats

1. Inte paslagen

2. Fibern sitter inte i V-sparet
eller sa ar V-sparet smutsigt
3. Fibern ar for kort i V-sparen
eller sa ar fibern trasig

4. Justeringsmekanismen har
inte initialiserats

5. Ingen signal detekterad for
sténgd vindruteskydd

1. Tryck pa strombrytaren

2. Satt tillbaka fibern eller
rengor V-sparet

3. Klyv fibern igen

4. Tryck pa RESET-knappen
5. Kontrollera om magneten
pa vindskyddet till vanster har
lossnat eller om motsvarande
insexskruv pa panelen ar
lossad.

skarvningsforlust
en ar for hog

1. Fiberns klyvningskvalitet ar
dalig

2. Orimliga skarvparametrar
3.
urladdningscentrumférskjutnin
g (forekommer sallan)

1. Klyv fibern igen
2. Upprepa ARC-kalibrering

3. Upprepa ARC-kalibrering

De ARC gor det
inte flytningar
eller har arr

1. Fiberns klyvningskvalitet ar
dalig

2. Skarvparametern ar for
liten

3. Elektroderna har
absorberat damm

4. Fel vid kordata

1. Klyv fiberytan igen

2. 6ka rengoéringsspanningen;
gor ARC-kalibrering igen

3. Rengor elektroden med en
borste

4. Stang av och starta om.

Det skarvade
omradet blir
tunnare

1. Skarvningsparametrarna ar
orimliga,
skarvningsspanningen ar for
hog

2. Skarvningsoéverlappningen
ar for liten

1. ARC-kalibrering
2. Oka mangden
skarvningsoéverlappning
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skarvningszonen
ar tjockare

1. Skarvparametrarna ar
orimliga, skarvspanningen ar
for liten

2. Skarvningsoéverlappningen
ar for stor

1ARC-kalibrering
2. Minska mangden
skarvningsoéverlappning

Skarvningen har
bubblor
(vanligtvis
intraffade i
multimodfibersk

1. Fiberdnde med burr, inte
platt
2. Fiberkvaliteten ar inte bra

1. Oka rengéringsspanningen
2. Aterklyv fiber

3. Byt ut mot kvalificerad fiber
eller kapa av en del av den
befintliga fibern och forsok

arven) igen.

1. Fiberkarnan matchar inte
Skarvpunkter (typ eller kdrndiameter ar 1. Anvand samma typ av fiber
har annorlunda) pa vanster och hdger sida
vertikal i kal 2. Multimodefiber uppvisar 2. Det ar normalt, det paverkar
skugglinje mycket ljusa skuggor efter inte fusionskvaliteten

skarvning

Fiber i skarmen
ar forskjutning

1. Fibern kommer inte helt in i
V-sparet
2. V-sparet ar smutsigt

1. Satt tillbaka fibern
2. Rengor V-spar med alkohol
och borstar

Bilden ar pa
toppen eller
botten av
skarmen

1. V-sparet ar smutsigt
2. Fiber kommer inte in i
V-sparet

1. Rengor V-sparet med
alkohol och borstar
2. Satt tillbaka fibern

Bilden ar suddig

1. Fibern kommer inte in i
V-sparet
2. V-sparet ar smutsigt

1. Sétt tillbaka fibern
2. Rengor V-sparet

Klyva kan inte
skara av fibern

1. Bekladnadslagret ar inte
avskalat

2. Bekladnadslagret ar for kort
och gummitrycket pa bada

1. Anvand en Miller-klamma
for att dra av bekladnaden

2. Langden pa Den avskalade
bekladnaden bér vara langre
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sidor av bladet komprimerade [an 30 mm
inte fibern 3. Lossa fastskruven i mitten
3. Bladets skarspets blir sl av bladet och vrid bladet i en

eller trasig vinkel

VI: Nar du anvander maskinen kan normalt foljande problem uppsta:
Fiberskarvningsmaskinen ar en precisionsmaskin. Nar du anvander maskinen
dagligen, undvik att smuts kommer in i maskinen och hall den dagligen i ordning.
rengdra maskinen.

1. Fibern har placerats i V-sparen, men maskinens ikon visar att fibern inte finns i
V-sparen.

1) fiberhallaren &r inte i utgangslaget, tryck

aterstallningsknappen knapp (den

vanstra forst), satt sedan i fibern igen pa
V-sparen.
2) nar du satter jumperfibern pa

Fiber holder front pins should
fiberhallaren, den vita jackan halls inte fast press the white jacket av

fiberhallaren, fiberhallarens framande
behdver pressa den vita jackan.

2. Fibern placeras pa ratt satt i V-sparen och fiberanden har en bra position i
forhallande till elektrodspetsarna. Men maskinen paminner dig fortfarande om
fibern ar for lang.

1) Kontrollera att skdrmen inte visar smuts. Om det finns smuts behdver vi rengéra
den yttre linsen som sitter under elektroden.

Om det fortfarande finns smuts pa skarmen, vanligen kontakta kundtjanst.

2) Nar linsen ar immig kommer detta ocksa att handa, da behdver vi rengéra den
yttre linsen som sitter under elektroden, och du kan anvanda hartork for att blasa
igenom linsen for att ta bort imma.

3. Fibern har justerats men den har inte bearbetat fiberfusionen. Den paminner dig
om att trycka pa startknappen (den andra vanstra) for att fortsatta fiberfusionen.
fusionsprocess.

1) Om skarmen visar felikonen for fiberanden maste du klyva fibern igen.

2) Om skarmen inte visade nagon felikon, kontrollera funktionen for "Paus i
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skarvningsprocess". Stang av den, den kommer att automatiskt bearbeta fibern.
fusion igen. [APP-sida: Fiberskarvningssats - Funktionskonfiguration - Paus i
skarvningsprocessen]

4. Fokusfel

1) Rengor den yttre linsen som sitter under elektroden. Rengor V-sparen. Tryck
sedan pa aterstallningsknappen (den vanstra forst).

2) Gor en sjalvkontroll av maskinen och kontrollera att det finns nagot fel i
"fokuseringsmotorn".

5. Maskinen visar felikonen:

Vanster och hoger sidas fiber ar olika typer av fibrer, behdver bytas till samma typ
av fiber for att genomfora fiberfusionsprocessen. Om du ocksa trodde att
spelar ingen roll och ditt projekt tillater olika typer av fibrer, kan du trycka pa
startknappen (den andra till vanster) for att fortsatta

fiberfusion .

6. Fibern ar suddig i samma skarm (X- eller Y-skarm)

|
s
. ,

51
a
— 3 1 el rio

Metod:

(@ gain i appen och anslut maskinen, aktivera funktionen autofokus [Fiber
Splicing Set - Funktionskonfiguration - autofokus ], spara det. Oppna sedan
vindskyddet och stang det. Kontrollera att maskinen kan fa fibern att synas tydligt.
(2) Om ovanstaende inte kan l6sa problemet, sting av autofokusen och ga till
sidan fér manuell justering [Fiberskarvningsset] - Manuell justering], som bilden
visar dig.

(3) Gér en sjalvkontroll av maskinen och kontrollera att det finns nagot fel i
"fokuseringsmotorn".

7. Alla fibrer visas pa skarmen, men ena sidans fiber ar forskjuten, X- eller
Y-skarmen visar fiberoskarpa.

-42 -



Metod:

1) rengdr V-sparen och tryck sedan pa aterstallningsknappen (den vanstra
forst)

2) justera fiberforskjutningen manuellt, som bilderna visar

[ Fiberskarvningsset] - Manuell justering]

<, Manuad adjus

=,
|

i

) 100
I I > up and down button to control the fiber mave up and down in the screen

— left and right bulton,to control the fiber move left and right in the screen
kL]

—» |eft motor contral left sida fiber right motor contral right side fiber

8. Fiberfusionskvaliteten ar hog forlust

Det finns manga anledningar till den héga forlusten vid fiberfusion: maskinens

status, maskinens urladdningsniva, fiberns andyta, ar fibern ren, ar fiberns typ
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densamma, fiberkvalitet och fiberns spanningsstatus.

Metod for att I6sa den hdga forlusten vid fiberfusion:

1) Kontrollera att fiberfusionen orsakade hog férlust. Du kan anvanda en
fiberjumper for att testa fusionen. forlust: testa den initiala forlusten av
jumperfibern med OPM, kapa sedan jumperfibern och gor en fiberfusion pa den,
testa sedan fiberforlusten igen fusion. Om forlusten andras fér mycket, gor vi
féljande steg for att kontrollera fusionen problem.

2) rengor V-sparen, rengor den yttre linsen som sitter under elektroden och rengér
elektrodspetsarna. Nar du har gjort rengoringen, sedan gor vi en bagkalibrering
tills maskinen paminner dig om att bagkalibreringen har lyckats.

3) Var uppmarksam pa fiberrengoring: efter att fiberbekladnaden har tagits bort,
rengor med alkoholbomull och klyv sedan fiberanden. Bra (inga grader och plan
andyta), nar du placerar fibern pa V-sparen, se till att fiberdnden inte kommer i
kontakt med V-sparen.

4) Vanster och hoger sida fiber, vi rekommenderar att du anvander samma typ och
specifikationsfiber for att gora fiberfusionen.

5) Justera kottyxan i gott skick sa att vi kan minska paverkan fran fiberanden.

6) Fiberfusionen ar klar men fibern kommer att ga sénder inom en snar framtid och
fusionen har en hog forlust:

(@ Rengér V-sparen och elektrodspetsarna, gér en bagkalibrering tills du far en
paminnelse om att bagkalibreringen har lyckats.

(2 Justera uppvarmningsugnens uppvarmningstid

Om uppvarmningstiden ar kort kommer hylsan att glida och kan inte skydda
fusionspunkten.

Om uppvarmningstiden ar fér [lang kommer hylsan att bli till extruderad fiber och
sedan skada fibern, vilket vi inte kan se.

(3) Nar du varmer upp skyddshylsan efter att du har gjort fiberfusionen av
droppkabelfibern, anvand dubbel staltrad

skyddshylsa.

@ Nar du varmer upp skyddshylsan, dra inte at fibern for hart, utan for in fibern i
varmeugnen pa vanligt satt.

9-skarvade fibrer gar latt sonder

1) Trasig fran fusionspunkten, det betyder att bagurladdningen inte ar lamplig for

den lokala miljén, rengér elektrodspetsarna,
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Rengor den yttre linsen under elektroden, rengér V-sparen och gor sedan en
bagkalibrering tills den paminner dig om att du lyckats.

2) Om fibern gar sonder fran fiberhallarens framre stift. D& maste vi kontrollera att
fiberhallarens framre stift tryckte mot fibern dar manteln sitter.

har tagits bort. Se till att fiberhallarens framre stift ska trycka pa den vita

fiberhylsan pa bygeln och trycka pa den bara optiska fiberhdljet.

B

Paminn dig ofta om att du behdver klyva fibern igen, paAminn dig om att maskinen
inte kan kanna igen fibern.

1) Fiberanden ar inte bra, kontrollera om fiberbekladnaden har tagits bort, kom
ihag att rengora fibern och kontrollera Klyvkniven gjorde det bra

2) Fibern ar suddig och ger dig felmeddelandet: precis som fibern ar dislokerad ar
fokus suddigt. (Lésning, vanligen se féregaende innehall)

There is a lot of fiber
misalignment on the right
side. which cannot
automatically align the core

Image blurring caused by
misalignment

- 45 -



MNormal focal length
Clear image

Focal offsetimage blur

3) Damm eller imma pa linsen gor att hela skarmbilden ser mork eller urtvattad ut,
som visas pa bilden nedan.

Fusionsskarven indikerar en smutsig lins eller ett CMOS-fel.

Losning: Torka av linsen, anvand en hartork pa varm varme for att blasa varm luft
pa linsen (var forsiktig sa att den inte dverhettas) eller Iat den Lat sta en stund sa
att dimman avdunstar. Alternativt kan du kontrollera om de réda lamporna pa
elektrodstiften fungerar som de ska.

The enlire ¥ screen image appears dark or washed oul.
Maote: This is different from focus shift
Focus shift only causes blumng of the fiber oatic imags.
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