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Originalbetriebsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur das Vertrauen, das Sie uns beim Kauf lhres neuen Metabo Elektrowerkzeugs
entgegengebracht haben. Jedes Metabo Elektrowerkzeug wird sorgféltig getestet und unterliegt den
strengen Qualitatskontrollen der Metabo Qualitatssicherung. Die Lebensdauer eines Elektrowerkzeugs
héangt aber in starkem MaBe von lhnen ab. Beachten Sie bitte die Informationen dieser
Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente. Je sorgsamer Sie |hr Metabo Elektrowerkzeug
behandeln, umso langer wird es zuverldssig seinen Dienst erflllen.
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1 Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
dieses Produkt mit den auf Seite 2 angegebenen
Normen und Richtlinien Gbereinstimmt.

2 BestimmungsgemaiBe
Verwendung

Die Schleifmaschinen sind fir Umfangs-

Schleifarbeiten an Metallen im Trockenschliff - nur
in trockenen Réaumen fiir gelegentliches Schleifen
- geeignet. Das Werksttck wird von Hand gefuhrt.

Die Bandschleifmaschine (BS 175) ist dariiber
hinaus zum Sandpapierschleifen von Metall- und
Holzwerkstoffen im Trockenschliff geeignet.

Die Trocken-/Nassschleifmaschine (TNS 175) ist
darlber hinaus geeignet zum Schérfen von
Messern, Beiteln, MeiBel, Scheren und sonstigen
Schneidgeréten sowie zum Bearbeiten von kleinen
Metallwerkstlicken am Nassschleifstein.

Die Maschinen sind nicht geeignet zum Schleifen
von Aluminium, Magnesium oder anderen
Werkstoffen, die zu Gefahrdungen durch Feuer
oder Explosion fuhren kénnen.

Nicht geeignet zum Polieren.

Nicht geeignet zum Schleifen von Werkstoffen, die
zu Gefahrdungen durch gesundheitsgeféhrlichen
Staub flihren kénnen.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungs-
vorschriften und beigelegte Sicherheitshinweise
missen beachtet werden.

3 Aligemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektro-
werkzeugs die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Gebrauchsanleitung aufmerksam und
vollstdndig durch. Bewahren Sie alle beiliegenden
Dokumente auf und geben Sie Ihr Elektrowerkzeug
nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4 Spezielle
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres

Elektrowerkzeugs!

Die Schleifscheibe muss zur Maschine passen.
Maximalen Schleifscheibendurchmesser sowie
Schleifscheibendicke beachten. Der
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum
Aufnahmeflansch passen. Keine Adapter oder
Reduzierstlicke verwenden.

Schleifscheiben nicht aufbohren.
Schleifscheiben nicht behauen.
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Die Schleifscheiben miissen einwandfrei montiert
sein und sich frei drehen lassen.

Beschédigte unrunde bzw. vibrierende
Schleifscheiben dirfen nicht verwendet werden.

Zum Aufspannen der Schleifscheiben diirfen nur
die mitgelieferten Flansche verwendet werden. Die
Zwischenlagen zwischen Flansch und
Schleifkrper mlissen aus elastischen Stoffen z.B.
weicher Pappe usw. bestehen.

Schleifscheiben vor Schlag, StoB und Fett
schitzen.

Schleifscheiben miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Nicht an die sich drehende Schleifscheibe greifen.

Nur mit montiertem Schutzhaubendeckel (1) und
Schleifbandabdeckung (16) arbeiten.

Zum Schleifen den Augenschutz (9) nach unten
schwenken.

Am Umfang der Schleifscheiben schleifen - nicht
an der Seite der Schleifscheiben.

Schleifscheiben nicht durch seitliches
Gegendriicken abbremsen.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss mindestens
so grof sein bzw. so klein sein, dass es mit beiden
Hénden sicher gehalten werden kann.

Nur mit angebrachten Schleifscheiben arbeiten um
das Risiko der Beriihrung mit der rotierenden
Spindel zu begrenzen.

Bei Langzeitbetrieb kénnen hohe
Oberflachentemperaturen entstehen.

Verwenden Sie immer Schutzbrille,
Gehdrschutz und Schutzhandschuhe.

Benutzen Sie auch andere
Personenschutzausriistungen, wie z. B. geeignete
Schutzbekleidung. Sorgen Sie dafiir, dass beim
Gebrauch entstehende Funken keine Gefahr
hervorrufen, z.B. den Anwender oder andere
Personen treffen oder entflammbare Substanzen
entzlinden. Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schiitzen. Halten Sie in
feuergefahrdeten Bereichen ein geeignetes
Léschmittel bereit.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen
gesundheitsschadlich sein. Berlihren oder
Einatmen der Staube kdnnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung

6

(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fiir gute Belliftung des
Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gliltige Vorschriften fir

die zu bearbeitenden Materialien.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Stadube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), dirfen nicht bearbeitet
werden.

Beim Schleifen kann das Werkstlick hei3 werden.

Halten Sie Wasser von elektrischen Teilen der
Maschine und von Personen im Arbeitsbereich
fern.

Bei einer Blockierung des Schleifmittels sofort die
Maschine ausschalten, Motor zum Stillstand
kommen lassen, Netzstecker ziehen. Die Ursache
suchen und die Blockierung beseitigen.

Maschine und Schutzeinrichtungen regelméaBig
reinigen, warten und priifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgeh&use regelmaBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Gehduse drehen
kénnen.

Bei Nichtgebrauch, vor jeglicher Einstellung,
Umristung, Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung
der Maschine, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschéadigt sind.

Uberpriifen sie die Maschine auf eventuelle
Beschéadigungen: Vor weiterem Gebrauch des
Maschine missen Schutzvorrichtungen oder
leicht beschadigte Teile sorgféltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberprifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, oder ob Teile beschadigt sind.
Samtliche Teile missen richtig montiert sein und
alle Bedingungen erflllen, um den einwandfreien
Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.
Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen bestimmungsgemaB durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

5 Uberblick

Siehe Seite 3 und Seite 4 .



Schutzhaubendeckel
Spannmutter
Spannflansch
Schleifscheibe
Aufnahmeflansch
Staubabsaugstutzen
Schutzhaube
Werkstlickauflage
Augenschutz

10 Funkenabweiser

11 Ein-/Aus-Schalter
12 Hebel (Schleifbandwechsel) *

13 Schrauben zur Befestigung der
Schleifbandabdeckung *

14 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs
15 Pfeil (Umlaufrichtung des Schleifbands) *
16 Schleifbandabdeckung *

17 Schrauben zu Befestigung des
Wasserbehélters *

18 Wasserbehalter *
19 Gummistopfen *
* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang
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6 Besondere
Produkteigenschaften

e Schutzhauben-Bajonettverschluss flir
schnellen, einfachen Scheibenwechsel

o Gerdusch- und vibrationsarmer, wartungsfreier
Induktionsmotor

¢ Vibrationsddmpfende GummifiiBe

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

¢ Schutzhauben mit Absaugstutzen

TNS 175:

¢ Langsamlaufende, feinkdrnige Nass-

Schleifscheibe und schnelllaufende
Trockenschleifscheibe

¢ Korrosionsfester Wasserbadbehalter
BS 175:
o GroBer, um 90° stufenlos neigbarer

Bandschleifarm zur Nachbearbeitung von Holz-
und Metallwerkstlicken
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7 Inbetriebnahme

7.1  Netzanschluss

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Die Maschine entspricht der Schutzklasse | und
darf deshalb nur an vorschriftsméaBig geerdete
Steckdosen angeschlossen werden.

DSD 200, DSD 250 (Drehstromausfiihrung):
Auf die richtige Drehrichtung der Schleifscheiben
achten (Die richtige Drehrichtung ist durch Pfeile
auf den seitlichen Schutzhauben angegeben).
Sollte sich die Schleifscheibe falsch herum drehen:
Netzstecker ausstecken. Im Netzstecker sind zwei
Phasenstifte auf einem drehbaren Sockel
angebracht (Phasenwender). Mit einem Schlitz-
Schraubendreher diesen Sockel verdrehen.

7.2  Werkstiickauflage montieren

Werkstuickauflage (8) wie in Abbildungen A, Seite
3 gezeigt montieren.

7.3 Funkenabweiser und Augenschutz
montieren

Funkenabweiser (10) und Augenschutz (9) wie in
Abbildungen B, Seite 3 gezeigt montieren.

7.4 Maschine sicher aufstellen

Die Maschine auf einen stabilen Werktisch stellen.
Auf einen sicheren Stand der Maschine achten.

Die Maschine kann auch festgeschraubt werden
(Schrauben nicht im Lieferumfang). Dazu die
Befestigungsschrauben durch die Locher in den
GummifiiBen schrauben.

Bei Verwendung auf Stéander oder Wandkonsole
(siehe Kapitel Zubehdr): die Maschine
festschrauben.

7.5 Staubabsaugstutzen
(ausstattungsabhangig)

Ist Ihre Maschine mit Staubabsaugstutzen (6)
ausgestattet, dann schlieBen Sie eine fir
Doppelschleifmaschinen geeignete
Absaugeinrichtung an. Innendurchmesser der
Absaugstutzen: 35 mm. Uberzeugen Sie sich vor
dem Einschalten, dass die Absaugeinrichtung
angeschlossen und richtig benutzt wird.
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7.6  Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch die
Schleifscheiben Uberpriifen.

Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefiihrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

8 Benutzung

8.1  Werkstiickauflage einstellen

Die Werkstiickauflagen (8) &fters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Der Abstand zwischen Werkstiickauflage und
Schleifmittel muss so gering wie mdglich sein,
aber auf keinen Fall groBer als 2 mm (siehe
Abbildung C, Seite 3).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Hdchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

8.2 Funkenabweiser einstellen

Die Funkenabweiser (10) &fters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Die 2 Schrauben des Funkenabweisers lésen und
den Funkenabweiser verschieben.

Der Abstand zwischen Funkenabweiser und
Schleifscheibe muss so gering wie mdglich sein,
aber auf keinen Fall groBer als 2 mm (siehe
Abbildung C, Seite 3).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Héchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

8.3 Ein-/Ausschalten

Schalter (11) betétigen (siehe Abbildungen D,
Seite 3).

| Einschalten
0 Ausschalten

DS 125, DS 150: Vermeiden Sie unbeabsichtigtes
Anlaufen: stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird, oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Wiederanlaufschutz (nicht bei DS 125, DS 150):
Bei Spannungswiederkehr nach Netzausfall [auft
die noch eingeschaltete Maschine aus
Sicherheitsgriinden nicht wieder von alleine an.
Die Maschine aus- und wiedereinschalten.

8

8.4 Trockenschleifen, Bandschleifen

- Stellen sie sich vor die Schleifmaschine.

- Das Werkstlck mit beiden Handen festhalten,
das Werkstiick auf die Werkstiickauflagen (8)
legen und leicht gegen die Trockenschleif-
scheibe / das Schleifband andriicken. Fir ein
optimales Schleifergebnis das Werksttick leicht
hin und her bewegen, zudem wird so das
Schleifmittel gleichmaBig abgenutzt.

8.5 Nassschleifen (nur TNS 175)

Schleifen Sie an der Nass-Schleifscheibe nur

mit Wasser im Wasserbehaélter (18). Die
Nass-Schleifscheibe soll ca. zu 1/3 im Wasser
stehen. Ein zu hoher oder zu niedriger
Wasserstand kann das Schleifergebnis ungtinstig
beeinflussen.

- Stellen sie sich links neben die Schleifmaschine,
vor die Nass-Schleifscheibe.

- Das Werkstilick mit beiden Handen festhalten
und auf die Nass-Schleifscheibe absenken. Sie
kénnen das Werkstlick auch an den Stufen am
Wasserbehalter (18) abstltzen und dann auf die
Nass-Schleifscheibe absenken.

8.6  Einregulieren des Bandlaufs (nur
BS 175)

Netzstecker ziehen. Das Schleifband von

Hand drehen. Mit dem Drehknopf (14) das
Schleifband so einregulieren, dass es mittig auf
der Schleifbandrolle lauft.

9 Wartung, Reinigung

Maschine und Schutzeinrichtungen regelméaBig
reinigen, warten und priifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgeh&use regelmaBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Gehause drehen
kénnen.

Vor jeglicher Einstellung, Reinigung,
Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.



9.1  Schleifscheibenwechsel

Nur original Metabo-Schleifscheiben
verwenden.

Die auf der Schleifscheibe angegebene

zulassige Drehzahl muss gleich oder gréBer
sein, als die auf dem Leistungsschild der Maschine
angegebene hdchste Leerlaufdrehzahl.

Schleifscheibenpriifung:

Schleifscheibe an einem Faden aufhéngen.
Mit einem Stiick Hartholz leicht anschlagen.
Einwandfreie Schleifscheiben geben einen klaren
Klang. Bei klirrendem, mattem oder dumpfem
Klang ist die Schleifscheibe beschadigt.

Keine beschadigten Schleifscheiben
verwenden.

Probelauf

Nach dem Schleifscheibenwechsel muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefihrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

Trockenschleifscheibe:

- Schrauben des Schutzhaubendeckels (1) I6sen,
Schutzhaubendeckel (1) verdrehen und
abnehmen (Bajonettverschluss).

- Schleifscheibe (4) wie gezeigt festhalten.
Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter (2) mit GabelschlUssel
abschrauben.
Achtung! Linksgewinde auf linker
Maschinenseite, d.h. zum L&sen auf linker
Maschinenseite, die Spannmutter (2) im
Uhrzeigersinn drehen!

- Spannflansch (3) und Schleifscheibe (4)
abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Schutzhaubendeckel (1) wieder befestigen.
Schrauben festziehen.

- Funkenabweiser (10) und Werkstlickauflage (8)

wie in Kapitel 8.2 und 8.1 beschrieben einstellen.

Nass-Schleifscheibe wechseln (nur TNS 175):

- Wasserbehalter (18) leeren: eine Auffangschale
unter den Wasserbehdlter halten und den
Gummistopfen (19) herausziehen.
Gummistopfen wieder einsetzen.

DEUTSCH (DD

- Die 3 Schrauben (17) weit genug lésen und
Wasserbehélter nach unten abziehen.

- Schleifscheibe (4) mit einer Hand festhalten.
Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter mit Gabelschliissel abschrauben.
(Zum Lésen die Spannmutter entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen).

- Spannflansch und Schleifscheibe (4) abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Wasserbehalter (18) wieder anbringen.
Schrauben (17) festziehen. Wasserbehalter mit
der richtigen Menge Wasser beflillen (siehe
Kapitel 8.5)

9.2 Schleifbandwechsel (nur BS 175)

Seitliche Schleifbandabdeckung (16) abnehmen:
die 2 Schrauben (13) I6sen,
Schleifbandabdeckung (16) verschieben
(Bajonettverschluss) und abnehmen.

Den Hebel (12) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der
Innenseite des Schleifbandes) mit dem Pfeil (15)
auf der seitlichen Schleifbandabdeckung (16)
Ubereinstimmt.

Den Hebel (12) in die Ausgangsstellung
zurlickfiihren, dadurch wird das Schleifband
gespannt.

Seitliche Schleifbandabdeckung (16) auf die 2
Schrauben (13) aufsetzen und verschieben
(Bajonettverschluss). Die 2 Schrauben festziehen.

Bandlauf einregulieren (siehe Kapitel 8.6).
Schleifbénder siehe Kapitel 10 (Zubehdr).

9.3 Wasserbehélter (nur TNS 175)

RegelmaBig das Wasser im Wasserbehélter (18)
austauschen. Dazu eine Auffangschale unter den
Wasserbehélter halten und den Gummistopfen
(19) herausziehen.

Zum Reinigen den Wasserbehdlter, wie in Kapitel
9.1 beschrieben, abbauen. Mit Wasser und einer
Burste (keine Metallborsten) von innen reinigen.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Wenn Sie Zubehor bendétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Héandler.
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Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Héndler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

A Schleifscheiben.........ccceenee. Best.-Nr.:
D= 125 mm:
B6P: e, 0900025181
60 N: o 0900025190
D= 150 mm:
BB P 6.30632
(10 6.30633
D=175mm
B6P: e 6.30657
(<10 6.30656
D=200 mm
B6P: e 6.30784
(10 6.30785
D= 250 mm
B6P: e 6.30636
B0 N: oo 6.30637
Nass-Schleifscheibe
D=200 MM: ..cooerererereerens 0900025653
B Sténder
Best.-Nr.i...coceeeeeceeecreees 6.23867
C Wandkonsole
Best.-Nr.: e 6.23862

D Schleifbander

0900025777
.... 0900025688
.... 0900025696
.... 0900025785
.... 0900025700
.... 0900025807
... 0900025823
0900025840

Zubehor-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11 Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kénnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

12 Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingféhig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehor
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefuhrt werden kdnnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.
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Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13 Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 2.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax maximaler Durchmesser der
Schleifscheibe

Dnmax = maximaler Durchmesser der Nass-
Schleifscheibe

d = Lochdurchmesser der Schleifscheibe

dn = Lochdurchmesser der Nass-
Schleifscheibe

B = Dicke der Schleifscheibe

A = Schleifband (Lange x Breite)

No = Drehzahl bei Leerlauf

P4 = Nennaufnahmeleistung

Py = Abgabeleistung

Mg = Kippmoment

m = Gewicht

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Loal Emissions-Schalldruckpegel
K Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt gemas EN 61029.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).



Original instructions

Dear Customer,

ENGLISH ENO

Thank you for the trust you have placed in us by buying a new Metabo power tool. Each Metabo power
tool is carefully tested and subject to strict quality controls by Metabo's quality assurance. Nevertheless,
the service life of a power tool depends to a great extent on you. Please observe the information
contained in these instructions and the enclosed documentation. The more carefully you treat your
Metabo power tool, the longer it will provide dependable service.
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Technical Specifications

1 Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
this product conforms to the standards and direc-
tives specified on page 2.

2 Specified Use

The grinders are suitable for dry, peripheral
grinding of metals - only in dry rooms and for occa-
sional grinding. The workpiece is guided by hand.

The belt sander (BS 175) is also suitable for dry
sanding of metal and derived wood products.

The dry/wet grinder (TNS 175) can also be used for
sharpening knives, chisels, shears and other
cutting tools, in addition to processing small metal
workpieces on the wet grindstone.

The grinders are not suitable for grinding
aluminium, magnesium or other materials associ-
ated with a risk of fire or explosion.

Not suitable for polishing.

Not suitable for grinding materials that could
produce dust harmful to health.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3 General Safety Instructions
WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep
all enclosed documentation for future reference,
and pass on your power tool only together with this
documentation.

4 Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

The grinding wheel must match the machine.
Observe the maximum grinding wheel diameter
and thickness. The hole diameter must match the
back flange without play. Do not use adapters or
reducers.

Do not drill grinding wheels.
Do not trim grinding wheels.

The grinding wheels must be fitted perfectly and
turn freely.

Damaged, eccentric or vibrating grinding wheels
must not be used.

When clamping the grinding wheels, only the
flanges included in the delivery must be used. The
intermediate layers between flange and grinding
tool must be made of elastic materials, e.g. soft
cardboard etc.

Protect grinding wheels against shocks, bumps
and grease.

11



EN® ENGLISH

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Do not touch the rotating grinding wheel!

Only work when the safety cover (1) and sanding
belt cover (16) are fitted.

Swivel the eye preservers (9) downwards before
grinding.

Use the perimeter (not the sides) of the grinding
wheels for grinding.

Do not reduce the speed of the grinding wheel by
pressing on the sides.

The workpiece to be processed must be large
enough, or small enough, to be held safely with
both hands.

Only work when the grinding wheels are fitted to
minimise the risk of coming into contact with the
rotating spindle.

High temperatures can result after long-term oper-
ation.

Always wear eye goggles, hearing protec-
tion and protective gloves. Use other avail-

able personal protective equipment, e.g.
suitable protective work clothing. Ensure that
sparks produced during work do not constitute a
risk to the user or other personnel and are not able
to ignite inflammable substances. Endangered
areas must be protected with flame-resistant
covers. Make sure that fire-risk areas are always
provided with suitable fire extinguishers.

Dust from material such as paint containing lead,

some wood species, minerals and metal may be

harmful. Contact with or inhalation of the dust may

cause allergic reactions and/or respiratory

diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in conjunc-

tion with additives for wood conditioning (chro-

mate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

The workpiece can become hot during grinding.

Do not allow water within the vicinity of electric
machine parts or close to people in the working
area.
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If a grinding material blockage occurs, switch off
the grinder immediately, allow the motor to stop
and unplug the grinder. Identify the cause and
remove the blockage.

Clean, check and perform maintenance work on
the machine and guard devices regularly. Regu-
larly clean the inside of the grinding wheels and
belt grinder housing. The grinding wheels and
sanding belt must be able to rotate freely within the
housing.

Unplug when the grinder is not in use, before
making any adjustments or carrying out modifica-
tions, repairs or maintenance.

Regularly check the power cable on the grinder
and have it repaired by an approved expert if
damaged.

Regularly check extension cables and replace if
damaged.

Check the grinder for possible damage: Before
using the grinder, protective devices or slightly
damaged components must be carefully checked
to ensure they are operating perfectly and as
intended. Check that moving parts are in perfect
working order and do not jam and check whether
parts are damaged. All parts must be correctly
installed and fulfil all conditions necessary to
ensure perfect operation of the grinder. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an author-
ised specialist workshop.

5 Overview

See page 3 and page 4 .
1 Safety cover
Adjusting nut
Clamping flange
Grinding wheel
Back flange
Dust extraction connection
Safety cover
Workpiece support
9 Eye preservers
10 Spark deflector
11 Switch (on/off)
12 Lever (sanding belt replacement) *
13 Screws for securing the sanding belt cover *
14 Rotary knob for adjusting the belt run *
15 Arrow (direction of circulation of sanding belt)*
16 Sanding belt cover *
17 Screws for securing the water container *
18 Water container *

0 N O~ WwWN



19 Rubber stopper *
* depending on equipment/not in scope of delivery

6 Special Product Features

¢ Bayonet catch on safety guards ensures quick,
easy replacement of grinding wheels

¢ Low-noise, low-vibration, maintenance-free
induction motor

¢ Vibration-absorbing rubber feet

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

o Safety guards with extraction connection piece
TNS 175:

¢ Slow-speed, fine grained wet grinding disc and
high-speed dry grinding wheel

¢ Corrosion-resistant water bath container

BS 175:

¢ Large, tilting belt grinding arm (continuously
variable by 90°) for processing wood and metal
workpieces

7 Initial Operation

7.1 Power supply

Before plugging in, check that the rated
mains voltage and mains frequency, as
stated on the rating label, match with your power
supply.
The grinder complies with protection class | and
must therefore only be connected to sockets
earthed according to specifications.

DSD 200, DSD 250 (three-phase version):
Ensure that the grinding wheels have the correct
direction of rotation (the correct direction of rota-
tion is indicated by an arrow on the side safety
guards). If a grinding wheel is rotating in the wrong
direction: Unplug the grinder. The plug comprises
of two phase conducting pins that are mounted on
a rotating socket (phase changing switch). Use a
Phillips screwdriver to rotate this socket.

7.2 Installing workpiece support

Install workpiece support (8) as shown in illustra-
tions A, page 3.

7.3 Fitting spark deflector and eye
preservers

Install the spark deflector (10) and eye preservers
(9) as shown in illustrations B, page 3.

ENGLISH ENO

7.4 Installing machine safely

Place the machine on a stable workbench. Ensure
that the machine is securely seated.

The machine can also be bolted down (screws not
included in the scope of delivery). To do this,
fasten the securing screws through the holes in the
rubber feet.

If a stand or wall bracket is used (see Accessories
chapter): bolt down the machine.

7.5 Dust extraction connection (depending
on equipment)

If your machine is not equipped with a dust extrac-
tion connection (6), fit an extraction device that is
suitable for double-wheeled bench grinders. Inner
diameter of extraction connection piece: 35 mm.
Before switching on the machine, ensure that the
extraction device is connected and being used
correctly.

7.6 Testrun

Check the grinding wheels before initial use.

Test run

Atest run of approx. 5 min without load must
be carried out before initial use. All persons must
stay clear of the danger zone when this is
performed.

8 Use

8.1  Adjusting the workpiece support

Adjust the workpiece supports (8) frequently to
compensate for wear of the grinding wheels (4).

The distance between the workpiece support and
grinding material must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page
3).

If the grinding wheel is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the grinding wheel must be replaced.

8.2 Adjusting the spark deflector

Adjust the spark deflectors (10) regularly to
compensate for wear on the grinding wheels (4).

Release the 2 screws on the spark deflector and
shift the spark deflector.

The distance between the spark deflector and
grinding wheel must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page
3).
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If the grinding wheel is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the grinding wheel must be replaced.

8.3 Switching On and Off

Press the switch (11) (see illustrations D, page 3).

I = Switchon
0 = Switch off

DS 125, DS 150: Avoid inadvertent starts: always
switch the grinder off when the plug is removed
from the mains socket or if there has been a power
cut.

Restart protection (not in DS 125, DS 150):
When power is restored after a power failure, the
machine - which is still switched on - will not start
automatically for safety reasons. Switch machine
on and off again.

8.4 Dry grinding, belt sanding

- Stand in front of the grinder.

- Holding the workpiece with both hands, place
the workpiece on the workpiece supports (8) and
gently press it against the dry grinding wheel/
sanding belt. For optimum grinding/sanding
results, move the workpiece gently to and fro.
This also helps to distribute wear evenly on the
grinding material.

8.5 Wet grinding (TNS 175 only)

Only use the wet grinding wheel for grinding

when there is water in the water container.
(18). Roughly 1/3 of the wet grinding wheel should
be immersed in water. grinding results may
impaired if the water level is either too low or too
high.

- Stand to the left of the grinder, in front of the wet
grinding wheel.

- Holding the workpiece with both hands, lower it
onto the wet grinding wheel. You can also
support the workpiece on the levels on the water
container (18) and then lower the workpiece onto
the wet grinding wheel.

8.6  Adjusting the belt run (BS 175 only)
Unplug. Rotate the sanding belt manually.
Use the rotary knob (14) to adjust the

sanding belt so that it runs centrally on the sanding
belt roller.
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9 Maintenance, cleaning

Clean, check and perform maintenance work on
the machine and guard devices regularly. Regu-
larly clean the inside of the grinding wheels and
belt grinder housing. The grinding wheels and
sanding belt must be able to rotate freely within the
housing.

Disconnect the mains plug before starting
any setting, cleaning, maintenance or repair
work.

9.1  Grinding wheel change
m Use only original Metabo grinding wheels.

The permissible rotational speed specified

on the grinding wheel must be equal to or
greater than the maximum idling speed specified
on the identification plate of the machine.

Grinding wheel check:

suspend the grinding wheel on a thread.
Knock lightly with a piece of hard wood. You will
hear a clear tone if the grinding wheel is in perfect
condition. If you hear a clattering, dull or hollow
sound, the grinding wheel is damaged.

m Do not use damaged grinding wheels.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out after the grinding wheel has been
changed. All persons must stay clear of the danger
zone when this is performed.

Dry grinding wheel:

- Release the screws on the safety guard cover (1),
twist and remove the cover (1) (bayonet catch).

- Hold the grinding wheel (4) firmly in position as
shown. Caution! Risk of injury! Wear protec-
tive gloves!



- Remove adjusting nut (2) with open-ended
spanner.
Caution! Left-hand thread on left machine
side, i.e. to release the adjusting nut (2)on the left
machine side, turn clockwise!

- Remove clamping flange (3) and grinding
wheel (4).

- Secure new grinding wheel (4) in the reverse
order.

- Remount the safety cover (1). Tighten screws.

- Adjust the spark deflector (10) and workpiece
support (8) as described in chapter 8.2 and 8.1.

Replacing the wet grinding wheel

(TNS 175 only):

- Empty the water container (18): hold a collecting
pan under the container and remove the rubber
stopper (19). Re-insert the rubber stopper.

- Loosen the 3 screws (17) adequately and lower
the water container.

- Using one hand, hold the grinding wheel (4)
secure. Caution! Risk of injury! Wear protec-
tive gloves!

- Remove adjusting nut with open-ended spanner.
(Loosen by turning anti-clockwise).

- Remove clamping flange and grinding wheel (4).

- Secure new grinding wheel (4) in the reverse
order.

- Replace the water container (18). (17) Tighten
screws. Fill the water container with the correct
amount of water (see chapter 8.5)

9.2 Replacing the sanding belt (BS 175
only)

Remove the side sanding belt cover (16): release
the 2 screws (13), slide the sanding belt cover (16)
(bayonet catch) and remove.

Swivel out lever (12) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

Place the new sanding belt on the rollers so that its
direction of circulation (arrows on the inside of the
sanding belt) matches the arrow (15) (16)on the
side sanding belt cover.

Return the lever (12) to the original position to
tension the sanding belt.

ENGLISH ENO

Place the side sanding belt cover (16) on the 2
screws (13) and slide (bayonet catch). Tighten the
two screws.

Adijust the belt run (see chapter 8.6).
For sanding belts, see Accessories chapter 10.

9.3 Water container (TNS 175 only)

Regularly replace the water in the water container
(18). To do this, hold a collecting pan under the
container and remove the rubber stopper (19).

Dismantle the water container for cleaning
purposes, as described in chapter 9.1. Use water
and a brush (no metal bristles) to clean the inside
of the container.

10 Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

A Grinding wheels ........cccccevnuene Order No.:
D= 125 mm:
1] T 0900025181
(10N \ 0900025190
D= 150 mm:
B6 P 6.30632
60 Nireceeeeeeeeee 6.30633
D=175 mm:
36P: ....6.30657
60 N: .. ....6.30656
D= 200 mm:
1] 6.30784
B0 N: oo 6.30785
D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
B0 N: o 6.30637
Wet grinding wheel
D=200 mm: .ccccerireienne 0900025653
B Stand
Order NO.: woocveeieceece e 6.23867
C Wall bracket
Order no.: e, 6.23862
D Sanding belts
3xP40.. ... 0900025777
3xP60.. ... 0900025688
3xP80.... ... 0900025696
3xP100.... ... 0900025785
3xP120.... ... 0900025700
3xP180.... ... 0900025807
3xP240.... ... 0900025823
3 x P 400 0900025840

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.
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11 Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12 Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that
can be recycled.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally compatible
recycling.

13 Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 2.
Changes due to technological progress reserved.

Dnax maximum diameter of the grinding
wheel

Dnmax = maximum diameter of the wet
grinding wheel

d = Hole diameter of the grinding wheel

dn = Hole diameter of the wet grinding
wheel

B = Thickness of the grinding wheel

A = Sanding belt (length x width)

No = |dle speed

P4 = Nominal power input

Py = Power output

Mg = Breakdown torque

m = Weight

A-effective perceived sound levels:

Loa Sound pressure level

Lwa Acoustic power level

Loar Emission sound pressure level
}J) Uncertainty (sound level)
During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
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E Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).



Notice originale

Cher client,

FRANCAIS (P

merci de la confiance que vous nous avez témoignée en achetant un outil électrique Metabo. Tous les
outils électriques Metabo sont testés avec soin et font I'objet de contréles qualité tres stricts effectués
par le Service Qualité Metabo. Mais c'est vous qui avez la plus grande influence sur la durée de vie de
votre outil électrique. Veuillez respecter les informations contenues dans ces instructions d'utilisation et
dans les documents ci-joints. En prenant grand soin de votre outil électrique Metabo, vous en
augmenterez la durée de vie et en garantirez le bon fonctionnement.

Sommaire

Déclaration de conformité
Utilisation conforme a la destination
Consignes générales de sécurité
Consignes de sécurité particuliéres
Vue d'ensemble

Particularités du produit

Mise en service

Utilisation

Maintenance, nettoyage
Accessoires

Réparations

Protection de I'environnement
Caractéristiques techniques
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1 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et direc-
tives indiquées page 2.

2 Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses sont destinées au meulage péri-
phérique de métaux a sec - uniquement dans un
endroit sec et pour des meulages occasionnels. La
piéce est introduite a la main.

La ponceuse a bande (BS 175) est destinée au
pongage au papier de verre de métaux et
matériaux bois selon un procédé a sec.

La meuleuse a sec / a arrosage (TNS 175) est
destinée a I'aff(itage de couteaux, fermoirs, burins,
cisailles et autres outils de coupe, ainsi qu'au
meulage de petites pieces métalliques sur la pierre
a repasser a l'huile.

Les machines ne sont pas adaptées au meulage
d'aluminium, de magnesium ou autres matériaux
pouvant présenter un danger d'incendie ou
d'explosion.

Les machines ne sont pas adaptées au polissage.

Les machines ne sont pas adaptées au meulage
de matériaux pouvant produire des poussiéres
nocives pour la santé.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non
conforme a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3 Consignes générales de
sécurité

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utili-
sation afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les consi-

gnes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des instruc-
tions peut étre a I'origine d'un choc électrique,
d'un incendlie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement
et entiérement les instructions de sécurité ainsi
que le mode d'emploi ci-joints. Conserver les
documents ci-joints et veiller a les remettre obliga-
toirement avec I'appareil a tout utilisateur
concerné.

4 Consignes de sécurité
particuliéres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger |'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

La meule doit étre adaptée a la machine. Contréler
le diameétre maximal et I'épaisseur de la meule. Le
flasque de serrage doit passer sans jeu dans le
trou du disque. Ne jamais utiliser d'adaptateur ni
de réducteur.

Ne pas percer la meule.
Ne pas tailler la meule.
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Les meules doivent étre parfaitement montées et
pouvoir tourner librement.

Ne jamais utiliser de meule endommagée, présen-
tant des faux-ronds ou vibrations.

Lors des ajustements des meules, n'utiliser que les
flasques fournis. Les couches séparant les flas-
ques et la meule doivent étre composées de
matieres élastiques, comme du carton mou.

Protéger les meules de tout coup, choc et graisse.

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne pas saisir la meule pendant qu'elle tourne.

Toujours travailler avec le couvercle du capot de
protection (1) et la protection de la bande de
pongage (16) montés.

Lors du meulage, faire pivoter vers le bas le dispo-
sitif de protection des yeux (9).

Effectuer le meulage sur la face supérieure, et non
pas sur le coté.

Ne pas freiner la meule par des pressions latérales.

La piece a meuler doit étre suffisamment grosse
ou suffisamment petite pour pouvoir étre bien
tenue des deux mains.

Travailler exclusivement avec meules montées,
afin de limiter le risque de contact avec la broche
en rotation.

En cas de fonctionnement de longue durée, des
températures élevées peuvent apparaitre a la
surface.

Toujours se munir de lunettes de protec-
tion, d'une protection auditive et de gants

de protection. Utiliser également tout autre
équipement de sécurité des personnes, comme
des vétements de protection adéquats. Veiller a ce
que les étincelles produites lors de |'utilisation ne
provoquent aucun risque, p. ex. celui d'atteindre
|'utilisateur ou d'autres personnes, ou un risque
d'incendie de substances inflammables. Toute
zone a risque doit étre protégée par des revéte-
ments difficilement inflammables. Tenir prét un
moyen d'extinction adéquat dans les zones a
risque d'incendie.

Les poussiéeres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et
de métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéeres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez |'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du
chéne ou du hétre sont considérées comme
cancérigénes, particulierement lorsqu'elle sont
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associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls

des spécialistes sont habilités a traiter les

matériaux contenant de I'amiante.

- Utiliser le plus possible un systeme d'aspiration
des poussieres.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque anti-
poussiéres avec filtre de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Lors du meulage, la piece peut devenir chaude.

Eviter que de I'eau ne soit projetée sur les compo-
sants électriques de la machine et sur les
personnes se trouvant dans la zone de travail.

En cas de blocage du produit de meulage, arréter
immédiatement la machine, laisser le moteur
s'immobiliser, débrancher la fiche secteur.
Rechercher la cause et éliminer le blocage.

Nettoyer, entretenir et vérifier réguliérement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
réguliérement de I'intérieur le corps de la meule et
de la bande de poncage. Les meules et la bande
de poncage doivent toujours pouvoir tourner libre-
ment dans le corps.

En cas d'inutilisation, avant tout réglage, change-
ment d'équipement, maintenance ou remise en
état, débrancher la fiche secteur.

Controler réguliérement le cordon d'alimentation
de la machine. En cas de détérioration, le faire
remplacer par un technicien qualifié.

Controler régulierement les rallonges. En cas de
détérioration, les remplacer.

Vérifier que la machine est en bon état : avant toute
utilisation, s'assurer que les dispositifs de protec-
tion et les piéces Iégerement endommagées
fonctionnent parfaitement et de maniere
conforme. Vérifier que les pieces mobiles
fonctionnent parfaitement et ne se bloquent pas,
et qu'aucune piéce n'est endommagée. Toutes les
piéces doivent étre montées correctement et
satisfaire a toutes les conditions nécessaires pour
garantir le parfait fonctionnement de la machine. Si
des dispositifs de protection et des pieces sont
endommagés, les faire réparer ou changer de
maniére conforme par un atelier spécialisé agréé.

5 Vue d'ensemble

Voir page 3 et page 4 .
1 Couvercle du capot de protection
2 Ecrou de serrage
3 Flasque de serrage



Meule
Flasque de serrage
Raccord d'aspiration
Couvercle de protection
Support de piéce
9 Dispositif de protection des yeux
10 Pare-étincelles
11 Interrupteur de marche/arrét

12 Levier (remplacement de la bande de
pongage) *

13 Vis destinées a la fixation de la protection de
la bande de pongage *

14 Bouton rotatif pour régler le déroulement de la
bande *

15 Fléche (sens de rotation de la bande de
pongage) *

16 Protection de la bande de pongage *

17 Vis destinées a la fixation du réservoir d'eau *

18 Réservoir d'eau *

19 Bouchon en caoutchouc *

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6 Particularités du produit

¢ Raccord a baionnette du capot de protection
pour un remplacement simple et rapide des
meules

e Moteur a induction sans entretien, peu bruyant
et générant peu de vibrations

* Pieds en caoutchouc amortissant les vibrations
BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

¢ Capots de protection avec raccord d'aspiration

TNS 175:

* Meule sous arrosage a grain fin, a vitesse de
rotation lente, et meule a sec a vitesse de rota-
tion rapide

¢ Réservoir d'eau anticorrosif

BS 175:

e Grand bras de bande de pongage inclinable en
continu jusqu'a 90°, destiné au rattrapage de
pieces de bois et métalliques

7 Mise en service

7.1  Raccordement électrique

Avant la mise en service, vérifier que la
tension secteur et la fréquence secteur indi-
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quées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau électrique.

La machine appartient a la classe de protection .
De ce fait, les prescriptions imposent qu'elle soit
branchée uniquement sur des prises reliées a la
terre.

DSD 200, DSD 250 (version triphasée) :

Vérifier le sens de rotation des meules (le sens de
rotation correct est indiqué par des fleches se
trouvant sur les capots de protection latéraux). Si.
la meule tourne dans le mauvais sens : débrancher
la fiche secteur. Dans la fiche secteur sont intég-
rées, sur un socle tournant, deux broches de
phase (inverseur de phase). Tourner ce socle a
|'aide d'un tournevis a lame plate.

7.2  Monter le support de piéce

Monter le support de piece (8) comme illustré
dans les figures A, page 3.

7.3 Monter le pare-étincelles et le dispositif
de protection des yeux

Monter le pare-étincelles (10) et la protection
oculaire (9) comme illustré dans les figures B,
page 3.

7.4 Disposer la machine de maniére siire

Poser la machine sur une table de travail stable.
Veiller a installer la machine dans un lieu sir.

La machine peut également étre fixée a I'aide de
vis (vis non fournies). Visser a cette fin les vis de
fixation a travers les trous dans les pieds en caout-
chouc.

Fixer la machine lors de I'utilisation d'un support
ou d'une fixation murale (voir chapitre Acces-
soires).

7.5 Raccord d'aspiration (suivant équipe-
ment)

Si la machine est équipée d'un raccord d'aspira-
tion (6), il convient de raccorder un dispositif
d'aspiration adapté pour des tourets meule/
meule . Diametre intérieur des raccords d'aspira-
tion : 35 mm. Avant la mise en marche, s'assurer
que le dispositif d'aspiration est raccordé et utilisé
correctement.

7.6 Essai de fonctionnement

Vérifier I'état de la meule avant toute utilisation.

Essai de fonctionnement
Avant la premiére utilisation, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
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min. Personne ne doit se trouver a ce moment
dans la zone arisque.

8 Utilisation

8.1 Régler le support de piéce

Ajuster régulierement le support de piece (8) afin
d'équilibrer I'usure des meules (4).

L'espace entre le support de piece et le produit de
meulage doit étre le plus étroit possible et en
aucun cas supérieur a 2 mm (voir figure C, page
3).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.

8.2 Régler le pare-étincelles

Régler régulierement le pare-étincelles (10), afin de
compenser |'usure des meules (4).

Desserrer les 2 vis et déplacer le pare-étincelles.

L'espace entre le pare-étincelles et la meule doit
étre le plus étroit possible et en aucun cas
supérieur a 2 mm (voir figure C, page 3).

Si I'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.

8.3 Marche/arrét

Actionner l'interrupteur (11) (voir figures D,
page 3).

| Mise en marche

0 Arrét

DS 125, DS 150 : Eviter les démarrages intempe-
stifs : I'outil doit toujours étre arrété lorsque I'on
retire le connecteur de la prise ou aprés une
coupure de courant.

Protection contre le redémarrage (pas pour DS
125, DS 150) : lorsque la tension revient aprés une
coupure de courant, la machine ne redémarre pas
d'elle-méme pour des raisons de sécurité. Arréter
la machine et la redémarrer.

8.4 Meulage a sec, meulage a bande

- Se placer devant la meuleuse.

- Tenir la piéce des deux mains, poser la piéce sur
les supports de piéce (8) et la presser légérement
contre la meule a sec / la bande de pongage.
Pour un résultat de meulage optimal, imprimer
un mouvement de va-et-vient a la piéce ; ainsi, le

produit de meulage est usé de fagon homogeéne.
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8.5 Meulage sous arrosage (uniquement
TNS 175)

Ne procéder au meulage avec la meule sous

arrosage qu'avec |'eau du réservoir d'eau
(18). Env. 1/3 de la meule sous arrosage doit étre
plongée dans I'eau. Un niveau d'eau trop haut ou
trop bas peut influencer négativement le résultat
de meulage.

- Se placer a gauche, a c6té de la meuleuse,
devant la meule sous arrosage.

- Tenir la piéce des deux mains et la déposer sur
la meule sous arrosage. La piéce peut étre
appuyée sur les niveaux du réservoir d'eau (18),
puis abaissée sur la meule sous arrosage.

8.6 Réglage du déroulement de la bande
(uniquement BS 175)

Retirer la prise d’alimentation. Tourner la

bande de pongage a la main. Régler labande
de poncage a |'aide du bouton rotatif (14) de sorte
qu'elle se trouve au milieu du rouleau de bande de

pongage.

9 Maintenance, nettoyage

Nettoyer, entretenir et vérifier réguliérement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
réguliérement de I'intérieur le corps de la meule et
de la bande de pongage. Les meules et la bande
de pongage doivent toujours pouvoir tourner libre-
ment dans le corps.

Avant tout réglage, réparation, nettoyage ou
entretien, débrancher la fiche d'alimentation
secteur.

9.1 Changement de la meule
m Utiliser exclusivement des meules Metabo.

La vitesse admissible indiquée sur la meule

doit étre supérieure ou égale a la vitesse
maximale a vide indiquée sur la plaque signalé-
tique de la machine.

Vérifier la meule :

accrocher la meule a une ficelle. Le frapper
légerement avec un morceau de bois dur. Les
meules en parfait état font entendre un son clair. Si



la meule émet un son vibrant, mat ou sourd, elle
est endommagée.

Ne pas utiliser de meule endommagée.

Essai de fonctionnement

Apres le changement de meule, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment
dans la zone a risque.

Meule a sec :

- Desserrer les vis du couvercle du capot de
protection (1), tourner le couvercle du capot de
protection (1) et le retirer (raccord a baionnette).

- Maintenir la meule (4) comme indiqué. Attention,
danger de blessure ! Porter des gants de
protection !

- Dévisser I'écrou de serrage (2) a l'aide de laclé a
fourche.
Attention ! Filetage a gauche sur le coté
gauche de la machine ; autrement dit : pour
procéder au desserrage sur le coté gauche de la
machine, tourner I'écrou de serrage (2) dans le
sens des aiguilles d'une montre !

- Retirer le flasque de serrage (3) et la meule (4).

- Mettre la nouvelle meule (4) en place en
reprenant les mémes étapes dans I'ordre
inverse.

- Refixer le couvercle du capot de protection (1).
Serrer les vis.

- Régler le pare-étincelles (10) et le support de
piece (8) comme décrit dans les chapitres 8.2 et
8.1.

Remplacer la meule sous arrosage (unique-

ment TNS 175):

- Vider le réservoir d'eau (18) : tenir une cuvette de
récupération sous le réservoir d'eau et extraire le
bouchon en caoutchouc (19). Remettre le
bouchon en caoutchouc en place.

- Dessetrer les 3 vis (17) suffisamment et retirer le
réservoir d'eau vers le bas.

- Tenir la meule (4) a la main. Attention, danger
de blessure ! Porter des gants de protection !

- Dévisser I'écrou de serragea I'aide de la clé a
fourche. (Pour le desserrage, tourner I'écrou de
serrage dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre).

- Retirer le flasque de serrageet la meule (4).
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- Mettre la nouvelle meule (4) en place en
reprenant les mémes étapes dans |'ordre
inverse.

- Remonter le réservoir d'eau (18). Serrer les vis
(17). Remplir le réservoir d'eau avec la bonne
quantité d'eau (voir chapitre 8.5)

9.2 Changement de bande de pongage
(uniquement BS 175)

Retirer la protection latérale de la bande de
pongage (16) : desserrer les 2 vis (13), déplacer la
protection de la bande de poncage (16) (raccord a
baionnette) et la retirer.

Sortir le levier (12) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de pongage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Placer la nouvelle bande de pongage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche coté intérieur de la bande de pongage)
corresponde a la fleche (15) située sur la protec-
tion latérale de la bande de pongage (16).

Remettre le levier (12) en position initiale, ce qui a
pour effet de tendre la bande de pongage.

Placer la protection latérale de la bande de
pongage (16) sur les 2 vis (13) et la déplacer
(raccord a baionnette). Serrer les 2 vis.

Régler le déroulement de la bande (voir chapitre
8.6)

Bandes de pongage voir chapitre 10 (accessoires).

9.3 Réservoir d'eau (uniquement TNS 175)

Changer réguliérement I'eau du réservoir d'eau
(18). A cette fin, tenir une cuvette de récupération
sous le réservoir d'eau et extraire le bouchon en
caoutchouc (19).

Pour le nettoyage du réservoir d'eau, procéder au
démontage, comme décrit au chapitre 9.1.
Nettoyer de l'intérieur avec de I'eau et une brosse
(pas de poils métalliques).

10 Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser
au revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires appro-
priés, indiquer le type exact de I'outil électrique au
distributeur.

A MEUIES oot Réf. :
D=125mm:
36P: e 0900025181
60 N:ooioeeieeeeiee, 0900025190
D=150 mm:
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6P e 6.30632
B0 N 6.30633
D=175mm
B6P: e 6.30657
B0 N: e 6.30656
D= 200 mm
6P e 6.30784
B0 N: e 6.30785
D= 250 mm
B6P e 6.30636
B0 N: e 6.30637
Meule sous arrosage
D=200 MM : ..cccooeerreirine 0900025653
B Support,
Réf. 1 6.23867
C Fixation murale
RE&f. & e 6.23862
D Bandes de poncage
3xP40 0900025777
3xP60 .... 0900025688
3xP80 .... 0900025696
3xP 100 .... 0900025785
3xP 120 .... 0900025700
3xP 180 .... 0900025807
3xP 240 ... 0900025823
3 x P 400 0900025840

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11 Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contacter le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12 Protection de
I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premieres et de matieres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'emploi est imprimé sur du papier
blanchi sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la Iégis-
lation nationale, les appareils électriques doivent
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étre collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13 Caractéristiques
techniques

Commentaires sur les indications de la page 2.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Dmax = Diametre maximal de la meule
Nmax = Diamétre maximal de la meule sous

arrosage

d = Diamétre du trou de la meule

dy = Diameétre du trou de la meule sous
arrosage

B = Epaisseur de la meule

A = bande de pongage (longueur x
largeur)

No = Vitesse & vide

P4 = Puissance absorbée

P, = Puissance débitée

Mk = Couple de décrochage

m = Poids

Niveaux sonores en pondération A (typiques) :

Loa = Niveau de pression acoustique

Lwa = Niveau de puissance sonore

Loal = Niveau de pression acoustique
d'émission

K = Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

E Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur correspon-
dantes).
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Originele gebruiksaanwijzing

Geachte klant,

hartelijk dank voor het vertrouwen dat u ons heeft geschonken bij de aankoop van uw nieuwe elektrische
gereedschap van Metabo. Elektrisch gereedschap van Metabo wordt zorgvuldig getest en moet
beantwoorden aan de strenge kwaliteitsnormen en controles van Metabo. De levensduur van elektrisch
gereedschap hangt echter in hoge mate van u af. Wij verzoeken u aandacht te schenken aan de informatie
in deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde documenten. Hoe zorgvuldiger u het elektrische
gereedschap van Metabo behandelt, des te langer zal het betrouwbaar blijven functioneren.

Inhoud

Conformiteitsverklaring

Gebruik volgens de voorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften
Speciale veiligheidsvoorschriften
Overzicht

Bijzondere productkenmerken
Inbedrijfstelling

Gebruik

Onderhoud, reiniging
Toebehoren

Reparatie

Milieubescherming

Technische gegevens
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1 Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding dat dit product voldoet aan de op pagina 2
genoemde normen en richtlijnen.

2 Gebruik volgens de
voorschriften

De slijpmachines zijn geschikt voor werkzaam-
heden op het gebied van het droogslijpen van
metaal - alleen in droge ruimtes voor incidenteel
gebruik. Het werkstuk wordt met de hand geleid.

De bandschuurmachine (BS 175) is bovendien
geschikt voor het droogschuren met zandpapier
van metaal en houtmateriaal.

De droog-/natslijpmachine (TNS 175) is bovendien
zowel geschikt voor het slijpen van messen, steek-
beitels, beitels, scharen en andere snijapparaten
als voor het bewerken van kleine metalen
werkstukken met een natslijpsteen.

De machines zijn niet geschikt voor het slijpen of
schuren van aluminium, magnesium en ander
materiaal waarbij het risico van brand of explosie
bestaat.

Niet geschikt om te polijsten.

Niet geschikt voor het schuren of slijpen van mate-
riaal waarbij stof kan vrijkomen dat bedreigend is
voor de gezondheid.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3 Algemene
veiligheidsvoorschriften

anwijzing om het risico van letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksa-

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwij-
zingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch gereed-
schap de bijbehorende veiligheidsvoorschriften en
de gebruiksaanwijzing aandachtig en volledig
door. Bewaar zorgvuldig alle documenten die bij
de machine horen en geef de machine alleen
samen met deze documenten door aan anderen.

4 Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

De slijpschijf moet bij de machine passen. Houd u
aan de maximale diameter en dikte van de slijp-
schijf. De gatdiameter dient zonder speling op de
opnameflens te passen. Geen adapters of redu-
ceerkoppen gebruiken.

Slijpschijven niet openboren.
Niet op de slijpschijven hakken.

23



(QND NEDERLANDS

De slijpschijven dienen correct gemonteerd te zijn
en vrij te kunnen draaien.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende slijp-
schijven mogen niet gebruikt worden.

Om de slijpschijven op te spannen mogen alleen
de meegeleverde flenzen gebruikt worden. De
tussenlagen tussen flens en slijplichaam moeten
uit elastische stoffen, zoals zacht karton, bestaan.

Slijpschijven beschermen tegen schokken, stoten
en vet.

Slijpschijven moeten zorgvuldig volgens de voor-
schriften van de fabrikant bewaard en gehanteerd
worden.

Pak de draaiende slijpschijf niet beet.

Alleen werken met gemonteerde beschermkap-
deksel (1) en schuurbandafdekking (16).

Voor het slijpen de oogbescherming (9) naar
beneden draaien.

Slijpen aan de omtrek van de slijpschijf, niet aan de
Zijkant.

Slijpschijven niet door zijwaartse tegendruk
afremmen.

Het te bewerken werkstuk dient minstens z6 groot
resp. klein te zijn dat het met beide handen veilig
kan worden vastgehouden.

Alleen werken met gemonteerde slijpschijven om
het risico van contact met de roterende spindel te
beperken.

Bij langdurig gebruik kunnen hoge oppervlakte-
temperaturen ontstaan.

Draag altijd een veiligheidsbril, gehoorbe-
scherming en veiligheidshandschoenen.

Draag ook andere persoonlijke veilig-
heidsuitrustingen, zoals bijvoorbeeld geschikte
veiligheidskleding. Zorg ervoor dat vonken die
tijdens het gebruik ontstaan, geen gevaar
veroorzaken, bijv. de gebruiker of andere personen
raken of ontvlambare substanties laten ontsteken.
Gevarenzones dienen met moeilijk ontvlambare
dekens afgedekt te worden. Houd in zones met
brandgevaar een geschikt blusmiddel bij de hand.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de gezond-
heid. Het aanraken of inademen van deze stoffen
kan bij de gebruiker of personen die zich in de
nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.
Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in verbin-
ding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen). Asbest-
houdend materiaal mag alleen worden bewerkt
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door gespecialiseerd personeel.

- Maak zo mogelijk gebruik van een stofafzuiging.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werk-
plaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt
waarbij tijdens de bewerking stoffen of dampen
vrijkomen die gevaarlijk zijn voor de gezondheid
(bijv. asbest).

Bij het schuren/slijpen kan het werkstuk heet
worden.

Zorg ervoor dat elektrische onderdelen en
personen in het werkbereik niet met water in
contact kunnen komen.

Bij een blokkering van het schuur-/slijpmiddel
direct de machine uitschakelen, de motor tot stil-
stand laten komen en de stekker uit het stopcon-
tact halen. De oorzaak opsporen en de blokkering
opheffen.

De machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Wanneer de machine niet gebruikt wordt of
voordat hij wordt ingesteld, omgebouwd, gerepa-
reerd of onderhouden, de stekker uit het stopcon-
tact halen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van de
machine en laat deze, wanneer schade wordt
geconstateerd, door een erkend vakman
vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze bij beschadiging.

Controleer de machine op eventuele beschadi-
gingen: Voordat u de machine weer gebruikt, dient
zorgvuldig te worden nagekeken of de veiligheids-
voorzieningen of licht beschadigde onderdelen
naar behoren en in overeenstemming met de
bepalingen functioneren. Controleer of de bewe-
gende onderdelen correct functioneren en niet
klemmen, en of onderdelen beschadigd zijn. Alle
onderdelen dienen juist gemonteerd te zijn en te
voldoen aan alle voorwaarden om een goede
werking van de machine te garanderen. Bescha-
digde veiligheidsvoorzieningen en onderdelen
dienen volgens voorschrift in een erkende en
gespecialiseerde werkplaats gerepareerd of
vervangen te worden.

5 Overzicht

Zie pagina 3 en pagina 4.



Beschermkapdeksel
Spanmoer
Spanflens

Slijpschijf
Opnameflens
Stofafzuigaansluitstuk
Beschermkap
Werkstuksteun
Oogbescherming

10 Vonkafleider

11 In-/uitschakelaar

12 Hendel (schuurbandwisseling) *

13 Schroeven voor de bevestiging van de
schuurbandafdekking *

14 Draaiknop voor het afstellen van de bandloop*
15 Pijl (omlooprichting van de schuurband) *
16 Schuurbandafdekking *

17 Schroeven voor bevestiging van het
waterreservoir *

18 Waterreservoir *
19 Rubberen stop *

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de leverings-
omvang
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6 Bijzondere
productkenmerken

¢ Bajonetsluiting beschermkap voor een snelle en
eenvoudige schijfwisseling

¢ Geluids- en trillingsarme, onderhoudsvrije
inductiemotor

e Trillingsdempende rubberen voeten

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

¢ Beschermkappen met afzuigaansluitstuk

TNS 175:

¢ Langzaam lopende, fijnkorrelige natslijpschijf en
snel lopende droogslijpschijf

¢ Corrosiebestendig waterbadreservoir

BS 175:

¢ Grote, tot een hoek van 90° traploos in te stellen

bandschuurarm voor de nabewerking van
houten en metalen werkstukken

NEDERLANDS (ND

7 Inbedrijfstelling

7.1  Netaansluiting

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

De machine voldoet aan beveiligingsklasse | en
mag daarom alleen op volgens voorschrift geaarde
stopcontacten aangesloten worden.

DSD 200, DSD 250 (draaistroomuitvoering):

Let op de juiste draairichting van de slijpschijven.
(De juiste draairichting wordt door pijlen op de
beschermkappen aan de zijkant aangegeven).
Draait een slijpschijf naar de verkeerde kant:
Stekker uit het stopcontact halen. In de stekker zijn
twee fasestiften op een draaibare sokkel gemon-
teerd (faseomvormer). Draai met een sleuf-
schroevendraaier deze sokkel om.

7.2  Werkstuksteun monteren

De werkstuksteun (8) zoals weergegeven op de
afbeeldingen A, pag. 3 monteren.

7.3  Vonkafleider en oogbescherming mon-
teren

De vonkafleider (10) en oogbescherming (9) zoals
weergegeven op de afbeeldingen B, pag. 3
monteren.

7.4 Machine veilig opstellen

De machine alleen op een stabiele werktafel
plaatsen. Let erop dat de machine veilig gepositio-
neerd is.

De machine kan ook vastgeschroefd worden
(schroeven niet bij de levering inbegrepen). Hier-
voor dienen de bevestigingsschroeven door de
gaten in de rubberen voeten te worden
geschroefd.

Bij gebruik op staanders of een wandconsole (zie
het hoofdstuk Accessoires): de machine vast-
schroeven.

7.5 Stofafzuigaansluitstuk (afhankelijk van
de uitvoering)

Is uw machine uitgerust met een stofafzuigaanslu-
itstuk (6), sluit dan een afzuiginrichting aan die
geschikt is voor schuur-/slijpmachines. Binnen-
diameter van het afzuigaansluitstuk: 35 mm.
Controleer voordat u de machine inschakelt of de
afzuiginrichting aangesloten en correct gebruikt
wordt.
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7.6 Testloop

Controleer de slijpschijven voor het eerste gebruik.

Testloop

Voor het eerste gebruik moet een testloop
van ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.
Hierbij mag niemand zich in de gevarenzone
bevinden.

8 Gebruik

8.1  Werkstuksteun instellen

De werkstuksteunen (8) geregeld afstellen om de
slijtage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De afstand tussen de werkstuksteun en het slijp-
middel moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen

geval groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina
3).

Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

8.2 Vonkafleider instellen

De vonkafleider (10) geregeld afstellen om de slij-
tage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De 2 schroeven van de vonkafleider losdraaien en
de vonkafleider verschuiven.

De afstand tussen de vonkafleider en de slijpschijf
moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen geval
groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 3).

Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

8.3 In-/uitschakelen

De schakelaar (11) indrukken (zie afbeeldingen D,
pagina 3).

| Inschakelen
0 = Uitschakelen

DS 125, DS 150: Voorkom dat de machine onbe-
doeld wordt gestart: schakel de machine altijd uit
wanneer de stekker uit het stopcontact wordt
gehaald of wanneer er een stroomonderbreking
optreedt.

Herstartbeveiliging (niet bij DS 125, DS 150): Bjj
terugkeer van de spanning na een stroomuitval
start de nog ingeschakelde machine uit veiligheid-
soverwegingen niet uit zichzelf. De machine uit- en
weer inschakelen.
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8.4 Droogslijpen, bandschuren

- Ga voor de schuur-/slijpmachine staan.

- Houd het werkstuk met beide handen vast, leg
het op de werkstuksteunen (8) en druk het licht
tegen de droogslijpschijf / de schuurband aan.
Beweeg het werkstuk voor een optimaal resul-
taat licht heen en weer; hierdoor wordt ook het
schuur-/slijpmiddel gelijkmatig afgesleten.

8.5 Natslijpen (alleen TNS 175)

Gebruik de natslijpschijf alleen met water in

het waterreservoir (18). De natslijpschijf
moet tot ca. 1/3 in het water staan. Een te hoog of
laag waterniveau kan het slijpresultaat nadelig
beinvioeden.

- Ga links naast de slijpmachine staan, voor de
natslijpschijf.

- Houd het werkstuk met beide handen vast en
laat het op de natslijpschijf zakken. U kunt het
werkstuk ook op de bovenkant van het waterre-
servoir (18) laten rusten en vervolgens op de
natslijpschijf laten zakken.

8.6 Afstellen van de bandloop (alleen
BS 175)

Haal de stekker uit het stopcontact. Draai de

schuurband met de hand. Stel met de draai-
knop (14) de schuurband zo af, dat hij in het
midden van de schuurbandrol loopt.

9 Onderhoud, reiniging

De machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u de machine instelt, reinigt, onder-
houdt of repareert.

9.1  Slijpschijfwisseling
m Gebruik uitsluitend Metabo slijpschijven.



Het toegestane toerental dat op de slijpschijf

staat aangegeven moet gelijk zijn aan of
groter dan het hoogste nullasttoerental dat op de
kenplaat van de machine vermeld staat.

Controle van de slijpschijven:

de slijpschijf ophangen aan een draad. Er
licht tegenaan slaan met een stuk hardhout.
Correcte slijpschijven geven een heldere klank.
Een rinkelend, mat of dof geluid duidt op een
beschadiging van de slijpschijf.

Gebruik geen beschadigde slijpschijven.

Testloop

Na de slijpschijfwisseling moet een testloop
van ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.
Hierbij mag niemand zich in de gevarenzone
bevinden.

Droogslijpschijf:

- Draai de schroeven van de beschermkapdeksel
(1) los, draai aan de beschermkapdeksel (1) en
neem hem af (bajonetsluiting).

- Houd de slijpschijf (4) zoals aangegeven vast.
Let op, gevaar voor letsel! Draag veiligheids-
handschoenen!

- Schroef de spanmoer (2) met een steeksleutel
los.
Let op! Linkse schroefdraad aan de linkerkant
van de machine, d.w.z. om de spanmoer (2) aan
de linkerkant van de machine los te zetten, deze
met de wijzers van de klok mee draaien!

- Verwijder de spanflens (3) en slijpschijf (4).

- Bevestig een nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde
volgorde.

- Bevestig de beschermkapdeksel (1) weer. Draai
de schroeven vast.

- Stel de vonkafleider (10) en werkstuksteun (8) in
zoals beschreven in hoofdstuk 8.2 en 8.1.

Natslijpschijf wisselen (alleen TNS 175):

- Maak het waterreservoir (18) leeg: houd een
opvangschaal onder het waterreservoir en trek
de rubberen stop (19) eruit. Plaats de rubberen
stop weer terug.

- Draai de 3 schroeven (17) ver genoeg los en trek
het waterreservoir naar beneden.

- Houd de slijpschijf (4) met één hand vast. Let op,
gevaar voor letsel! Draag veiligheidshand-
schoenen!

- Schroef de spanmoer met een steeksleutel los.
(Draai de spanmoer tegen de klok in los.)

NEDERLANDS (ND

- Verwijder de spanflens en slijpschijf (4).

- Bevestig een nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde
volgorde.

- Monteer het waterreservoir (18) weer. Draai de
schroeven (17) vast. Vul het waterreservoir met
de juiste hoeveelheid water (zie hoofdstuk 8.5)

9.2 Schuurbandwisseling (alleen BS 175)

Verwijder de schuurbandafdekking aan de zijkant
(16): draai de 2 schroeven (13) los, verschuif de
schuurbandafdekking (16) (bajonetsluiting) en
verwijder hem.

Draai de hendel (12) tot de aanslag naar buiten.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hij
van de rollen kan worden afgenomen.

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat
de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant
van de schuurband) correspondeert met de pijl

E1 5; op de zijkant van de schuurbandafdekking
16).

Zet de hendel (12) in de oorspronkelijke stand
terug; hierdoor wordt de schuurband weer aange-
spannen.

De schuurbandafdekking aan de zijkant (16) op de
2 schroeven (13) plaatsen en verschuiven (bajonet-
sluiting). De 2 schroeven vastdraaien.

De bandloop instellen (zie hoofdstuk 8.6).
Schuurbanden zie hoofdstuk 10 (Accessoires).

9.3 Waterreservoir (alleen TNS 175)

Vervang regelmatig het water in het waterreservoir
(18). Houd hiervoor een opvangschaal onder het
waterreservoir en trek de rubberen stop (19) eruit.

Om het waterreservoir schoon te maken, deze
zoals in hoofdstuk 9.1 beschreven, demonteren.
De binnenkant met water en een borstel (geen
staalborstel) reinigen.

10 Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u accessoires wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

Geef het type van de machine door aan uw lever-
ancier om de juiste accessoires te krijgen.

A Slijpschijven .......ccoceveveeceeeenenne. Best.nr.:
D= 125 mm:
36P: e 0900025181
60 N e 0900025190
D= 150 mm:
36 P:. ...6.30632
60 N: ...6.30633
D=175 mm:

36P: 6.30657
27



(QND NEDERLANDS

60 N: oo 6.30656
D= 200 mm:
BBP: e 6.30784
60 N: o 6.30785
D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
(10 6.30637
Natslijpschijf
D=200 MM: c.ooverererriirienn 0900025653
B Staander
Best.nr.: oo 6.23867
C Wandconsole
Best.nr.: e 6.23862

D Schuurbanden

0900025777
.... 0900025688
.... 0900025696
.... 0900025785
.... 0900025700
.... 0900025807
... 0900025823
0900025840

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

11 Reparatie

Reparaties aan elekirische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12 Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden waarde-
volle grond- en kunststoffen die eveneens gere-
cycled kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
ﬁ gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieuvri-
endelijke wijze te worden afgevoerd.
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13 Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 2.
Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.

Dmax = maximale diameter van de slijpschijf

Nmax = Maximale diameter van de natslijp-
schijf

d = gatdiameter van de slijpschijf

dy = gatdiameter van de natslijpschijf

B = dikte van de slijpschijf

A = schuurband (lengte x breedte)

No = toerental bij nullast

P4 = nominaal vermogen

Py = afgegeven vermogen

Mg = kantelmoment

m = gewicht

Typische A-gewogen geluidsniveaus:

Loa geluidsdrukniveau

Lwa geluidsvermogensniveau

Loal emissie-geluidsdrukniveau

}é) onzekerheid (geluidsniveau)
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.
De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-
waarden (overeenkomstig de toepasselijke norm).



Istruzioni originali

Gentile Cliente,

ITALIANO (DD

innanzitutto desideriamo esprimere la nostra gratitudine per aver scelto ed acquistato uno degli utensili
elettrici Metabo. Ogni utensile elettrico Metabo viene accuratamente collaudato in conformita ai piu severi
requisiti del programma di assicurazione della qualita nell'ambito di Metabo stessa. Si deve, comunque,
tenere presente che la durata dell'utensile elettrico dipende in larga misura dal comportamento
dell'utilizzatore. Pertanto, raccomandiamo di prestare molta attenzione a quanto contenuto nel presente
manuale nonché nei documenti ad esso allegati. Maggiore sara |'accortezza con cui utilizzera il Suo
utensile elettrico Metabo, tanto piu questo sara duraturo ed affidabile.

Indice

Dichiarazione di conformita
Utilizzo conforme alle disposizioni
Avvertenze generali di sicurezza
Avvertenze specifiche di sicurezza
Panoramica generale
Caratteristiche specifiche del prodotto
Messa in funzione
Utilizzo
Manutenzione, pulizia
Accessori
Riparazione
Tutela dell'ambiente
Dati tecnici
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1 Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita che questo prodotto & conforme alle norme e
direttive riportate a pagina 2.

2 Utilizzo conforme alle
disposizioni

Le levigatrici sono adatte per eseguire lavori di
smerigliatura a secco su metalli - soltanto in ambi-
enti asciutti per lavori di smerigliatura sporadici. Il
pezzo in lavorazione viene condotto a mano.

La levigatrice a nastro (BS 175) € inoltre adatta per
la levigatura con carta vetrata di materiali metallici
e legno.

La levigatrice a secco/a umido (TNS 175) € inoltre
adatta per eseguire |'affilatura di coltelli, scalpelli,
utensili, cesoie ed altri attrezzi da taglio, nonché
per la lavorazione di piccoli componenti metallici
con pietre abrasive per impiego a umido.

Le macchine non sono adatte a lavori di smeriglia-
tura su alluminio, magnesio o altri materiali che
possono comportare pericolo di incendio o esplo-
sione.

Non adatti per la lucidatura.

Non adatto per la smerigliatura di materiali che
possono comportare pericoli per la formazione di
polvere nociva alla salute.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva responsa-
bilita dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3 Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio
di lesioni leggere le istruzioni per I'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle avver-
tenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

Prima di utilizzare I'utensile elettrico, leggere
attentamente e per intero le avvertenze sulla sicu-
rezza e le istruzioni per I'uso fornite in dotazione.
Conservare tutta ladocumentazione allegata e, nel
caso di cessione dell'utensile elettrico a terzi,
consegnare la documentazione assieme all'uten-
sile.

4 Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

Il disco di smerigliatura deve essere adatto
all'utensile. Rispettare il diametro massimo e lo
spessore del disco di smerigliatura. Il diametro del
foro deve coincidere con la flangia di montaggio
senza presentare alcun gioco. Non utilizzare adat-
tatori o riduttori.
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Non forare i dischi di smerigliatura.
Non sbozzare i dischi di smerigliatura.

| dischi di smerigliatura devono essere montati
senza problemi e deve essere possibile ruotarli
liberamente.

Non utilizzare dischi di smerigliatura danneggiati e
ovalizzati o che vibrano.

Per il serraggio dei dischi di smerigliatura utilizzare
soltanto la flangia in dotazione. | supporti intermedi
tra la flangia e il corpo levigante devono essere
costituiti da materiale elastico, quale ad esempio,
cartone morbido.

Proteggere i dischi di smerigliatura da colpi, urti e
grasso.

| dischi di smerigliatura devono essere conservati
e maneggiati con cura secondo le prescrizioni
della casa costruttrice.

Non afferrare il disco di smerigliatura quando € in
rotazione.

Lavorare soltanto quando il riparo di protezione (1)
e la copertura del nastro abrasivo sono montati
(16).

Per eseguire la smerigliatura, abbassare la prote-
zione oculare (9).

Eseguire i lavori di levigatura utilizzando la circon-
ferenza dei dischi di smerigliatura, non i lati.

Non arrestare i dischi di smerigliatura premendoli
sui lati.

Il pezzo in lavorazione deve essere almeno grande
o piccolo abbastanza per essere tenuto salda-
mente con le due mani.

Lavorare esclusivamente con i dischi di smeriglia-
tura montati, per limitare il rischio del contatto con
I'alberino in rotazione.

In caso di impiego prolungato si possono generare
elevate temperature sulle superfici.

Indossare sempre occhiali di protezione,
protezioni acustiche e guanti da lavoro.

Indossare anche altri equipaggiamenti di
protezione personale, quali ad es. un abbiglia-
mento protettivo adatto. Accertarsi che le scintille
prodotte durante I'impiego dell'utensile non
provochino pericoli, ad esempio che non colpis-
cano |'utente o altre persone o che non incendino
sostanze infiammabili. Le zone soggette a questo
tipo di pericolo devono essere protette con coper-
ture non infiammabili. Nelle zone a rischio
d'incendio, tenere sempre pronto un estintore
adeguato.

Le polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli
possono essere nocive per la salute. Il contatto
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oppure l'inalazione delle polveri possono causare

reazioni allergiche e/o patologie delle vie respira-

torie dell'utilizzatore oppure delle persone che si

trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere di legno di

faggio o di quercia sono considerate cancerogene,

in particolare in combinazione con additivi per il

trattamento del legname (cromato, sostanze

preservanti del legno). Il materiale contenente

amianto deve essere lavorato esclusivamente da

personale specializzato.

- Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel proprio Paese per

i materiali in lavorazione.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad esempio |'amianto) non devono essere lavorati.

In fase di smerigliatura il pezzo pud diventare
molto caldo.

Tenere I'acqua lontana dalle parti elettriche della
macchina e dalle persone presenti nell'area di
lavoro.

Nel caso di bloccaggio dell'abrasivo, spegnere
subito la macchina, lasciare che il motore si arresti,
scollegare la spina dalla corrente. Ricercare la
causa del problema ed eliminare il bloccaggio.

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente |I'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

In caso di inutilizzo della macchina, prima di ogni
regolazione, attrezzaggio, manutenzione o ripara-
zione, scollegare la spina dalla corrente.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
della macchina e, in caso di danneggiamenti, farlo
sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e sosti-
tuirli se sono danneggiati.

Controllare I'eventuale presenza di danni sulla
macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con atten-
zione che i dispositivi di sicurezza o le parti legger-
mente danneggiate funzionino correttamente ed in
modo conforme alle disposizioni. Controllare che
le parti mobili funzionino correttamente, che non
siano bloccate né danneggiate. Tutte le parti
dovranno essere montate correttamente e
dovranno soddisfare tutte le condizioni necessarie
per garantire il corretto funzionamento della
macchina. | dispositivi di sicurezza e le parti che
presentino danni andranno riparati o sostituiti da



un'officina specializzata e autorizzata, in modo
conforme alle disposizioni.

5 Panoramica generale

Vedere pagina 3 e pagina 4.
1 Riparo di protezione
Dado di serraggio
Flangia di serraggio
Dischi di smerigliatura
Flangia di montaggio
Bocchettone di aspirazione della polvere
Cuffia di protezione
Supporto per i pezzi in lavorazione
9 Protezione oculare
10 Parascintille
11 Interruttore ON/OFF
12 Leva (sostituzione del nastro abrasivo) *

13 Viti di fissaggio della copertura del nastro
abrasivo*

14 Manopola per laregolazione dello scorrimento
del nastro *

15 Freccia (senso di rotazione del nastro
abrasivo) *

16 Copertura del nastro abrasivo *

17 Viti di fissaggio del contenitore dell'acqua *
18 Contenitore dell'acqua *

19 Tappo di gomma *

* a seconda della dotazione / non in dotazione
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6 Caratteristiche specifiche
del prodotto

¢ |nnesto a baionetta per il carter di protezione,
per sostituire il disco abrasivo velocemente e
semplicemente

¢ Motore a induzione con bassa rumorosita e
vibrazioni ridotte, maintenance-free

¢ Piedini in gomma per ammortizzare le vibrazioni

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

o Carter di protezione con bocchetta d'aspira-
zione

TNS 175:

¢ Disco di smerigliatura per levigatura a umido a

lenta rotazione, a grana fine e disco per leviga-
tura a secco a rotazione veloce

¢ Contenitore anticorrosione per il bagno d'acqua
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BS 175:

¢ Braccio per la levigatura a nastro grande, con
inclinazione continua di 90°, per la lavorazione
di legno e pezzi metallici

7 Messa in funzione

7.1  Collegamento di alimentazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

La macchina corrisponde alla classe di protezione
| e pud essere dunque collegata soltanto a prese
dotate di messa a terra a norma di legge.

DSD 200, DSD 250 (esecuzione per corrente
trifase):

prestare attenzione al corretto senso di rotazione
dei dischi di smerigliatura (il corretto senso di rota-
zione € indicato dalle frecce sul lato del carter di
protezione). Qualora il disco di smerigliatura
dovesse girare in modo errato: scollegare la spina
dalla corrente. Nella spina sono presenti due pin di
fase applicati su di un supporto orientabile (inver-
titore di fase). Con I'ausilio di un cacciavite a taglio
ruotare questo supporto.

7.2 Montaggio del supporto per i pezzi in
lavorazione

Montare il supporto per i pezzi in lavorazione (8)
come indicato nella figure A, pagina 3.

7.3 Montaggio del parascintille e della pro-
tezione oculare

Montare il parascintille (10) e la protezione oculare
(9) come indicato nella figure B, pagina 3.

7.4 Posizionamento sicuro dell'utensile

Posizionare I'utensile su un tavolo da lavoro
stabile. Prestare attenzione affinché I'utensile sia
fissato saldamente.

L'utensile pud anche essere fissato con viti (le viti
non sono in dotazione). Avvitare quindi le viti di
fissaggio attraverso i fori presenti nei piedini di
gomma.

Per I'impiego su supporti o su consolle a parete
(vedere capitolo Accessori): fissare con viti I'uten-
sile.
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7.5 Bocchetta di aspirazione della polvere
(a seconda della dotazione)

Se la macchina & equipaggiata con una bocchetta
d'aspirazione della polvere (6), collegare un
corrispondente dispositivo di aspirazione adatto
per levigatrici doppie. Diametro interno della
bocchetta d'aspirazione: 35 mm. Prima di mettere
in funzione |'attrezzo, accertarsi che il dispositivo
di aspirazione sia collegato e venga utilizzato in
modo appropriato.

7.6  Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale controllare i
dischi di smerigliatura.

Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5
minuti senza sollecitazioni. In questo caso
nessuno deve sostare nella zona di pericolo.

8 Utilizzo

8.1 Regolazione del supporto per i pezzi in
lavorazione

Regolare frequentemente il supporto per i pezzi in
lavorazione (8) per compensare |'usura dei dischi
di smerigliatura (4).

Ladistanza tra il supporto per i pezzi in lavorazione
e il disco di smerigliatura deve essere quanto piu
possibile ridotta, ma in alcun caso dev'essere
superiore a 2 mm (vedere figura C, pagina 3).

Se il disco di smerigliatura € cosi fortemente
usurato che non & piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

8.2 Regolazione del parascintille

Regolare frequentemente il parascintille (10) per
compensare |'usura dei dischi di smerigliatura (4).

Allentare le due viti del parascintille e fare scorrere
il parascintille stesso.

La distanza tra il parascintille ed il disco di
smerigliatura deve essere quanto piu possibile
ridotta, ma in alcun caso dev'essere superiore ai 2
mm (vedere figura C, pagina 3).

Se il disco di smerigliatura & cosi fortemente
usurato che non & piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.
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8.3 Attivazione/disattivazione

Azionare l'interruttore (11) (vedere figure D,
pagina 3).

| Accensione
0 Spegnimento

DS 125, DS 150: Evitare I'avviamento accidentale:
spegnere sempre la macchina quando la spina
viene disinserita dalla presa oppure se si & verifi-
cata un'interruzione di corrente.

Protezione contro il riavvio accidentale (non
per DS 125, DS 150): in caso diristabilimento della
tensione dopo un black-out, per motivi di sicu-
rezza, la macchina, anche se ancora inserita, non
si rimettera automaticamente in funzione. Disin-
serire e reinserire la macchina.

8.4 Levigatura a secco, levigatura a nastro

- Posizionarsi davanti alla levigatrice.

- Afferrare saldamente il pezzo in lavorazione con
entrambe le mani, collocarlo sull'apposito
supporto (8) e spingere leggermente verso il
disco di smerigliatura a secco / verso il nastro
abrasivo. Per un risultato di levigatura ottimale,
muovere leggermente il pezzo in lavorazione
avanti e indietro; in questo modo I'abrasivo verra
inoltre consumato uniformemente.

8.5 Levigatura a umido (solo TNS 175)

Eseguire la levigatura a umido con il relativo
disco di smerigliatura soltanto quando
I'acqua e presente nel contenitore apposito (18). Il

disco di smerigliatura a umido deve entrare
nell'acqua per circa 1/3. Un livello dell'acqua
superiore o inferiore pu6 influire in modo sfavore-
vole sull'esito della lavorazione.

- Posizionarsi a sinistra accanto alla levigatrice, di
fronte al disco di smerigliatura a umido.

- Tenere il pezzo in lavorazione con entrambe le
mani ed abbassarlo sul disco di smerigliatura a
umido. E possibile sostenere il pezzo in lavora-
zione anche in funzione dei livelli nel contenitore
per I'acqua (18) e quindi abbassare il pezzo
stesso sul disco di smerigliatura a umido.

8.6 Regolazione dello scorrimento del
nastro (solo BS 175)

Scollegare la spina. Ruotare il nastro abra-

sivo manualmente. Con la manopola (14)
regolare il nastro abrasivo in modo tale che scorra
centralmente sul rullo corrispondente.
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9 Manutenzione, pulizia

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente I'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

Prima di effettuare regolazioni, pulizia, lavori
di manutenzione o riparazioni, estrarre la
spina di alimentazione.

9.1  Sostituzione dei dischi di smerigliatura

Utilizzare soltanto di dischi di smerigliatura
originali Metabo.

Il numero di giri consentito, riportato sul

disco di smerigliatura deve essere pari o
maggiore del numero di giri a vuoto massimo,
riportato sulla targhetta dell'utensile.

Controllo dei dischi di smerigliatura:

appendere il disco di smerigliatura ad un filo.
Colpirlo leggermente con un pezzo di legno duro. |
dischi di smerigliatura in buone condizioni produ-
cono un suono chiaro. Qualora siano udibili suoni
tintinnanti, deboli o sordi significa che il disco di
smerigliatura & danneggiato.

Non utilizzare dischi di smerigliatura
danneggiati.

A Funzionamento di prova

Dopo la sostituzione dei dischi di smeriglia-
tura eseguire un funzionamento di prova per ca. 5
minuti senza sollecitazioni. In questo caso
nessuno deve sostare nella zona di pericolo.

Disco di smerigliatura a secco:

- Allentare le viti del riparo di protezione (1),
ruotare e rimuovere il riparo di protezione stesso
(1) (innesto a baionetta).

- Tenere il disco di smerigliatura (4) come indicato.
Attenzione: pericolo di lesioni! Indossare
guanti da lavoro!

- Svitare il dado di serraggio (2) con la chiave fissa.
Attenzione! Ruotare la filettatura sinistra sul
lato sinistro dell'utensile, ossia per allentare sul
lato sinistro della macchina, ruotare il dado di
serraggio (2) in senso orario!

- Rimuovere la flangia di serraggio (3) e il disco di
smerigliatura (4).

- Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo |'ordine inverso.

- Fissare nuovamente il riparo di protezione (1).
Serrare le viti.

- Regolare il parascintille (10) ed il supporto per i
pezzi in lavorazione (8), come descritto nel capi-
tolo 8.2 € 8.1.

Sostituzione disco di smerigliatura a umido

(solo TNS 175):

- Svuotare il contenitore per I'acqua (18): tenere un
recipiente di raccolta al di sotto del contenitore
per I'acqua ed estrarre il tappo di gomma (19).
Inserire nuovamente il tappo di gomma.

- Allentare le 3 viti (17) a sufficienza ed estrarre il
contenitore per I'acqua verso il basso.

- Tenere saldamente il disco di smerigliatura (4)
con una mano. Attenzione: pericolo di lesioni!
Indossare guanti da lavoro!

- Svitare il dado di serraggio con la chiave fissa.
(Per allentare il dado di serraggio ruotare in
senso antiorario).

- Rimuovere la flangia di serraggio ed il disco di
smerigliatura (4).

- Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo I'ordine inverso.

- Inserire nuovamente il contenitore per I'acqua
(18). Serrare le viti (17). Riempire il contenitore
per I'acqua con la giusta quantita d'acqua
(vedere capitolo 8.5)

9.2 Sostituzione del nastro abrasivo (solo
BS 175)

Rimuovere la copertura laterale del nastro abra-
sivo (16): allentare le 2 viti (13), spostare la coper-
tura del nastro abrasivo (16) (innesto a baionetta) e
rimuoverlo.

Ruotare la leva (12) verso I'esterno fino a battuta.
In questo modo il nastro abrasivo viene allentato e
puo essere estratto dai rulli.

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
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interno del nastro) coincida con la freccia (15) sulla
copertura laterale del nastro stesso (16).

Riportare la leva (12) nella posizione di partenza, in
modo che il nastro abrasivo risulti teso.

Posizionare e far scorrere la copertura laterale del
nastro abrasivo (16) sulle 2 viti (13) (innesto a baio-
netta). Stringere le 2 viti.

Regolare il nastro abrasivo (vedere capitolo 8.6).
Nastri abrasivi vedere capitolo 10 (Accessori).

9.3 Contenitore per I'acqua (solo TNS 175)

Sostituire regolarmente I'acqua nel contenitore per
I'acqua (18). A tale scopo tenere un recipiente di
raccolta al di sotto del contenitore per I'acqua ed
estrarre il tappo di gomma (19).

Per la pulizia smontare il contenitore dell'acqua
come descritto nel capitolo9.1. Pulire dall'interno
utilizzando acqua ed una spazzola (non usare
spazzole metalliche).

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al proprio rivendi-
tore per I'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, € essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto dell'uten-
sile elettrico.

A Dischi di smerigliatura.............. Cod.Art.:
D= 125 mm:
36P:... .... 0900025181
B0 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
36 P 6.30632
B0 N 6.30633
D=175mm
B6P: e 6.30657
B0 N: oo 6.30656
D= 200 mm:
B6P: e 6.30784
B0 N: oo 6.30785
D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
B0 N: oo 6.30637
Dischi di smerigliatura a umido:
D= 200 MM ....covrvrerererernnns 0900025653
B Supporto
Cod. Art.iererereee e 6.23867
C Consolle da parete
Cod. Art.: e 6.23862
D Nastri abrasivi
.............................. 0900025777
.... 0900025688
.... 0900025696
............................ 0900025785
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3XP 120 . 0900025700
3xP180.... ...0900025807
3xP240.... ...0900025823
3XP400...iiiiins 0900025840

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel
catalogo principale.

11 Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da elettricisti
specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante

Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12 Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli utensili elettrici non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Questo manuale & impresso su carta sbiancata
senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separata-
mente e sottoposti ad un sistema di riciclaggio
eco-compatibile.

13 Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 2.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

Dmax = Diametro massimo del disco di
smerigliatura

Dnmax = Diametro massimo del disco di
smerigliatura a umido

d = Diametro del foro del disco di
smerigliatura

dn = Diametro del foro del disco di
smerigliatura a umido

B = Spessore del disco di smerigliatura



A = Nastro abrasivo (lunghezza x
larghezza)

No = Numero di giri a vuoto

P4 = Assorbimento di potenza nominale

Py = Potenza erogata

Mg = Momento di ribaltamento

m = Peso

Livello sonoro di grado A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica

Lwa = Livello di potenza sonora

Loal = Livello di pressione acustica emis-
sioni

K. = Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro € possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

E Indossare le protezioni acustiche.

Valori rilevati secondo EN 61029.
| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Manual original

Estimado cliente,

le agradecemos la confianza depositada en nosotros al comprar una herramienta eléctrica Metabo. Cada
herramienta Metabo ha sido probada cuidadosamente y ha superado los estrictos controles de calidad
de Metabo. Sin embargo, la vida util de una herramienta eléctrica depende en gran medida de usted. Le
rogamos que tenga en cuenta la informacion contenida en estas instrucciones y en los documentos

adjuntos. Una mejor conservacion de su herramienta eléctrica de Metabo repercute en un servicio eficaz

durante mas tiempo.

Contenido

Declaracién de conformidad
Aplicacion de acuerdo a la finalidad
Instrucciones generales de seguridad
Instrucciones especiales de seguridad
Descripcion general

Caracteristicas especiales del producto
Puesta en marcha

Manejo

Mantenimiento, limpieza

Accesorios

Reparacion

Proteccion ecolégica
Especificaciones técnicas

0O~NOO O~ WN =

—_ =
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1 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que este producto cumple con las normas y
las directivas mencionadas en la pagina 2.

2 Aplicacion de acuerdo ala
finalidad

Esta herramienta estd indicada para trabajos de
lijado periférico de metales con rectificado en seco
(s6lo en espacios secos de forma puntual). La
pieza de trabajo se maneja manualmente.

Ademas, la cinta abrasiva (BS 175) es adecuada
para el lijado con papel de lija de metales y
maderas en lijado en seco.

La rectificadora en seco / humedo (TNS 175) es
adecuada para afilar cuchillos, escopios, cinceles,
tijeras y otras herramientas cortantes asi como
para trabajar pequefias piezas de metal en la
piedra rectificadora en himedo.

Esta maquina no es adecuada para lijar aluminio,
magnesio u otros materiales que pueden implicar
un peligro por causa de fuego o de explosion.

No es adecuada para pulir.
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Esta herramienta no esta indicada para el lijado de
materiales que puedan generar polvo nocivo para
la salud.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion
de accidentes aceptados de forma general y la
informacién sobre seguridad incluida.

3 Instrucciones generales de
seguridad

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de acci-
dentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones en un lugar seguro para el futuro.
Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea
detenidamente todas las indicaciones de segu-
ridad y las instrucciones de manejo incluidas.
Guarde todos los documentos adjuntos y, en caso
de ceder la herramienta a terceros, entréguela
siempre junto con estos documentos.

4 Instrucciones especiales
de seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las
partes marcadas con este simbolo.

El disco de amolar debe ser adecuado para la
herramienta. Tenga en cuenta el didmetro y el
grosor maximos del disco de amolar. El diametro
del orificio debe ajustarse a la brida receptora sin
juego. No utilice adaptadores ni piezas reductoras.

No taladre los discos de amolar.
No talle los discos de amolar.

Monte los discos de amolar correctamente, de
modo que giren libremente.



No utilice discos de amolar dafiados, descen-
trados o que vibren.

Para sujetar los discos de amolar, utilice Unica-
mente las bridas suministradas. Las piezas inter-
medias entre la brida y la muela abrasiva deben
ser de materiales elasticos, como p. €j. carton
blando.

Proteja los discos de amolar de golpes, sacudidas
y grasa.

Los discos de amolar deben almacenarse y mani-
pularse cuidadosamente siguiendo las instruc-
ciones del fabricante.

No toque el disco de amolar cuando esté en rota-
cioén.

Trabaje Unicamente con la cubierta protectora (1)
y la carcasa de herramienta montada (16).

Para lijar, gire el protector ocular (9) hacia abajo.

Lije con el perimetro de la circunferencia de los
discos de amolar - no con el lado del disco de
amolar.

No frene los discos de amolar ejerciendo contra-
presion lateral.

El tamafio de la pieza de trabajo en la que se va a
trabajar debe permitir una sujecion segura con
ambas manos.

Trabajar Unicamente con discos de amolar
montados para evitar el riesgo de contacto con el
husillo rotante.

En caso de un funcionamiento prolongado, la
temperatura de las superficies de trabajo puede
elevarse de forma considerable.

Utilice siempre gafas protectoras, cascos
para los oidos y guantes de proteccion.

Utilice también otros equipos de proteccion
personal, como p. ej. ropa protectora adecuada.
Cuide que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j.,. que no
alcancen al usuario, otras personas o sustancias
inflamables. Las zonas peligrosas se deben cubrir
con mantas de dificil inflamacion. Tenga un
extintor adecuado al alcance cuando trabaje cerca
de zonas peligrosas.

El polvo procedente de algunos materiales, como
la pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. Tocar o respirar el polvo puede causar reac-
ciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias al
usuario o a las personas proximas a él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,
producen un polvo que podria ser cancerigeno,
especialmente en combinacion con aditivos para
el tratamiento de maderas (cromato, conservantes
para madera). EI material con contenido de
amianto solo debe ser manipulado por personal
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especializado.

- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracién
de polvo.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Se recomienda utilizar una mascara de protec-
cién contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto

al material que se va a manipular.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

Durante el lijado, la pieza de trabajo puede calen-
tarse.

Mantener alejada el agua de las piezas eléctricas
de la maquinay de personas en el area de trabajo.

En caso de un bloqueo del material a lijar
desconectar inmediatamente la maquina, esperar
a que pare el motor y desenchufar la maquina de
la red eléctrica. Buscar el motivo y eliminar el
blogueo.

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacién de la herramienta y los disposi-
tivos de proteccién de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

En caso de no usar la herramienta o antes de
proceder a cualquier tipo de ajuste, manteni-
miento o reparacion, desconecte el enchufe.

Controle de forma periddica el cable de conexién
de la maquinay, en caso de que presente dafos,
acuda a un técnico especialista autorizado para
que lo sustituya.

Controle de forma periddica el estado de las alar-
gaderas y cambielas en caso de que presenten
dafios.

Revise que la maquina no presente dafios: antes
de seguir utilizadndola es preciso inspeccionar a
fondo los dispositivos protectores o las piezas
parcialmente dafiadas para asegurarse de que
funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Compruebe que las piezas moviles
funcionen adecuadamente y no se atasqueny que
el resto de las piezas no estén dafiadas. Todas las
piezas deben estar montadas correctamente y
cumplir las condiciones necesarias para garantizar
un funcionamiento éptimo de la maquina. Las
piezas y los dispositivos protectores dafiados
deben ser reparados o reemplazados conforme al
uso previsto en un taller especializado homolo-
gado.

5 Descripcion general

Véase pagina 3y pagina 4 .
1 Cubierta protectora
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Tuerca tensora

Brida de sujecién

Disco de amolar

Brida receptora

Racor de aspiracion de polvo

Cubierta protectora

Soporte de la pieza de trabajo
9 Protector ocular

10 Deflector de chispas

11 Interruptor (CON/DES)

12 Palanca (cambio de cinta abrasiva) *

13 Tornillos para fijar la carcasa de la
herramienta *

14 Boton giratorio para ajustar la rodadura de la
cinta*

15 Flecha (Direccion de giro de la cinta abrasiva) *
16 Carcasa de la herramienta *

17 Tornillos para fijar el recipiente de agua *

18 Recipiente de agua *

19 Tapdn de caucho *

* segln la versién/no incluido en el volumen de
suministro

0 N O WN

6 Caracteristicas especiales
del producto

¢ Cierre de bayoneta para carcasa para cambio
rapido y sencillo de discos

¢ Motor de induccién de poco ruido y vibra-
ciones, libre de mantenimiento

¢ Pies de caucho absorbentes de vibraciones

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

. C_gbiertas protectoras con empalmes de aspira-
cién

TNS 175:

¢ Disco amolador himedo lento, fino y disco de
amolador seco rapido

¢ Recipiente de agua a prueba de corrosién

BS 175:

¢ Brazo para cinta abrasiva libremente ajustable

de 0° a 90° para el posttratamiento de piezas de
madera y de metal

7 Puesta en marcha

7.1  Conexion eléctrica

Antes de enchufar compruebe que la tension
y la frecuencia de la red, indicadas en la
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placa de identificacion, corresponden a las de la
fuente de energia.

La maquina corresponde a la categoria de protec-
cién | por lo que solo debe ser conectado a
enchufes correctamente conectados a tierra.

DSD 200, DSD 250 (Modelo de corriente trifa-
sica):

Observe la direccion correcta de los discos amola-
dores (la direccion correcta es indicada por
flechas en las carcasas laterales). En caso de que
el disco amolador gire en la direccién contraria:
desenchufar la maquina de la red eléctrica. En el
enchufe se encuentran dos espigas de fases en un
zbcalo girable (inversor de fase). Gire este z6calo
con un destornillador plano.

7.2 Montaje del soporte de la pieza de tra-
bajo

Monte el soporte de la pieza de trabajo (8) tal
como se lo indica en las imagenes A, pagina 3.

7.3 Montaje del deflector de chispas y el
protector ocular

Monte el deflector de chispas (10) y el protector
ocular (9) tal como se lo indica en las imagenes B,
pagina 3.

7.4 Instalacion segura de la herramienta

Sitde la herramienta en una mesa de trabajo
estable. Asegurese de que se encuentre en una
posicién segura.

También puede sujetar la herramienta a la mesa
con tornillos (no incluidos en volumen de sumini-
stro). Para ello atornillar los tornilos fijadores en las
perforaciones en los pies de caucho.

En caso de uso sobre soportes o ménsula de
pared (véase el capitulo Accesorios): atornille la
herramienta.

7.5 Racor de aspiracién de polvo (segun la
version)

Si sumaquina cuenta con un racor de aspiracion
de polvo (6) conecte una de los dispositivos de
aspiracion adecuada para rectificadoras dobles .
Diametro interior del empalme de aspiracion: 35
mm. Previo a conectar la maquina asegurese que
el dispositivo de aspiracion esté conectado y sea
usado correctamente.

7.6  Prueba de funcionamiento

Antes de utilizar por primera vez la herramienta,
compruebe los discos de amolar.

Prueba de funcionamiento
Antes de utilizar la herramienta por primera



vez, debe realizar una prueba de funcionamiento
sin esfuerzo de 5 minutos aprox. Durante la prueba
nadie debe permanecer en la zona de peligro.

8 Manejo

8.1  Ajustar soporte de la pieza de trabajo

Ajuste el soporte de pieza (8) con regularidad para
nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

La distancia entre el soporte de pieza y el medio
amolador debe ser lo menor posible y en ningin
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
péagina 3).

Si el disco de amolar esta tan desgastado que no
se puede ajustar la distancia maxima de 2 mm,
éste debe sustituirse.

8.2  Ajustar deflector de chispas

Ajuste el deflector de chispas (10) con regularidad
para nivelar el desgaste de los discos de amolar
).

Afloje los 2 tornillos del deflector de chispas y
desplacelo.

La distancia entre el deflector de chispas y el disco
de amolar debe ser lo menor posible y en ningdin
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
péagina 3).

Si el disco de amolar est4 tan desgastado que no
se puede ajustar la distancia maxima de 2 mm,
éste debe sustituirse.

8.3 Conexion y desconexion

Pulse el (11) interruptor (véase imagenes D,
péagina 3).

| Conectar
0 Desconectar

DS 125, DS 150: evite que la maquina se ponga en
funcionamiento por error: desconecte la maquina
siempre al sacar el enchufe de latoma de corriente
o cuando se haya producido un corte de corriente.

Protecciéon contra rearranque (no en modelos
DS 125, DS 150): En caso de restablecimiento de
la corriente tras un corte de luz, por motivos de
seguridad la herramienta conectada no se pone en
marcha por cuenta propia. Desconectar la
maquina y volver a conectarla.

8.4 Rectificado en seco, rectificado con
cinta abrasiva
- Pérese delante de la rectificadora.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos,
coloque la pieza de trabajo en el soporte de
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pieza (8) y presionela ligeramente contra el disco
de rectificado en seco / contra la cinta abrasiva.
Mueva la pieza ligeramente hacia la derechay la
izquierda para alcanzar un resultado oprimo. De
esa manera se desgastara el medio rectificador
uniformemente.

8.5 Rectificado en humedo (s6lo modelo
TNS 175)

Rectifique en el disco amolador humedo sélo

cuando haya agua en el recipiente de agua
(18). El disco amolador hiumedo debe encontrarse
a aprox. 1/3 en agua. Un nivel demasiado alto o
bajo de agua puede influir negativamente en el
resultado de rectificado.

- Pérese a la izquierda de la rectificadora, delante
del disco amolador en himedo.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos y
coloquela sobre el disco amolador himedo.
También puede colocar la pieza de trabajo en
partes en el recipiente de agua (18) y colocarla
después del disco amolador en himedo.

8.6 Regular la marcha de la cinta(sélo en
BS 175)

Desenchufar el cable de alimentacion. Girar

manualmente la cinta abrasiva. Regule con el
boton giratorio (14) la cinta abrasiva de modo que
funcione en el centro del rodillo.

9 Limpieza, mantenimiento

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacion de la herramienta y los disposi-
tivos de proteccion de forma periédica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

Antes de proceder con cualquier tipo de
ajuste, mantenimiento o reparacion,
desconecte el enchufe.
9.1 Cambio del disco de amolar

Utilice Unicamente discos de amolar de
Metabo.
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El nimero de revoluciones maximo admi-

sible indicado en el disco de amolar debe ser
igual o mayor que el nimero de revoluciones en
marcha en vacio indicado en la placa de tipo de la
herramienta.

Comprobacion del disco de amolar:

Haga pender el disco de amolar de un hilo.
Golpéelo ligeramente con un trozo de madera
dura. Un disco de amolar en buen estado produ-
cira un sonido claro. Si el sonido es tintineante,
opaco o sordo, el disco esta dafiado.

m No utilice discos de amolar dafados.

Prueba de funcionamiento

Tras el cambio del disco de amolar, debe
realizar una prueba de funcionamiento sin esfu-
erzo de 5 minutos aprox. Durante la prueba nadie
debe permanecer en la zona de peligro.

Disco de rectificado en seco:

- Soltar los tornillos de la tapa de la cubierta
protectora (1), girar la cubierta protectora (1) y
retirarla (cierre de bayoneta).

- Sujete el disco de amolar (4) como se muestra en
laimagen. jAtencion, riesgo de sufrir lesiones!
Utilice guantes de proteccion

- Desatornille la tuerca tensora (2) con la llave de
boca.
iAtencion! Gire la rosca izquierda en el lado
izquierdo de la maquina , es decir, para soltar
en el lado izquierdo de la maquina gire la tuerca
tensora (2) en direccion de reloj.

- Fc;)tire la brida de sujecion (3) y el disco de amolar
4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Fije nuevamente la cubierta protectora (1).
Apriete los tornillos.

- Ajuste el deflector de chispas (10) y el soporte de
herramienta (8) como se describe en los
capitulos 8.2y 8.1.

Cambiar el disco de amolar en humedo (sélo

modelo TNS 175):

- Vaciar recipiente de agua (18): Coloque un reci-
piente debajo del recipiente de agua y quite el
tapén de caucho (19). Cologue nuevamente el
tapén de caucho.

- Suelte un poco los tres tornillos (17) y retire el
recipiente de agua hacia abajo.
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- Sujete el disco de amolar (4) con una mano.
iAtencion, riesgo de sufrir lesiones! Utilice
guantes de proteccion

- Desatornille la tuerca tensora con la llave de
boca. (Para soltar la tuerca tensora en direccion
de contrarreloj).

- Retire la brida de sujecion y el disco de amolar
(4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Coloque nuevamente el recipiente de agua (18).
Apriete los tornillos (17). Liene recipiente de agua
con la cantidad correcta de agua (véase capitulo
8.5)

9.2 Cambio de cinta abrasiva (s6lo BS 175)

Retirar carcasa lateral de herramienta (16) y soltar
los 2 tornillos (13), desplazar la carcasa de la
herramienta (16) (cierre de bayoneta) y retirarla.

Ladee la palanca (12) hasta el tope. De este modo
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccién de movimiento (flechas de
la parte interior de la cinta abrasiva) coincida con
la flecha (15) (16) de la carcasa de la herramienta.

Coloque la palanca (12) en la posicion de partida,
tensando asi la cinta abrasiva.

Coloque la carcasa lateral de la herramienta (16)
en los dos tornillos (13) y desplacelo (cierre de
bayoneta). Apriete los dos tornillos.

Ajustar funcionamiento de la cinta (véase capitulo
8.6).

Cintas abrasivas, véase el capitulo 10 (Acce-
SOrios).

9.3 Recipiente de agua (s6lo modelo TNS
175)

Cambiar regularmente el agua en el recipiente de
agua (18). Coloque un recipiente debajo del recipi-
ente de agua y quite el tapdn de caucho (19).

Para limpiar el recipiente de agua, desmontarlo tal
como se describe en el capitulo 9.1. Limpiar el
lado interior con agua y con un cepillo (no utilizar
un cepillo de metal).

10 Accesorios

Utilice Unicamente accesorios originales de
Metabo.

Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el acce-
sorio correcto necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.



A Discos de amolar ........... N° de pedido.:
D= 125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: o 0900025190
D= 150 mm
36 P e 6.30632
(510 N RS 6.30633
D= 175 mm
36P: e 6.30657
B0 N: oo 6.30656
D= 200 mm
36P: e 6.30784
B0 N: oo 6.30785
D= 250 mm
B6P: e 6.30636
(501 RS 6.30637
Disco de amolar en hiumedo
D= 200 MMm: ....ccvvvererrernen 0900025653
B Soporte
N° de pedido:.....ccocevveererneennenn 6.23867
C Ménsula de pared
N° de pedido: ......cevrcereeeerinnenen 6.23862

D Cintas abrasivas

0900025777
.... 0900025688
.... 0900025696
.... 0900025785
.... 0900025700
.... 0900025807
... 0900025823
0900025840

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11 Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de técnicos
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor, a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12 Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser recic-
lados.

Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.
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Sélo para paises de la UE. No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13 Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
péagina 2.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

Drmax Diametro méximo del disco de
amolado

Dnmax = Diametro maximo del disco de
amolado en himedo

d = Diametro del orificio del disco de
amolar

dn = Diametro del orificio del disco de
amolar en himedo

B = Grosor del disco de amolar

A = Cinta abrasiva (largo x ancho)

Ng = Numero de revoluciones en marcha
en vacio

P4 = Potencia de entrada nominal

Py = Potencia suministrada

Mg = Momento de vuelco

m = Peso

Niveles acusticos caracteristicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Nivel de potencia acustica

WA T

Loal = Nivel de intensidad acustica de
emisiones

K. = Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m iLleve auriculares protectores!

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
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Manual original

Caro Cliente,

agradecemo-lhe a confianga que deposita em nds ao comprar esta ferramenta eléctrica Metabo. Cada
ferramenta Metabo é cuidadosamente testada e sujeita a controlos de qualidade exaustivos antes de ser
entregue. No entanto, a vida Util de uma ferramenta eléctrica depende em grande parte do uso e dos
cuidados que lhe ddo. Cumpra pois todas as indicagdes incluidas neste manual. Quanto mais
cuidadosamente tratar a sua ferramenta Metabo, maior sera a longevidade que podera esperar dela.
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1 Declaracao de
conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
este produto esta de acordo com as normas e
directrizes referidas na pagina 2.

2 Utilizacao autorizada

As esmeriladoras de bancada sdo adequadas para
rectificagdes de perfis em metais de lixamento a
seco - exclusivamente em recintos secos para
lixamentos oportunos. A peca a ser rectificada é
guiada a mao.

A esmeriladora de cinta (BS 175) também é
adequada para lixar metais e madeiras com folha
de lixa, em lixamento a seco.

A esmeriladora com tratamento a seco/himido
(TNS 175) ainda é adequada para afiar facas,
cinzéis, escopros, tesouras e outras ferramentas
cortantes, bem como para o tratamento de
pequenas pegas de metal na pedra de amolar a
humido.

As ferramentas ndo sdo adequadas para lixar
aluminio, magnésio ou outros materiais que

possam ser perigosos devido a fogo ou exploséo.

Nao adequada para polimentos.
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N&o adequada para lixar materiais que possam ser
perigosos devido a pds nocivos a saude.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacgéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3 Recomendacoes gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicac6es de segu-

ranca e instrugées. A um descuido no
cumprimento das indicagées de seguranga e das
instruc6es podem haver choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indi-
cacgoes de seguranga e as Instrugdes de Servigo
incluidas antes de utilizar a ferramenta eléctrica.
Mantenha todos os manuais e folhetos para futura
consulta e, se emprestar ou vender a ferramenta,
faga-a sempre acompanhar dessa documentagéo.

4 Indicagoes de seguranca
especiais

Para sua propria protecgéo e para

proteger a sua ferramenta eléctrica ,

cumpra muito em especial todas as

referéncias marcadas com este
simbolo!

O disco abrasivo deve ajustar-se & maquina.
Observar sempre o didmetro méaximo do disco
abrasivo bem como sua espessura. O diametro do
furo deve adaptar-se sobre o flange de admisséo,
sem deixar folgas. N&o utilizar adaptadores ou
pecas redutoras.

N&o perfurar os discos abrasivos.
N&o bater nos discos abrasivos.

Os discos abrasivos devem ser montados devida-
mente, a fim de poderem rodar livremente.



Nao devem ser utilizados discos abrasivos danifi-
cados, deformados resp. vibrantes.

Para a fixagdo dos discos abrasivos devem ser
utilizados apenas os flanges fornecidos. As bases
de amortecimento entre o flange e o corpo abra-
sivo devem ser de matérias elasticas como p.ex.
papelao macio.

Proteger os discos abrasivos contra batidas,
impactos e graxas.

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados com cuidado e conforme instrugdes
do fabricante.

N&o pegar no disco abrasivo em rotacao.

Trabalhar sempre com a tampa de protecgdo (1) e
o resguardo da cinta abrasiva (16) montados.

Para lixar, gire a proteccéo para os olhos (9) para
baixo.

Lixar na periferia dos discos abrasivos - ndo na
parte lateral dos discos abrasivos.

N&o travar os discos abrasivos através da contra-
pressao lateral.

A peca a ser rectificada deve ter um tamanho
maximo resp. minimo, de modo a que possa ser
segurada com ambas as maos.

Trabalhar sempre com os discos abrasivos
montados para delimitar o risco de toque com o
fuso em rotacéo.

Para a utilizagao prolongada podem formar-se
altas temperaturas superficiais.

Use sempre éculos de protecgao,
protecgdes auriculares e luvas de
proteccéo. Utilize também outros equipa-

mentos de protecgéo pessoal como p.ex. uma
adequada roupa de proteccgao. Providencie para
que as faiscas formadas durante a utilizagéo, ndo
causam nenhum perigo, atingindo p.ex. o
operador ou outras pessoas ou incendiando
substancias inflamaveis. Areas perigosas devem
ser protegidas com mantas dificilmente inflama-
veis. Nas areas com risco de fogo, mantenha a
mao um meio de extingdo adequado.

Os pds de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude. O
contacto ou a inalagao de p6s pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias respi-
ratérias ao operador ou a pessoas a se encontrar
nas proximidades.

Determinados p6s como de carvalho ou faia sédo
cancerigenos, principalmente quando em
contacto com substancias adicionais para trata-
mento da madeira (cromato, substancias para
tratamento da madeira). Material de asbesto s6
pode ser tratado por pessoas que comprovam ter
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conhecimentos técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Providencie uma boa ventilagéo do local de
operagao.

- Recomenda-se 0 uso de uma mascara respi-
ratoria com classe de filtragao P2.

Siga as regulamentagdes validas no seu Palis, para

os materiais a serem tratados.

Matérias que durante o tratamento geram pés ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) nao
devem ser tratados.

Durante a rectificagéo, as pecas a serem rectifi-
cadas podem ficar quentes.

Nao deixe com que agua chegue préxima a
componentes eléctricos da ferramenta e a
pessoas na area de trabalho.

Assim que o disco abrasivo ou a cinta abrasiva
bloguear, deve desligar imediatamente a ferra-
menta, aguardar a paralisagdo do motor e puxar a
ficha de rede. Verificar a causa e eliminar o
bloqueio.

Limpar, efectuar a manutencéo e controlar regu-
larmente a maquina e os equipamentos de
protecgdo. Limpar regularmente o interior do
carter dos discos abrasivos e da cinta abrasiva.
Tanto os discos abrasivos como a cinta abrasiva
devem poder rodar livremente no carter.

Deve sempre puxar a ficha de rede quando néo
utilizar a ferramenta, na ocasido de um ajuste,
modificagé@o,conservagao ou reparagao.

Verifique regularmente o cabo de conexdo da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mande
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta even-
tuais danificagdes: antes de continuar a usar a
ferramenta eléctrica, deve controlar a fungéo
devida e impecavel dos dispositivos de protecgao
e das pegas levemente danificadas. Verifique se as
pegas moveis funcionam devidamente e se nao
travam, ou se ha pegas danificadas. Para garantir
a operacdo devida da ferramenta eléctrica, todas
as pegas devem estar correctamente montadas e
cumpridas todas as condi¢des. Dispositivos de
seguranga e pecas danificadas devem ser repa-
radas ou substituidas devidamente por uma
pessoa técnica reconhecida.

5 Vista geral

Consultar pagina 3 e pagina 4.
1 Tampa de protecgao
2 Porca de aperto
3 Flange tensor
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Disco abrasivo
Flange de admisséo
Bocal de aspiragédo de p6
Resguardo
Suporte para pecas
9 Protecgéo para a vista
10 Resguardo contra faiscas
11 Interruptor Liga/Desliga
12 Alavanca (substituicdo da cinta abrasiva) *

13 Parafusos para a fixagdo do resguardo da
cinta abrasiva *

14 Botéao de ajuste para regular o movimento da
cinta

15 Seta (sentido de movimentagédo da cinta
abrasiva) *

16 Resguardo da cinta abrasiva *

17 Parafusos para a fixagao do recipiente de
agua

18 Recipiente de agua *

19 Bujao de borracha *

* Conforme equipamento / ndo incluido no volume
de fornecimento

0 N o O

6 Caracteristicas especiais
do produto

¢ Fecho de baioneta do resguardo para troca
rapida e simples dos discos

* Praticamente sem ruidos e vibragdes, motor de
indugao sem necessidade de manutengéo

® Pés de borracha para amortecimento de
vibragbes

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

* Resguardos com bocais de aspiragéo

TNS 175:

¢ Disco abrasivo fino e de rotagéo lenta para

tratamento a himido, e disco de rotagao rapida
para corte a seco

¢ Recipiente para banho de agua resistente a
corrosbes

BS 175:

¢ Amplo braco da esmeriladora, inclinavel a 90°

sem estagios, para retoques em pegas de
madeira e metal
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7 Colocacao em operacao

7.1 Conexao arede

Antes de ligar o cabo de alimentagao veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentagéo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

A ferramenta eléctrica corresponde a classe de
protecgéo | e portanto, s6 deve ser conectada a
uma tomada ligada devidamente a terra.

DSD 200, DSD 250 (versao trifasica):

Prestar atencéo a rotagao direita dos discos abra-
sivos (a rotagdo direita € indicada pelas setas nos
resguardos laterais). Se os discos abrasivos
rodarem no sentido errado: puxar a ficha da rede.
Na ficha de rede foram montados dois pinos de
fases junto a uma base rotativa (inversor de fases).
Rodar esta base usando uma chave de fenda.

7.2 Montagem do suporte para material

Montar o suporte para material (8) tal como
mostra a figura A na pagina 3.

7.3 Montagem do resguardo contra faiscas
e da proteccao para a vista

Montar o resguardo contra faiscas (10) e a
proteccao para a vista (9) tal como mostra a figura
B na pagina 3.

7.4 Montagem segura da maquina

Colocar a maquina sobre uma bancada de
trabalho firme. Observar por uma estabilidade
segura da maquina.

Também é possivel aparafusar a maquina (para-
fusos nao no volume de fornecimento). Para tal,
enroscar os parafusos de fixagdo pelos orificios
nos pés de borracha.

Aquando utilizar sobre um pedestal ou uma
consola para parede (veja capitulo Acessorios):
aparafusar a maquina.

7.5 Bocais de aspiracao de p6 (conforme
equipamento)

Se a ferramenta eléctrica estiver equipada com
bocais de aspiragao de p6 (6), deve conectar um
aspirador de p6 adequado para esmeriladoras
duplas . Diametro interior dos bocais de aspi-
ragdo: 35 mm. Antes de conectar o aspirador de
po deve certificar-se de que esta devidamente
conectado, e de que seja utilizado correctamente.



7.6

Antes da primeira utilizag&o, inspeccione os
discos abrasivos.

Marcha de ensaio

Marcha de ensaio

Antes da primeira utilizagéo deve efectuar
uma marcha de ensaio por cerca de 5 min sem
esforcos. Enquanto isso, ndo devem permanecer
pessoas ha area de risco.

8 Utilizacao

8.1  Ajuste do suporta para material

Ajuste sempre o suporte para material (8) a fim de
compensar o desgaste dos discos abrasivos (4).

A distancia entre o suporte para material e o disco
abrasivo deve ser o quanto menor possivel, porém
jamais acima de 2 mm (consultar figura C, pagina
3).

O disco abrasivo deve ser trocado quando desga-
stado a ponto de ndo mais garantir os 2 mm de
distancia maxima.

8.2

Ajustar sempre o resguardo contra faiscas (10) a
fim de compensar o desgaste dos discos abra-
sivos (4) .

Desapertar os 2 parafusos do resguardo contra
faiscas e deslocar o resguardo.

A distancia entre o resguardo contra faiscas e o
disco abrasivo deve ser o quanto menor possivel,
porém jamais acima de 2 mm (consultar figura C,
péagina 3).

O disco abrasivo deve ser trocado quando desga-
stado a ponto de ndo mais garantir os 2 mm de
distancia maxima.

Ajustar o resguardo contra faiscas

8.3

Accionar o interruptor (11) (consultar figuras D,
péagina 3).

I = Ligar
0 = Desligar

DS 125, DS 150: Evite o arranque involuntario:
sempre desligue a ferramenta quando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Ligar/desligar

Proteccao contra rearranque (nao na DS 125,
DS 150): quando depois de uma falha, a corrente
for restabelecida, a ferramenta mesmo que ligada,
nao ird arrancar por si devido a razdes de segu-
ranga. Desligar e ligar novamente a maquina.

PORTUGUES

8.4 Lixamento a seco, lixamento com cinta

- Posicione-se diante da esmeriladora de
bancada.

- Segurar a pega a trabalhar com ambas as méo,
depositar a pega sobre os suportes para material
(8), e pressionar levemente contra o disco abra-
sivo para cortes a seco / contra a cinta abrasiva.
Para obter um resultado optimizado de
lixamento, deve movimentar a peca ligeiramente
para cé e para la, e assim também obtém um
gasto uniforme do material abrasivo.

8.5 Lixamento a humido (apenas TNS 175)

Lixar com os discos abrasivos para trata-

mento a hiumido somente quando o recipi-
ente de agua (18)abastecido com agua. O disco
abrasivo para tratamento a himido deve ficar por
cerca de 1/3 na agua. O resultado de lixamento
pode ser influenciado negativamente quando o
nivel de agua for demasiado alto ou demasiado
baixo.

- Posicione-se a esquerda do lado da esmerila-
dora de bancada, diante do disco abrasivo para
tratamento a humido.

- Segurar a pega a trabalhar com ambas as méos
e baixa-la sobre o disco abrasivo para trata-
mento a himido. Também pode apoiar a pega a
trabalhar nos degraus do recipiente de agua (18)
e baixa-la entdo sobre o disco abrasivo para
tratamento a humido.

8.6 Regular o movimento da cinta (apenas

BS 175)

Desligar a ficha da tomada. Rodar a cinta

abrasiva @ mao. Regular a cinta abrasiva
com o botéo de ajuste (14) de modo que ande no
centro sobre o rolo da cinta abrasiva.

9 Manutencao, limpeza

Limpar, efectuar a manutencgao e controlar regu-
larmente a maquina e os equipamentos de
proteccao. Limpar regularmente o interior do
carter dos discos abrasivos e da cinta abrasiva.
Tanto os discos abrasivos como a cinta abrasiva
devem poder rodar livremente no carter.
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Deve sempre puxar a ficha de rede na
ocasido de um ajuste, uma limpeza, uma
conservagao ou reparagao.

9.1 Troca dos discos abrasivos

Use apenas discos abrasivos Metabo
genuinas.

A velocidade admissivel indicada sobre o

disco abrasivo deve ser igual ou maior do
que a velocidade maxima em vazio indicada sobre
a placa de poténcias da maquina.

Inspecgao do disco abrasivo:

Suspender o disco abrasivo num fio. Bater
levemente com um pedago de madeira dura.
Discos abrasivos impecaveis emitem um som
claro. A um tilintar alto, opaco ou surdo, o disco
abrasivo esta danificado.

E Nao utilizar discos abrasivos danificados.

Marcha de ensaio

Apos a troca do disco abrasivo deve efectuar
uma marcha de ensaio por cerca de 5 min sem
esforgos. Enquanto isso, ndo devem permanecer
pessoas ha area de risco.

Disco abrasivo para tratamento a seco:

- Desapertar os parafusos da tampa de proteccdo
(1), virar a tampa (1) e retira-la (fecho de baio-
neta).

- Segurar o disco abrasivo (4) tal como indicado.
Atencao, perigo de lesoes! Usar luvas de
proteccao!

- Desenroscar a porca de fixagdo (2) com uma
chave de bocas.
Atencao! Rosca a esquerda do lado esquerdo
da ferramenta, isto é, para soltar do lado
esquerdo da ferramenta, rodar a porca de
fixagdo (2) no sentido horario!

- Retirar o flange tensor (3) e o disco abrasivo (4).

- Montar um novo disco abrasivo (4) por ordem
inversa.

- Voltar a fixar a tampa de protecgéo (1). Apertar
os parafusos.

- Ajustar o resguardo contra faiscas (10) e o
suporte para material (8) tal como descrito nos
capitulos 8.2 e 8.1.
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Trocar o disco abrasivo para tratamento a

himido (apenas TNS 175):

- Esvaziar o recipiente de agua (18): segurar uma
cuba para recolher a agua debaixo do recipiente
de agua e retirar o bujao de borracha (19). Voltar
a fechar o bujao de borracha.

- Desapertar os 3 parafusos (17) e puxar o recipi-
ente de agua por baixo, para fora.

- Segurar o disco abrasivo (4) com uma mao.
Atencao, perigo de lesdes! Usar luvas de
proteccao!

- Desenroscar a porca de fixagdo com uma chave
de bocas. (Para soltar, rodar a porca de aperto
no sentido anti-horario).

- Retirar o flange tensor e o disco abrasivo (4).

- Montar um novo disco abrasivo (4) por ordem
inversa.

- Voltar a montar o recipiente de agua (18). Apertar
os parafusos (17). Encher o recipiente de agua
com a devida quantidade de agua (consultar
capitulo 8.5)

9.2 Substituicdo da cinta abrasiva (apenas
BS 175)

Retirar o resguardo lateral da cinta abrasiva (16):
desapertar os 2 parafusos (13), deslocar o
resguardo da cinta abrasiva (16) (fecho de baio-
neta) e retirar.

Girar a alavanca (12) completamente para fora.
Com isso a cinta abrasiva é solta podendo ser reti-
rada do rolo.

Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentacéo (setas do
lado interior da cinta abrasiva) coincida com a seta
(15) sobre o resguardo da cinta abrasiva (16).

Retornar a alavanca (12) a sua posigéo inicial, a fim
de esticar a cinta abrasiva.

Posicionar o resguardo lateral da cinta abrasiva
(16) sobre os 2 parafusos (13) e deslocar (fecho de
baioneta). Apertar os 2 parafusos.

Regular o movimento da cinta (consultar capitulo
8.6).

Cintas abrasivas, vide capitulo 10 (Acessorios).

9.3 Recipiente de agua (apenas TNS 175)

Trocar regularmente a agua do recipiente de agua
(18). Para tal, deve segurar uma cuba de recolha
por baixo do recipiente de dgua e retirar o bujéo de
borracha (19).

Para sua limpeza, deve desmontar o recipiente de
4gua tal como descrito no capitulo 9.1. Limpar o
interior com agua e uma escova (néo usar escovas
com cerdas de metal).



10 Acessodrios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessoérios consulte o seu distri-
buidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o aces-
sorio adequado, tem de saber o modelo exacto da
sua ferramenta.

A Discos abrasivos...........c..... Céd.p/ped.:
D= 125 mm:
36P: e 0900025181
60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
36 P: e 6.30632
B0 N 6.30633
D=175mm
B6P: e 6.30657
B0 N: oo 6.30656
D= 200 mm
B6P: s 6.30784
B0 N: o 6.30785
D= 250 mm
B6P: i 6.30636
B0 N: oo 6.30637
Disco abrasivo para tratamento a himido
D=200 mm: ...cceveverrrernne 0900025653
B Coluna
Cod.p/ped.:. . 6.23867
C Consola para parede
(7670 I o7/ o1=To 6.23862
D Cintas abrasivas
3xP40 0900025777
3xP60 .... 0900025688
3xP80 .... 0900025696
3xP 100 .... 0900025785
3xP 120 .... 0900025700
3xP 180 .... 0900025807
3xP240 ... 0900025823
3 x P 400 0900025840

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.

11 Reparacoes

As reparagdes de ferramentas eléctricas deste
tipo apenas podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas sobressa-
lentes no site www.metabo.com.

PORTUGUES

12 Proteccao do meio
ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de repa-
racao e acessoérios contém uma apreciavel quanti-
dade de matéria-prima e plasticos que também
podem ser incluidos em um processo de recic-
lagem.

Estas instru¢des estdo impressas em papel recic-
lado.

S6 para paises da UE: N&o deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/
CE sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser recol-
hidas em separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

13 Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 2.
Reserva-se o direito de proceder a alteragcdes
devidas ao progresso tecnoldgico.

Dmax = Diédmetro méximo do disco abrasivo
Nmax = Didmetro maximo do disco abrasivo

para tratamento a hiumido

d = Diémetro do furo do disco abrasivo

dn = Diametro do furo do disco abrasivo
para tratamento a hiumido

B = Espessura do disco abrasivo

A = Cinta abrasiva (comprimento x
largura)

Ng = Rotagbes em vazio

P4 = Poténcia nominal consumida

Py = Poténcia util

Mk = Aperto maximo

m = Peso

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa Nivel de presséo sonora

Lwa Nivel de energia sonora

Loal Nivel de presséo sonora da emissdo
IJ) Inseguranca (ruido)

Durante a operagao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protec¢des auriculares.

Valores medidos de acordo com a horma

EN 61029.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).
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Originalbruksanvisning |

Heij!

Tack for att du visat oss fortroende och kopt dig ett Metabo-elverktyg! Alla elverktyg fran Metabo testas
noggrant och genomgar de stranga kvalitetskontroller som ingdr i Metabos kvalitetssakringssystem.
Elverktygets livslangd beror till stor del pa dig sjélv. Folj anvisningarna i bruksanvisningen och den
medféljande dokumentationen. Hantera Metabo-elverktyget pa ratt satt, sa kan du anvanda det under

l&ng tid framover.

Innehall

Overensstammelseintyg
Avsedd anvandning

Allménna sakerhetsanvisningar
Sérskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt

Sérskilda produktegenskaper
Foére férsta anvandning
Anvéndning

Underhall, rengoring

Tillbehor

Reparationer

Atervinning

Tekniska data

O~NO O~ WN =

—_ a4 4
[SSI R @ J(e]

1 Overensstimmelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att den hér
produkten har tillverkats i enlighet med de stan-
darder och direktiv som anges pa sid. 2.

2 Avsedd anvéndning

Slipmaskinen &r avsedd for torr periferislipning av
metaller och far bara anvandas i torra lokaler och
for intermittent slipning. Arbetsstycket styrs for
hand.

Bandslipen (BS 175) ar bara avsedd for torrslipning
av metall- och tramaterial med sandpapper.

Torr-/vétslipen (TNS 175) ar bara avsedd for
slipning av knivar, stdmjarn, mejslar, saxar och
andra skarverktyg samt for vatslipning av sma
metallarbetsstycken.

Maskinerna &r inte avsedda for slipning av alumi-
nium, magnesium eller andra material som kan
orsaka fara genom brand eller explosion.

Inte avsedd for polering.

Maskinen &r inte avsedd for slipning av material
som kan orsaka fara genom halsovadligt damm.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.
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Folj gallande foreskrifter for skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3 Allménna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa &r
risken mindre for skador.

VARNING! Las alla sdkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sdkerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svéra skador.

Spara sédkerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

L&s alla sakerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvénder elverktyget. Spara den medf6l-
jande dokumentationen och se till att den féljer
med elverktyget.

4 Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Folj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sé férebygger du
personskador och skador pa elverk-
tyget!

Slipskivan maste vara avsedd fér maskinen.
Maximal slipskivediameter och -tjocklek far inte
Overskridas. Halet i slipskivan méaste passa
monteringsflansen utan spel. Adaptrar eller redu-
ceringshylsor far inte anvandas.

Hal i slipskivor far inte forstoras.
Skérpning av slipskivor ar inte tillaten.

Slipskivor maste monteras felfritt och gé runt utan
hinder.

Skadade, orunda eller vibrerande slipskivor far inte
anvandas.

Slipskivor far bara spénnas fast med hjélp av den
medféljande flansen. Mellanlaggen mellan flans
och slipskiva maste vara tillverkade av ett elastiskt
material, t.ex. mjuk papp.

Skydda slipskivorna mot slag, stotar och fett.

Forvara och hantera slipskivorna helt enligt tillver-
karens anvisningar.




Ta aldrig i en slipskiva som &r i rorelse.

Arbeta bara med skyddskapor (1) och bandskydd
(16) pa.

Fall ned 6gonskyddet (9) vid slipning.

Anvand slipskivornas periferi nar du slipar - inte
sidorna pa slipskivorna.

Bromsa inte slipskivorna genom att ansétta tryck
frén sidan.

Det arbetsstycke som ska slipas fér inte vara s&
stort eller s& litet att du inte sakert kan halla det
med bada handerna.

Arbeta bara med slipskivorna monterade, sa att du
minskar risken att komma i kontakt med den rote-
rande spindeln.

Langvarig drift kan leda till hdga yttemperaturer.

Anvand alltid skyddsglaségon, horselskydd
och arbetshandskar. Anvand dven annan

skyddsutrustning, t.ex. [dmplig skydds-
kladsel. Tillse att gnistor som uppstar under
arbetet inte orsakar faror, t.ex. for anvéndaren eller
andra personer, eller att lattantandliga &mnen
bérjar brinna. Skydda riskomradena med flam-
sékra 6verdrag. Ha lampligt sldckmedel nara till
hands om det finns brandrisk.

Damm fr&n material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt.

Kontakt eller inandning av dammet kan ge anvan-

daren eller personer i nérheten allergiska reak-

tioner och/eller luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, sérskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat, traskydds-

medel). Asbesthaltigt material far bara fackman

bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Se till s& att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Vi rekommenderar att du anvénder andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid géllande nationella sakerhetsforeskrifter

for materialet du ska bearbeta.

Du fér inte bearbeta material som avger halsovad-
liga partiklar eller angor (t.ex. asbestdamm).

Vid slipning kan arbetsstycket mycket hett.

Se till sa att det inte kommer vatten pa maskinens
elkomponenter och personer i arbetsomradet.

Nyper slipmedlet, sl& av maskinen direkt, lat
motorn stanna och dra ur kontakten. Ta reda pa
orsaken och atgarda.

Rengor, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jAmna mellanrum. Rengér
slipskivs- och bandsliphéljena invandigt d& och
da. Slipskivor och slipband ska rotera fritt i holjena.
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Dra alltid ur kontakten vid instéllning, omriggning,
skotsel eller reparationer samt om maskinen inte
anvands.

Kontrollera sladden till elverktyget da och da och
1&t behorig elektriker byta den om den &r skadad.

Om du anvénder férlangningssladd, kontrollera
den med jagmna mellanrum och byt om den &r
skadad.

Kontrollera att maskinen inte har nagra skador: se
till s& att skyddsanordningar och latt skadade delar
fungerar felfritt och med avsedd funktion innan du
anvander maskinen. Kontrollera att de rérliga
delarna fungerar som de ska och inte kérvar och
kontrollera att inga delar &r skadade. Alla delar ska
vara ratt monterade och uppfylla samtliga drift-
villkor for att maskinen ska fungera felfritt.
Skadade skyddsanordningar och delar ska repa-
reras eller bytas av behdrig verkstad.

5 Oversikt

Se sid. 3 och sid. 4.

1 Skyddsképa

Spannmutter

Spannflans

Slipskiva

Monteringsflans
Dammsugaranslutning
Spréngskydd

Slipanhall

9 Ogonskydd

10 Gnistskydd

11 PA/AV-brytare

12 Spak (slipbandsbyte)*

13 Féstskruvar till bandskyddet*
14 Instélningsvred till bandstyrningen*
15 Pil (slipbandets rotationsriktning)*
16 Bandskydd*

17 Fastskruvar till vattentraget*
18 Vattentrag*

19 Gummipropp*

* beroende pa utférande/ingar inte

O N O WN

6 Sarskilda
produktegenskaper
¢ Bajonettldsningen pa spréngskyddet gen

snabba, smidiga skivbyten

¢ | &g ljud- och vibrationsniva, underhallsfri induk-
tionsmotor
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¢ Vibrationsddmpade gummifétter

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

¢ Sprangskydd med utsugsanslutning

TNS 175:

¢ Langsam, finkorning vatslipskiva och snabb
torrslipskiva

¢ Korrosionstaligt vattentrag

BS 175:

e Stor bandsliparm med steglés 90°-tilt for efter-
bearbetning av tra- och metallarbetsstycken

7 Fore forsta anvandning

7.1  Elanslutning

Kontrollera forst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger Overens-
stdmmer med den nétstrdm du ska anvanda.

Maskinen har skyddsklass | och far dérfor bara
vara ansluten till uttag som ar jordade enligt
géllande foreskrifter.

DSD 200, DSD 250 (trefasutférande):
Kontrollera att slipskivorna har rétt rotationsrikt-
ning (rotationsriktningen &r markerad med pilar p&

sidan av spréngskydden). Har slipskivorna fel rota-
tionsriktning:dra ur kontakten. Kontakten har tva
fasstift pa en vridbar sockel (fasvandare). Vrid
sockeln med en sparskruvmejsel.

7.2  Montera slipanhéllen

Montera slipanhallen (8) som bild A, sid. 3 visar.

7.3  Montera gnistskydd och 6gonskydd

Montera gnistskydd (10) och 6gonskydd (9) som
bild B, sid. 3 visar.

7.4  Placera maskinen sdkert

Stall maskinen p3 ett stabilt arbetsbord. Se till att
maskinen star stadigt.

Det gér dven att skruva fast maskinen (skruvar
medfoljer inte). Skruva i fastskruvarna i hélen i
gummifétterna.

Om maskinen ska monteras pa stativ eller vagg-
faste (se kapitlet tillbehor): skruva fast maskinen.

7.5 Dammsugaranslutning (beroende pa
utférande)

Har maskinen dammsugaranslutning (6), s& kan
du ansluta ett utsug som passar bankslipar.
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Anslutningens innerdiameter: 35 mm. Kontrollera
att utsuget &r ordentligt anslutet och fungerar som
det ska innan du slar pa.

7.6  Testkorning

Provkor slipmaskinen innan du anvander den for
forsta gangen.

Provkoérning

Innan du anvénder maskinen for forsta
gangen maste den provkdras i ca 5 minuter utan
belastning. D4 far ingen befinna sig i riskomradet.

8 Anvandning

8.1  Stilla in slipanhallen

Justera instéliningen av slipanhéllen (8) d& och da
for att kompensera for forslitningen av slipskivorna

).

Avstandet mellan slipanhall och slipmedel ska vara
sd litet som majligt och aldrig stérre &n 2 mm (se
bild C, sid. 3).

Nar en slipskiva &r s& sliten att det inte langre géar
att halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

8.2 Stilla in gnistskydden

Justera instéliningen av gnistskydden (10) d& och
da for att kompensera for forslitningen av slips-
kivorna (4).

Lossa de 2 skruvarna pa gnistskyddet och stall in
laget.

Avstandet mellan gnistskydden och slipskivorna
ska vara s3 litet som mgjligt och aldrig storre &n 2
mm (se bild C, sid. 3).

Nar en slipskiva &r s& sliten att det inte langre gar
att halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

8.3 SlaPA/AV

Sla pa strombrytaren (11) (se bild D, sid. 3).
I = PA

0 = AV

DS 125, DS 150: Undvik oavsiktliga starter: sla
alltid av strdmbrytaren nér du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen gar.

Aterstartspérr (géller inte DS 125, DS 150):
Maskinen gar av sékerhetsskél inte igang av sig
sjalv nér strommen kommer tillbaka efter strémav-
brott, dven om brytaren ar PA. SI& av och pa
maskinen igen.



8.4  Torrslipning, bandslipning

- Stéll dig vid slipen.

- Hall arbetsstycket med b&da handerna, lagg det
pé slipanhallen (8) och for an latt mot torrslips-
kivan/slipbandet. For arbetsstycket fram och till-
baka, s& sliter du jamnt pa slipmedlet och far
optimal slipfinish.

8.5 Vatslipning (bara TNS 175)

A Du maste ha vatten i trdget (18)nar du slipar
med vétslipskivan. Vatslipskivan ska sta i
upp till ca 1/3 vatten. For hog eller Iag vattenniva
paverkar slipresultatet negativt.

- Stéll dig till vanster om slipen, framfor vatslips-
kivan.

- Hall arbetsstycket med bada handerna och for
ned det mot vatslipskivan. Du kan &ven stodja
arbetsstycket mot avsatserna pa traget (18) och
sedan fora ned det mot vatslipskivan.

8.6  Stilla in bandstyrningen (bara BS 175)
Dra ut nédtkontakten. Dra runt slipbandet for

hand. Stéll in slipbandet med vredet (14), s&
att bandet &r centrerat pa slipbandsrullen.

9 Underhall, reng6ring

Rengor, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jamna mellanrum. Rengér
slipskivs- och bandsliphdliena invandigt da och
da. Slipskivor och slipband ska rotera fritt i holjena.

g Dra alltid ur kontakten vid instélining,
rengdring, skotsel eller reparationer.

9.1 Byte av slipskiva
m Anvand bara originalslipskivor fran Metabo.

m Det tillatna varvtal som anges pa slipskivorna
maste vara lika med eller hdgre &n det obela-
stade varvtal som stdr p& maskinens markplat.

Provning av slipskivor:

Hang upp slipskivan i en trad. Sla Itt pa
slipskivan med en hérd trabit. Felfria slipskivor
avger en ren klang. Om klangen &r sprucken, dov
eller stum &r slipskivan skadad.

SVENSKA GV

Anvénd aldrig skadade slipskivor.

Provkorning

Efter byte av slipskiva mé&ste maskinen prov-
koras i ca 5 minuter utan belastning. D& far ingen
befinna sig i riskomradet.

Torrslipskivan:

- Lossa skruvarna till sprangskyddet (1), vrid
spréngskyddet (1) och ta av det (bajonett-
l&sning).

- Hall fast slipskivan (4) som bilden visar. Varning!
Risk for skador! Anvédnd arbetshandskar!

- Skruva loss spannmuttern (2) med en fast nyckel.
Varning! Vénstergénga pa maskinens vanstra
sida, dvs. for att lossa spannmuttern (2) pa
vanster maskinsida, ska du vrida medurs!

- Ta loss spénnflansen (3) och slipskivan (4).

- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsfdljd.

- Satt pa sprangskyddet (1) igen. Dra &t skruvarna
ordentligt.

- Stall in gnistskydd (10) och slipanhall (8) enligt
anvisningarna i avsnitt 8.2 och 8.1.

Byta vatslipskiva (bara TNS 175):

- Tom vattentraget (18): hall en behallare under
traget och dra ur gummiproppen (19). Satt i
gummiproppen igen.

- Lossa de 3 skruvarna (17) s& pass att du kan ta
av traget nedat.

- Hall slipskivan (4) med ena handen. Varning!
Risk for skador! Anvédnd arbetshandskar!

- Skruva loss spannmutternmed en fast nyckel.
(Lossa spannmuttern moturs).

- Ta loss spannflansenoch slipskivan (4).

- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsfoljd.

- Sétta pa traget (18) igen: Dra &t skruvarna (17)
ordentligt. Fyll pa ratt vattenvolym i traget (se
kapitel 8.5)

9.2 Slipbandsbyte (bara BS 175)

Ta av sidobandskyddet (16): lossa de 2 skruvarna
(13), vrid bandskyddet (16) och ta av det (bajonett-
|&sning).

Fall ut spaken (12) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet s att du kan ta av det frén rullarna.
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L&agg pé det nya slipbandet pé rullarna sé att rota-
tionsriktningen (pil pa insidan av slipbandet)
Overensstammer med pilen (15) pa
sidobandskyddet (16).

Skjut tillbaka spaken (12) till sitt ursprungslége, sa
att du spénner slipbandet.

Sitt pa sidobandskyddet (16) pa de 2 skruvarna
(13) och sétt fast det (bajonettlasning). Dra at de 2
skruvarna igen.

Stéll in bandstyrningen (se kapitel 8.6).
Slipband, se kapitel 10 (tillbehér).

9.3 Vattentrag (bara TNS 175)

Byt vatten i traget (18) da och d&. Hall en behallare
under traget och dra ur gummiproppen (19).

Ta av och rengora traget, se kapitel 9.1. Rengor
invandigt med vatten och borste (inte stalborste).

10 Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehor.
Behover du tillbehor, kontakta din aterforsaljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, s att du far rétt tillbehor.

A SIIPSKIVOr...cciieeeeeeeeeere e Best.nr:
D= 125 mm:
B6P: e, 0900025181
60 N: o 0900025190
D= 150 mm:
BB P 6.30632
TR 6.30633
D=
B6P: e 6.30657
B0 N: oo 6.30656
D=200 mm
B6P: e 6.30784
B0 N: oo 6.30785
D=250 mm
B6P: e 6.30636
B0 N: o 6.30637
Vatslipskiva
D=200 MM ...ccoeveereereeenns 0900025653
B Stativ
Best.nr: oo 6.23867
C Véaggkonsol
2T o 6.23862
D Slipband
BXPA40 . 0900025777
3xP60..... .... 0900025688
3xP80.... .... 0900025696
3xP 100 .... 0900025785
3xP 120 .... 0900025700
3xP 180 .... 0900025807
3xP240 ... 0900025823
3 x P 400 0900025840
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Det kompletta tillbehorssortimentet hittar du pé
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11 Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behorig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12 Atervinning

Metaboforpackningarna &r 100% &tervinnings-
bara.

Uttjanta elverktyg och tillbehor innehaller en stor
andel vardefulla rd&dmnen och plaster som gar att
tervinna.

Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.

Gaéller bara EU-lander: sléng inte uttjanta
ﬁ elverktyg i hushallssopornal Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras for
miljévanlig atervinning.

13 Tekniska data

Forklaring till uppgifterna pa sid. 2.
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

Dmax = Maximal slipskivediameter
Dnmax = Maximal vétslipskivediameter
d = Skivhalsdiameter

dn = Skivhalsdiameter, vatslipskiva
B = Slipskivstjocklek

A = Slipband (langd x bredd)

Ng = Varvtal obelastad

P4 = markeffekt

Py = uteffekt

Mg = Valtmoment

m = Vikt

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa ljudtrycksniva

Lwa ljudeffektniva

Loal Emitterad ljudtrycksniva
P{)_ onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!
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Métvérden &r faststallda enligt EN 61029.
Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive géllande standard).
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Alkuperainen kéiyttéopa’s

Arvoisa asiakas,

kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut ostamalla uuden Metabo-sahkdtydkalun. Jokaista Metabo-
sahkotydkalua on testattu huolellisesti ja se on lapikéynyt tiukat Metabo-laatuvarmistuksen tarkastukset.
Sahkotyokalun kayttoika riippuu kuitenkin suuressa méarin kayttajasté. Ole hyva ja huomioi tdmén
kayttéoppaan seka siihen liitettyjen asiakirjojen ohjeet. Mita huolellisemmin kasittelet Metabo-

sahkotydkalua, sitd pidempéaan voit sitd kayttéa.
Sisélto

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Maaraystenmukainen kaytto
Yleiset turvallisuusohjeet
Erityiset turvallisuusohjeet
Yleiskuva

Tuotteen erityisominaisuudet
Kayttédnotto

Kaytto

Huolto, puhdistus

10 Lisatarvikkeet

11 Korjaus

12 Ympaéristénsuojelu

13 Tekniset tiedot

O~NO O~ WN =

©

1 Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siitd, ettd tdma tuote
on sivulla 2 mainittujen standardien ja méaraysten
mukainen.

2 Maaraystenmukainen

kaytto

Hiomakoneet soveltuvat hiomalevylla tehtavaan
metallien kuivahiontaan, tarkoitettu kaytettavaksi
vain Kuivissa tiloissa satunnaisiin hiontatéihin.
Tybkappaletta ohjataan kasin.

Nauhahiomakone (BS 175) soveltuu liséksi hiekka-
paperinauhalla tehtédvéan metalli- ja puumateriaa-
lien kuivahiontaan.

Kuiva-/mérk&hiomakone (TNS 175) soveltuu
liséksi veitsien, talttojen, meisselien, saksien ja
muiden leikkuuterien teroittamiseen seké pienien
metallikappaleiden tydstdmiseen markéhiomaki-
vella.

Koneet eivéat sovellu alumiinin, magnesiumin tai
muiden sellaisten materiaalien hiomiseen, jotka
voivat aiheuttaa tulipalon tai rdjahdyksen.

Ei sovellu kiillottamiseen.
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Ei sovellu sellaisten materiaalien hiomiseen, joista
syntyvéd poly saattaa aiheuttaa vaaraa terveydelle.

Maéréysten vastaisesta kdytosta aiheutuvista
vahingoista vastaa yksinomaan koneen kayttaja.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3 Yleiset turvallisuusohjeet
VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa
séhkéiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttoa varten.

Lue ennen sa&hkotydkalun kayttda oheiset turvalli-
suusohjeet ja kayttdopas huolellisesti ja kokonai-
suudessaan lapi. Sailyta kaikki liitteena olevat
asiakirjat ja anna séhkotydkalu ainoastaan
yhdessé néiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4 Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

Hiomalevyn taytyy sopia koneeseen. Huomioi
suurin sallittu hiomalevyn halkaisija sek& hioma-
levyn vahvuus. Reién halkaisijan taytyy sopia
valyksetté kiinnityslaippaan. Ald kéyta adapteria tai
supistuskappaleita.

Ala poraa hiomalevyja valjemmiksi.
Hiomalevyja ei saa hakata.

Hiomalevyjen taytyy olla asennettu oikein paikoil-
leen ja pyoria vapaasti.

Vaurioituneita epapydreité tai térisevia hiomalevyja
ei saa kayttaa.

Hiomalevyjen kiinnittdmiseen saa kayttaa vain
oheisia laippoja. Laipan ja hiomalevyn valisten véli-
kerrosten taytyy olla elastisesta materiaalista,
esim. pehmedsté kartongista tms.



Suojaa hiomalevyt iskuilta, toénéisyilta ja rasvalta.

Hiomalevyja taytyy sailyttaa ja kasitella huolelli-
sesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Al3 koske py®rivaan hiomalevyyn.

Tydskentele ainoastaan silloin, kun suojakuvun
kansi (1) ja hiomanauhasuojus (16) on asennettu
paikoilleen.

Kun aloitat hiomisen, kdanna lapinékyva suojus (9)
alas.

Hio hiomalevyjen kehélla - ei hiomalevyjen kyljella.
Al3 jarruta hiomalevyja painamalla sivulta vastaan.

Tyostettavan kappaleen taytyy olla kooltaan
sellainen, etta siitd voidaan pitéa kunnolla kiinni
molemmin kasin.

Pyérivien karojen koskettamisriskin minimoimi-
seksi tydskentele ainoastaan silloin, kun hioma-
levyt on kiinnitetty paikoilleen.

Pitk&an kestavassa tyostdssa voi syntyé korkeita
pintalampétiloja.

Kayta aina suojalaseja, kuulonsuojaimia ja
suojakéasineitd. Kayta myds muita henkil-

Okohtaisia suojavarusteita, kuten asiaanku-
uluvia suojavaatteita. Varmista, ettei syntyva
kipindinti aiheuta vaaraa, niin etta kipinat eivat
paése osumaan esim. kayttajaan tai muihin henki-
16ihin tai sytyttdmaan tulenarkoja aineita. Vaara-
alueet on suojattava sellaisilla peitteill3, jotka eivat
syty herkasti. Pidd sammutin valmiina palovaaralli-
sissa paikoissa.

Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen maali-

pinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit) syntyva

pdly voi olla terveydelle haitallista. Pdlyn

koskettaminen tai hengittdminen voi aiheuttaa

allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia

kéyttajassa tai Iahelld olevissa ihmisissé.

Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai pyok-

kipdly) katsotaan aiheuttavan syopaa, erityisesti

puunkasittelyssa kéytettévien lisdaineiden yhtey-

dessa (kromaatti, puunsuojausaine). Asbestipito-

isia materiaaleja saavat tydstéé vain kyseisen alan

ammattilaiset.

- Kaytd mahdollisuuksien mukaan pélyn poistami-
seen imuria.

- Huolehdi tydpisteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyOstettaviin materiaaleihin liittyvia maarayksia.

Aineita, joita tyOstettdessd muodostuu terveydelle
vaarallista polya tai hdyrya (esim. asbesti), ei saa
tydstaa.

Tybkappale voi kuumentua hionnan yhteydessa.

suoml  EIND

Esta veden padsy koneen sahkdosien ja tydsken-
telyalueella oleskelevien ihmisten lahelle.

Jos hiomatarvike jumiutuu, katkaise valittdmasti
koneen toiminta, anna moottorin pysahtya taydel-
lisesti, veda verkkopistoke irti. Etsi toimintahairién
aiheuttaja ja poista jumiutuma.

Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
sadnndllisesti. Puhdista sd&nndllisesti hiomalevy-
ja nauhahiomakotelon sisdpuoli. Hiomalevyjen ja
hiomanauhan taytyy aina voida pydrié vapaasti
kotelossa.

Verkkopistoke tulee vetéa irti, kun kone laitetaan
sailytykseen ja aina ennen s&ét6-, muutos-,
huolto- tai korjaustdiden aloittamista.

Tarkista koneen liitédntdjohdon kunto s&anndllisesti
ja vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sdanndllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden varalta:
ennen kuin otat koneen uudelleen kayttdon, sen
suojavarusteet tai lievasti vaurioituneet osat on
tarkastettava huolellisesti moitteettoman ja méaar-
aysten mukaisen toiminnan varmistamiseksi.
Tarkasta, etté liikkuvat osat toimivat moitteetto-
masti eivatka jumiudu, ja ettd mitk&an osat eivat
ole vaurioituneet. Kaikkien osien téytyy olla oikein
paikallaan ja tayttaa kaikki vaatimukset, jotta
koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat téytyy korjauttaa
tai vaihdattaa maardysten mukaisesti valtuute-
tussa ammattikorjaamossa.

5 Yleiskuva

Katso sivu 3 ja sivu 4.
1 Suojakuvun kansi
Kiristysmutteri
Kiristyslaippa
Hiomalevy
Kiinnityslaippa
Pdlynpoistoliitanta
Suojakupu
Tybkappaleen tuki
9 Lapindkyva suojus
10 Kipindsuojus
11 Kayttokytkin
12 Vipu (hiomanauhan vaihto) *
13 Hiomanauhasuojuksen kiinnitysruuvit *
14 Nauhan keskityss&adon kiertonuppi *
15 Nuoli (hiomanauhan pydrintdsuunta) *
16 Hiomanauhasuojus *

0 N OB~ WN

55



@GN SUOMI

17 Vesisiilion kiinnitysruuvit *
18 Vesiséilié *
19 Kumitulppa *

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuu-
teen

6 Tuotteen
erityisominaisuudet

¢ Suojakuvun bajonettiliitos nopeaan ja helppoon
levynvaihtoon

¢ Vdhameluinen ja lahes térinatdn, huoltoa tarvits-
ematon epéatahtimoottori

o Tarindité vaimentavat kumijalat

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

¢ Suojakuvut imuputkiliitnnailla
TNS 175:

¢ Hitaasti py6riva, hienorakeinen mérk&hiomalevy
ja nopeasti pydriva kuivahiomalevy

¢ Korroosiota kestava vesiallas
BS 175:

e Suuri, 90° verran portaattomasti kdannettava
nauhahiomavarsi puu- ja metallikappaleiden
viimeistelyhiontaan

7 Kayttoonotto

7.1 Verkkoliitanta

Tarkasta ennen kayttéonottoa, ettd konekil-
vessa ilmoitettu verkkojannite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkdverkon arvoja.

Kone vastaa suojausluokan | vaatimuksia ja siksi
sen saa kytked vain madaraysten mukaisesti
maadoitettuihin pistorasioihin.

DSD 200, DSD 250 (3-vaihevirtaversio):
Huolehdi siitd, ettd hiomalevyt pydrivat oikeaan
suuntaan (oikea pyorintasuunta on ilmoitettu
nuolilla sivuilla olevissa suojakuvuissa). Jos hioma-
levy pyérii vééréén suuntaa: vedé verkkopistoke
irti pistorasiasta. Verkkopistokkeen kaan-
nettavassé kannassa (vaiheenkaannin) on kaksi
vaihenastaa. K&&nna tdma kanta uraruuvitaltalla.

7.2 Tyokappaleen tuen asennus

Asenna tydkappaleen tuki (8) sivulla 3 olevien
kuvien A mukaan.
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7.3 Kipindsuojuksen ja lapindkyvan suojuk-
sen asennus

Asenna kipinasuojus (10) ja lapinakyva suojus (9)
sivulla 3 olevien kuvien B mukaan.

7.4 Koneen asennus tukevalle alustalle

Aseta kone tukevalle tydpenkille. Huolehdi siité,
etté kone seisoo tukevasti paikallaan.

Kone voidaan kiinnittdd myds ruuveilla (ruuvit eivat
kuulu toimitussisaltéon). Ruuvaa sitd varten kiinni-
tysruuvit reikien 1&pi kumijalkoihin.

Kéytettaessa jalustaa tai seindkonsolia (ks. luku
Lisatarvikkeet): kiinnitd kone ruuveilla.

7.5 Polynpoistoliitanta (riippuu varustukse-
sta)

Jos kone on varustettu polynpoistoliitannalla (6),
kytke siind tapauksessa jarjestelmaén kaksois-
hiomakoneille sopiva imuri. Imuputkilitdnnén
sisdhalkaisija: 35 mm. Varmista ennen koneen
kaynnistamista, ettd imuri on kytketty paikalleen ja
toimii oikein.

7.6 Koekayttd

Tarkasta hiomalevyt ennen ensimmaisté kaytto-
kertaa.

Koekaytto

Ennen ensimmaisté kayttdkertaa taytyy
suorittaa n. 5 minuutin pituinen koekayttd kuor-
mittamattomana. Sen aikana kukaan ei saa oles-
kella vaarallisella alueella.

8 Kayttd

8.1 Tyokappaleen tuen saaté

Saada tyokappaleen tuet (8) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalevyjen (4) kulumisen.

Tybkappaleen tuen ja hiomatarvikkeen
keskinaisen valin tulee olla mahdollisimman pieni,
mutta ei missén tapauksessa 2 mm suurempi
(katso kuva C sivulla 3).

Hiomalevy téytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvélia enaa pystyta
noudattamaan.

8.2 Kipinasuojuksen saito

Saada kipinasuojukset (10) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalevyjen (4) kulumisen.

Avaa Kipindsuojuksen 2 ruuvia ja siirra kipindsuo-
justa.



Kipindsuojuksen ja hiomalevyn keskindisen vélin
tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei missaén
tapauksessa 2 mm suurempi (katso kuva C sivulla
3).

Hiomalevy taytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvélia enaa pystyta
noudattamaan.

8.3 Paalle-/poiskytkeminen

Paina kytkinta (11) (katso kuvat D sivulla 3).

| paallekytkenta
0 poiskytkent&

DS 125, DS 150: Esta tahaton k&ynnistyminen:
kytke kone aina pois péélta, jos vedét pistokkeen
irti pistorasiasta tai jos on tapahtunut sédhkokatkos.

Uudelleenkaynnistymisen esto (ei malleissa DS
125, DS 150): Kun kone saa sahkdkatkoksen
jélkeen taas virtaa, vield paallekytkettyna oleva
kone ei turvallisuussyisté kaynnisty itsestéan.
Sammuta kone ja k&ynnisté uudelleen.

8.4 Kuivahionta, nauhahionta

- Seiso hiomakoneen edessa.

- Pida ty6kappaleesta molemmin ké&sin kiinni,
aseta tyokappale tyokappaleen tuelle (8) ja paina
kevyesti kuivahiomalevya / hiomanauhaa vasten.
Liikuta tydkappaletta kevyesti edestakaisin opti-
maalisen hiomatuloksen saavuttamiseksi,
samalla hiomatarvike kuluu tasaisemmin.

8.5 Markahionta (vain TNS 175)

Hio méarkahiomalevylla vain silloin, kun vesi-

séiliossa (18) on vettd. Markéhiomalevyn
taytyy olla noin 1/3 verran vedessa. Liian korkea tai
matala vedentaso voi huonontaa hiontatulosta.

- Seiso vasemmalla hiomakoneen vierella, mérka-
hiomalevyn edessa.

- Pida tybkappaleesta kiinni molemmilla kasilla ja
laske se markahiomalevyn paalle. Voit tukea
tybkappaletta myds vesisailion (18) olaketta
vasten ja sitten laskea kappaleen mérkéhioma-
levyn padlle.

8.6 Nauhan keskityksen saat6 (vain BS 175)

Irrota verkkopistoke virtaldhteesta. Pyorita

hiomanauhaa k&delld. Sd&da hiomanauha
kiertonupilla (14) niin, etta se kulkee keskella
hiomanauharullaa.

9 Huolto, puhdistus

Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
saanndllisesti. Puhdista sa&nndllisesti hiomalevy-
ja nauhahiomakotelon sisdpuoli. Hiomalevyjen ja
hiomanauhan taytyy aina voida pyorié vapaasti
kotelossa.

Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekeméaan saato-, puhdistus-, huolto- tai
korjaustoita.

9.1 Hiomalevyjen vaihto

Kéyté ainoastaan alkueréisia Metabo-hioma-
levyja.

Hiomalevyssa ilmoitetun suurimman sallitun
kierrosluvun téytyy olla yht& suuri tai

suurempi kuin koneen kilpeen merkitty suurin
sallittu kierrosluku kuormittamattomana.

Hiomalevyn tarkastus:

laita hiomalevy riippumaan langan varaan.
Ly kevyesti kovalla puupalalla. Moitteettomat
hiomalevyt antavat kirkkaan &anen. Hiomalevy on
vaurioitunut, jos sen &ani on sériseva, samea tai
kumea.

Ala kayta vaurioituneita hiomalevyja.

Koekaytto

Hiomalevyn vaihdon jalkeen taytyy suorittaa
n. 5 minuutin pituinen koekaytté kuormittamatto-
mana. Sen aikana kukaan ei saa oleskella vaaralli-
sella alueella.

Kuivahiomalevy:

- Avaa suojakuvun kannen (1) ruuvit, kdanna
suojakuvun kantta (1) ja ota se pois paikaltaan
(bajonettiliitos).

- Pida hiomalevysta (4) kiinni kuvassa naytetylla
tavalla. Huomio, loukkaantumisvaara! Kayta
suojakasineita!
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- Ruuvaa kiristysmutteri (2) irti kiintoavaimella.
Huomio! Vasen kierre koneen vasemmalla
puolella, ts. koneen vasemmalla puolella irro-
tuksen yhteydesséa kaanna kiristysmutteria (2)
my6&tapéaivaan!

- Ota kiristyslaippa (3) ja hiomalevy (4) pois.

- Kiinnita uusi hiomalevy (4) painvastaisessa jarje-
styksessa.

- Kiinnita suojakuvun kansi (1) jalleen paikalleen.
Kirista ruuvit.

- S&ada kipinasuojus (10) ja tydkappaleen tuki (8)
luvussa 8.2 ja 8.1 kuvatulla tavalla.

Maérkahiomalevyn vaihto (vain TNS 175):

- Tyhjenna vesisailio (18): aseta astia vesiséilion
alle ja veda kumitulppa (19) irti. Laita kumitulppa
jalleen paikalleen.

- Avaa 3 ruuvia (17) tarpeeksi paljon ja veda vesi-
séili¢ alakautta pois.

- Pid& hiomalevysta (4) kiinni kadelld. Huomio,
loukkaantumisvaara! Kayta suojakasineita!

- Ruuvaa kiristysmutteri irti kiintoavaimella. (Avaa
kiristysmutteri vastapéivaan kaantamalla).

- Ota kiristyslaippa ja hiomalevy (4) pois.

- Kiinnit& uusi hiomalevy (4) péinvastaisessa jarje-
styksessa.

- Laita vesisiilio (18) jalleen paikalleen. Kirista
ruuvit (17) pitavasti paikoilleen. Tayta vesisailioon
oikea méaara vetté (katso luku 8.5)

9.2 Hiomanauhan vaihto (vain BS 175)

Ota sivulla oleva hiomanauhasuojus (16) pois: avaa
2 ruuvia (13), liikuta hiomanauhasuojusta (16)
(bajonettiliitos) ja ota se pois.

K&anna vipu (12) ulospain vasteeseen asti. Siten
hiomanauha |6ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paalta.

Aseta uusi hiomanauha rullien paélle siten, etta
sen pydrintdsuunta (nuolet hiomanauhan sisapin-
nalla) on sama kuin nuolessa (15), joka on sivulla
olevassa hiomanauhasuojuksessa (16).

Laita vipu (12) takaisin lahtdasentoonsa, siten
hiomanauha kiristyy.

Aseta sivulla oleva hiomanauhasuojus (16) 2 ruuvin
(13) paalle ja siirra paikalleen (bajonettiliitos).
Kirista 2 ruuvia pitavasti kiinni.

Nauhan keskityksen saaté (katso luku 8.6).
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Hiomanauhat ks. luku 10 (Lisatarvikkeet).

9.3 Vesisiilio (vain TNS 175)

Vaihda vesisiilion (18) vesi sdénndllisesti. Laita sitd
varten astia vesisailion alle ja veda kumitulppa (19)
irti.

Puhdistusta varten irrota vesiséilié luvun 9.1
kuvauksen mukaan. Puhdista sisélta vedell4 ja
harjalla (ei metalliharjalla).

10 Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny jalleenmyy-
jasi puoleen.

limoita jélleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
|18ytamiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.

A Hiomalewyt .......ccoeevenene Tilausnumero:
D= 125 mm:
36P: e 0900025181
60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
D=
B6P: e 6.30657
60 N: oo 6.30656
D= 200 mm
36P: e 6.30784
60 N: oo 6.30785
D= 250 mm

B

Tilausnumero:........cceeeveereevennen. 6.23867
C Seinédkonsoli

Tilausnumero: .......ccceeveevverueennene 6.23862

D Hiomanauhat

0900025777
...0900025688
...0900025696
...0900025785
...0900025700
...0900025807
...0900025823
0900025840

Lisatarvikkeiden téydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11 Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustéité saavat suorittaa
ainoastaan séhkoalan ammattilaiset!



Jos Metabo-séhkdtydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12 Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierratyskel-
poisia.

Kaytosta poistetut sdhkotydkalut ja tarvikkeet
sisaltavéat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka niin ikéd&n voidaan ohjata kierra-
tysprosessiin.

Tama kayttdopas on painettu iiman klooria valkai-
stulle paperille.

Vain EU-maille: Ala havita séahkotyokaluja
ﬁ kotitalousjatteen mukana! Kaytosta

poistetut séhkotyokalut taytyy kerata erik-
seen talteen ja ohjata ympéarist6a saadstéavaén kier-
ratykseen kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja maakohtai-
sten lakimadraysten mukaisesti.

13 Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 2 oleville tiedoille.

Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehity-
ksen vaatimia muutoksia.

Dmax = hiomalevyn maksimihalkaisija
Dnmax = mérkéhiomalevyn maksimihalkaisija
d = hiomalevyn reién halkaisija

dn = maérk&hiomalevyn reian halkaisija
B = hiomalevyn vahvuus

A = hiomanauha (pituus x leveys)

No = kierrosluku kuormittamattomana
P4 = nimellisottoteho

Py = antoteho

Mk = kippimomentti

m = paino

Tyypillinen A-painotettu &énitaso:

Loa = &&nenpainetaso

Lwa aanentehotaso

Loal melupééstén danenpainetaso
}8 epavarmuus (4anitaso)

Kaytdssa melutaso voi ylittédé 80 dB(A).
m Kéayta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.
Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisié voimassa olevia standardeja).

SUOMI

G

59



NORSK

Original bruksanvisning’

Kjeere kunde!

Tusen takk for tilliten du viser oss ved anskaffelsen av det nye elektroverktoyet fra Metabo. Alle
elektroverktay fra Metabo blir omhyggelig testet og gjennomgar den strenge kvalitetskontrollen i Metabos
kvalitetssikring. Elektroverktayets levetid avhenger allikevel i stor grad av deg. Les ngye gjennom
informasjonen i denne bruksanvisningen og i vedlagte dokumenter. Jo bedre du behandler
elektroverktayet fra Metabo, desto lenger vil det kunne tjene sitt formal.

Innhold

1 Samsvarserkleering

2 Forskriftsmessig bruk

3 Generelle sikkerhetsanvisninger
4 Spesielle sikkerhetsanvisninger
5 Oversikt

6 Spesielle produktegenskaper
7 For bruk

8 Bruk

9 Vedlikehold, rengjering

10 Tilbeher

11 Reparasjon

12 Miljovern

13 Tekniske data

1 Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med normene eller norm-
dokumentene som er oppfert pa side 2.

2 Hensiktsmessig bruk

Slipemaskinene er egnet til tarrsliping av metall
med egnede slipeskiver - og kun i tarre rom til
leilighetsvis sliping. Emnet skal feres med hand.

Béndslipemaskinen (BS 175) egner seg dessuten
til terrsliping med sandpapir pa metall og tre.

Torr-/vatslipemaskinen (TNS 175) egner seg dess-
uten til sliping av kniver, hoggjern, meisler, sakser
og andre skjaereverktay, samt til bearbeiding av
mindre metallemner pa vatslipestein.

Maskinene egner seg ikke til sliping av aluminium,
magnesium eller andre emner som kan medfere
fare for brann eller eksplosjon.

Ikke egnet til polering.

Er ikke egnet til sliping av emner som kan utgjere
en fare pa grunn av helsefarlig stov.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som
oppstar pga. uhensiktsmessig bruk.
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Alminnelige verneforskrifter og vedlagte sikker-
hetsanvisninger ma overholdes.

3 Generelle
sikkerhetsanvisninger

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfare elektrisk stat, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les naye gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisnin-
gene og bruksanvisningen for du tar i bruk elektro-
verktoyet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter.
Disse skal alltid folge elektroverktoyet dersom du
gir det videre til andre.

4 Spesielle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til
tekst som er merket med dette

symbolet.

Slipeskiven ma passe til maskinen. Ta hensyn til
maksimal slipeskivediameter og tykkelse pa
slipeskiven. Hulldiameteren ma passe inn i verk-
teyholderen uten dedgang. Ikke bruk adapter eller
reduksjonsstykker.

Slipeskivene skal ikke bores opp.
Ikke hogg av biter av slipeskivene.

Slipeskivene skal monteres riktig og kunne dreies
fritt.

Skadde skiver, skiver med kast eller vibrerende
skiver skal ikke brukes.

Bruk bare de medfalgende flensene til oppspen-
ning av slipeskiver. Mellomlagene mellom flens og
slipelegeme ma besta av elastiske stoffer som for
eksempel myk papp.

Slipeskivene skal beskyttes mot slag, stot og fett.



Slipeskivene ma oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Ikke ta pa roterende slipeskiver.

Vernedekselet (1) og dekselet til slipebandet (16)
mé& vaere montert nar du skal bruke maskinen.

Vipp ned oyebeskyttelsen (9) ved sliping.

Slip mot periferisiden av slipeskivene, ikke pa
siden.

Slipeskivene skal ikke bremses ned ved 8 trykke
mot siden av dem.

Emnet som skal bearbeides, ma vaere minst sa
stort eller lite at det kan holdes sikkert med begge
hender.

Slipemaskinen skal bare brukes nér slipeskiver er
montert. Dermed reduseres risikoen for & komme
borti den roterende spindelen.

Ved lang tids drift kan det oppsta heye overflate-
temperaturer.

Bruk alltid vernebriller, hgrselsvern og
vernehansker. Bruk ogsa annet personlig

verneutstyr, som for eksempel egnede
vernekleer. Serg for at det ikke oppstar fare pa
grunn av gnister, f. eks. ved at disse treffer
brukeren eller andre personer eller antenner
brennbare stoffer. Farlige omrader m& beskyttes
med tungt antennelige tepper. | brannfarlige
omrader ma det finnes egnede slokkingsmidler i
naerheten.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen

tresorter, mineraler og metall kan veere helseska-

delig. Ata pa eller puste inn stev kan fremkalle

allergiske reaksjoner og/eller sykdommer i luft-

veiene hos personer som oppholder seg i

naerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bak,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevare-

bransjen (kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbest-

holdige materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Om mulig méa du bruke stevavsug.

- Serg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke &ndedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materia-

lene du skal arbeide med.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damp
(f.eks. asbest), ma ikke bearbeides.

Ved sliping kan emnet bli sveert varmt.

De elektriske delene pd maskinen og personer i
arbeidsomradet ma ikke komme i kontakt med
vann.
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Ved blokkering av slipemiddelet ma du straks sla
av maskinen, vente til motoren har stanset og
trekke ut kontakten. Finn ut hva arsaken var, og
fiern det som blokkerer.

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipes-
kive- og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid rotere fritt i
huset.

Nér maskinen ikke brukes, samt nér det skal
foretas innstillinger, verktaybytte, vedlikehold eller
reparasjon pa maskinen, skal nettstopselet trekkes
ut.

Kontroller maskinens tilkoblingskabel regel-
messig. Fa den byttet ut av en godkjent fagmann
dersom den har feil.

Kontroller skjgoteledninger regelmessig. Bytt dem
ut dersom de er skadet.

Kontroller maskinen for skader: For videre bruk av
maskinen ma verneutstyr eller deler med mindre
skader kontrolleres naye, slik at det kan slés fast at
de virker feilfritt og forskriftsmessig. Kontroller at
de bevegelige delene fungerer som de skal og ikke
sitter skeivt, og at deler ikke er skadd. Samtlige
deler ma veere riktig montert og oppfylle alle drifts-
vilkér for & sikre feilfri drift av maskinen. Skadde
verneanordninger og deler skal repareres eller
byttes pa forskriftsmessig mate av anerkjent
fagverksted.

5 Oversikt

Se side 3 og side 4.
1 Vernedeksel
Strammemutter
Spennflens
Slipeskive
Verktayholder
Stevavsugstuss
Vernedeksel
Emneunderlag
9 Oyebeskyttelse
10 Gnistavleder
11 Av/pé-bryter
12 Hendel (skifte av slipeband) *
13 Skruer til feste av deksel til slipeband *
14 Dreiebryter til regulering av bandgang *
15 Pil (fremferingsretningen til slipebandet) *
16 Deksel til slipeband *
17 Skruer til feste av vannbeholder *
18 Vannbeholder *
19 Gummiplugg *

O N O~ WN
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* avhengig av utstyr / ikke inkludert

6 Spesielle
produktegenskaper

¢ Vernedeksel med bajonettlukking for raskt og
enkelt skivebytte

® Stoy- og vibrasjonssvak, vedlikeholdsfri induks-
jonsmotor

¢ Vibrasjonsdempende gummifatter

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

¢ Vernedeksel med avsugstuss
TNS 175:

¢ Saktegdende, finkornet vatslipeskive og hurtig-
géende tarrslipeskive

¢ Korrosjonsfast vannbadbeholder
BS 175:

¢ Storre bandsliperarm som kan reguleres trinn-
lost i 90°, til etterbehandling av tre- og metal-
lemner

7 For bruk

7.1  Tilkobling til streamnettet

E Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

Maskinen samsvarer med beskyttelsesklasse | og
kan derfor kun kobles til forskriftsmessig jordede
stikkontakter.

DSD 200, DSD 250 (variant med trefaset veksel-
strom):

Veer oppmerksom pa rotasjonsretningen til slipes-
kivene (riktig retning er vist med piler p& verne-
dekslene pa sidene). Dersom slipeskiven roterer
feil vei: Trekk ut nettstopslet. | nettstopselet er to
fasestifter plassert pa en dreibar sokkel (fase-
vender). Skru pa denne sokkelen med en rettspor-
skrutrekker.

7.2  Montering av emneunderlag
Emneunderlag (8) skal monteres som vist pa bilde
A, side 3.

7.3  Montering av gnistvern og oyebeskyt-
telse

Gnistavviser (10) og oyebeskyttelse (9) skal
monteres som vist p& bilde B, side 3.
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7.4 Sikker montering av maskinen

Sett maskinen pa et stabilt arbeidsbord. Pase at
maskinen stér stett.

Maskinen kan ogsa skrus fast (skruer folger ikke
med). Skru i festeskruene gjennom hullene i
gummifettene.

Ved bruk av stativ eller veggkonsoll (se kapittelet
om tilbeher): Skru fast maskinen.

7.5 Stovavsugstuss (avhengig av utstyr)

Er maskinen utstyrt med stevavsugstuss (6), kan
du koble pé& et avsugsapparat som egner seg for
benkeslipere . Indre diameter p& avsugstussen: 35
mm. Fer du sl&r pa maskinen, ma du kontrollere at
avsugsapparatet er riktig tilkoblet og at det brukes
pa riktig mate.

7.6 Provekjoring

Kontroller slipeskivene for farste gangs bruk.

Provekjoring

For forste gangs bruk mé det foretas en
provekjering i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar mé ingen oppholde seg i fareomrédet.

8 Bruk

8.1 Innstilling av emneunderlag

Emneunderlagene (8) ma innstilles med jevne
mellomrom for & sikre jevn slitasje pa slipeskivene

@)

Avstanden mellom emneunderlaget og slipemid-
delet skal veere s& liten som mulig, men aldri sterre
enn 2 mm (se bilde C, side 3).

Hvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke
lenger er mulig & holde en hgydeavstand pa 2 mm,
ma slipeskiven byttes.

8.2 Innstilling av gnistavviser

Gnistavviserne (10) ma innstilles med jevne
mellomrom for at slitasjen pa slipeskivene skal bli
(4) s& jevn som mulig.

Lasne de 2 skruene pé gnistavviseren og forskyv
gnistavviseren.

Avstanden mellom gnistavviser og slipeskive skal
veere sd liten som mulig, og aldri sterre enn 2 mm
(se bilde C, side 3).

Hvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke
lenger er mulig & holde en hoydeavstand pa 2 mm,
ma slipeskiven byttes.



8.3 Start og stopp
Sla pa bryteren (11) (se bilde D, side 3).

I = Innkobling
0 = Utkobling

DS 125, DS 150: Unnga utilsiktet start av
maskinen: Sla alltid av maskinen nér stepslet tas ut
av stikkontakten eller ved strembrudd.

Gjeninnkoblingsvern (ikke pa DS 125, DS 150):
Nar stremmen kommer tilbake etter strambrudd,
starter maskinen ikke av seg selv pga. sikkerhets-
hensyn. SI& maskinen av og pa igjen.

8.4 Torrsliping, bandsliping

- Still deg foran slipemaskinen.

- Hold emnet godt fast med begge hender, legg
emnet pa emneunderlaget (8) og trykk det lett
mot terrslipeskiven/slipebandet. Det beste slipe-
resultatet far du ved & bevege emnet litt frem og
tilbake, slik at slipemiddelet brukes jevnt.

8.5 Vatsliping (gjelder bare TNS 175)

A Vétslipeskiven skal bare brukes nér det er
vann i vannbeholderen (18). Ca. 1/3 av véts-
lipeskiven skal veere dekket av vann. For mye eller
for lite vann kan virke negativt inn pa sliperesul-
tatet.

- Still deg til venstre for slipemaskinen, foran vats-
lipeskiven.

- Hold emnet godt fast med begge hender og senk
det ned mot vatslipeskiven. Du kan ogsa stette
emnet mot trinnene pa vannbeholderen (18) og
s senke det mot vétslipeskiven.

8.6 Innregulering av bandgang (gjelder
bare 175)

Trekk ut nettstapselet. Drei slipeb&ndet for
hand. Reguler slipeb&ndet med dreiebry-
teren (14), slik at det gar midt pa slipeb&ndrullen.

9 Vedlikehold, rengjoring

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipes-
kive- og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
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Slipeskivene og slipebandet skal alltid rotere fritt i
huset.

Fer innstilling, rengjering, vedlikehold og
reparasjon pa maskinen skal nettstopselet
trekkes ut.

9.1 Bytte av slipeskive
Bruk kun originale Metabo-slipeskiver.

Det som er angitt som tillatt omdreiningstall

pa slipeskiven mé veere lik eller storre det
som er oppgitt pd maskinens typeskive som
hoyeste tomgangsturtall.

Kontroll av slipeskiver:

Heng slipeskiven i en trad. Sla lett p& den
med stykke hardt treverk. Feilfrie slipeskiver avgir
en klar tone. Hvis det kommer en klirrende, matt
eller dump tone fra slipeskiven, er den skadet.

Ikke bruk skadde slipeskiver.

A Provekjoring

Etter bytte av slipeskive ma det foretas en
provekjering i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar mé& ingen oppholde seg i fareomradet.

Torrslipeskive:

- Lasne skruene pé vernedekselet (1), drei pa
vernedekselet (1) og ta det av (bajonettlukking).

- Hold slipeskiven (4) som vist. Obs! Fare for
ulykker! Bruk vernehansker!

- Skru av strammemutteren (2)med gaffelngkkel.
NB! Venstre maskinside er venstregjenget,
dvs. for & lgsne pa venstre maskinside, dreies
strammemutteren (2) med klokka.

- Ta av spennflens (3) og slipeskive (4).

- Sett inn ny slipeskive (4) i omvendt rekkefelge.

- Sett vernedekselet (1) tilbake pé plass. Trekk til
skruene.

- Juster gnistavviser (10) og emneunderlag (8) som
beskrevet i kapittel 8.2 og 8.1.

Skifte av véatslipeskive (gjelder bare TNS 175):
- Tem vannbeholderen (18): Hold en oppsamlings-
skal under vannbeholderen og trekk ut gummi-

proppen (19). Sett gummiproppen tilbake pa
plass.

- Lasne de tre skruene (17) nok til at du kan trekke
vannbeholderen ned og av.
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- Hold slipeskiven (4) fast med én hand. Obs! Fare
for ulykker! Bruk vernehansker!

- Skru av strammemutteren med gaffelnakkel.
(Drei strammemutteren mot klokka for & lasne
den).

- Ta av spennflensog slipeskive (4).

- Sett inn ny slipeskive (4) i omvendt rekkefolge.

- Sett vannbeholderen (18) tilbake pa plass. Trekk
til (17)skruene. Fyll vannbeholderen med riktig
mengde vann (se kapittel 8.5)

9.2  Skifte av slipeband (gjelder bare
BS 175)

Ta av side-slipebanddeksel (16): Lasne de to
skruene (13), skyv pa slipebanddekselet (16) (bajo-
nettlukking) og ta det av.

Vipp spaken (12) utover til den stopper. Dermed
slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Sett det nye slipebandet pé rullene slik at frem-
feringsretningen (pilen pé& innsiden av slipebandet)
stemmer overens med pilen (15) pa side-slipe-
banddekselet (16).

Sett hendelen (12) tilbake i utgangsstilling. Dermed
spennes slipebandet.

Sett side-slipebanddekselet (16) pa de to skruene
(13) og skyv pa det (bajonettlukking). Trekk til de to
skruene.

Innregulere bandgang (se kapittel 8.6).
Slipeband, se kapittel 10 (tilbehar).

9.3 Vannbeholder (gjelder bare TNS 175)

Bytt ut vannet i vannbeholderen (18) regelmessig.
Hold en oppsamlingsskél under vannbeholderen
og trekk ut gummiproppen (19).

Demonter som vist i kapittel 9.1 nér vannbehol-
deren skal rengjeres. Rengjer fra innsiden med
vann og en berste (ikke bruk metallbgrste).

10 Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

For valg av riktig tilbeher ma du gi forhandleren
ngyaktig informasjon om hvilken type elektro-
verktay du har.

A Slipeskiver.......ccccoviirnecinnencne. Best.nr.:
D =125 mm:
36P: e 0900025181
60 N: o 0900025190
D =150 mm:
36 P 6.30632
60 N 6.30633
D =175 mm:
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B6P: e 6.30657
(<100 6.30656
D =200 mm:
36P:. ...6.30784
(<100 6.30785
D =250 mm:
B6P: e 6.30636
B0 N e 6.30637
Vatslipeskive
D =200 MM:..coeeeirernenne 0900025653
B Stativ
Best.nr.: o 6.23867
C Veggkonsoll
Best.nr.: oo 6.23862
D Slipeband
3xP40 0900025777
3xP60 ...0900025688
3xP80 ...0900025696
3xP 100 ...0900025785
3xP120 ...0900025700
3xP 180 ...0900025807
3xP240 ...0900025823
3 x P 400 0900025840

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehersprogrammet.

11 Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktay som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12 Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktgy inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsé kan gjenvinnes.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktoyene skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet. | henhold

til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktoy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og retur-
neres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13 Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 2.
Med forbehold om endringer som folge av tekniske
forbedringer.



Dmax = maksimal diameter pa slipeskiven
Dnmax = maksimal diameter pé vatslipeskiven
d = hulldiameter pa slipeskiven

dy = hulldiameter pa vatslipeskiven

B = tykkelsen pa slipeskiven

A = slipeband (lengde x bredde)

No = Turtall ubelastet

P4 = nominelt effektopptak

Ps = avgitt effekt

Mg = Kippmoment

m = vekt

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

P

emisjons-lydtrykkniva
usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk herselsvern!

Maleverdier iht. EN 61029.
Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.
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Original brugsanvisning’

Keere kunde

Mange tak for den tillid De har vist ved at kabe dette nye Metabo el-vaerktgj. Hvert Metabo el-veerktoj

afproves omhyggeligt og underligger streng kvalitetskontrol som led i Metabos kvalitetsstyringssystem.
Et el-veerktejs levetid er dog i hej grad afhaengig af brugeren. Veer opmeerksom pé informationerne i denne
brugsanvisning og i de medfelgende dokumenter. Jo mere omhyggeligt De behandler Deres Metabo el-

vaerktej, desto laengere vil De nyde godt af det.

Indhold

Overensstemmelseserkleering
Tilteenkt formal

Generelle sikkerhedsanvisninger
Seerlige sikkerhedsanvisninger
Oversigt

Seerlige produktegenskaber
Ibrugtagning

Anvendelse

Vedligeholdelse, rensning
Tilbehor

Reparationer

Miljobeskyttelse

Tekniske data

O~NO O~ WN =

—_
[S I\ @ J(e]

1 Overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de pa side 2
angivne standarder og direktiver.

2 Tilteenkt formal

Slibemaskinerne er beregnet til periferislibning af
metal samt torslibning — kun i tarre rum ved lejlig-
hedsvis slibning. Arbejdsemnet fares med handen.

Bandsliberen (BS 175) er desuden beregnet til
sandpapirslibning af metal- og traematerialer samt
torslibning.

Tor-/v&dsliberen (TNS 175) er desuden beregnet til
slibning af knive, stemmejern, mejsler, sakse og
andre skeereveerktgjer samt til bearbejdning af sma
metalemner pé vadslibesten.

Maskinerne er ikke egnet til slibning af aluminium,
magnesium eller andre materialer, der kan
medfere fare som folge af brand eller eksplosion.

Ikke egnet til polering.
Ikke egnet til slibning af materialer, der kan

medfore fare som folge af sundhedsskadelig stov.
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Brugeren haefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om fore-
byggelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsan-
visninger skal overholdes.

3 Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Les alle sikkerhedsan-
visninger og andre anvisninger. Hvis
sikkerhedsanvisningerne og de andre anvisninger
ikke overholdes, er der risiko for elektrisk stod,

brand og/eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor gemmes til senere brug.

Laes sikkerhedsanvisningerne og brugsan-
visningen godt og grundigt igennem, for De tager
el-veerktejet i brug. Gem alle medfelgende doku-
menter, og lad dem folge med, hvis De engang
giver el-veerktajet videre til andre personer.

4 Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pé de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-

veerktajets sikkerhed!

Slibeskiven skal passe til maskinen. Vaer
opmaerksom pa den maksimale slibeskivedia-
meter og slibeskivetykkelsen. Huldiameteren skal
passe ngjagtigt til holdeflangen. Brug hverken
adaptere eller reduktionsstykker.

Bor aldrig i slibeskiver.
Sla aldrig pa slibeskiver.

Slibeskiverne skal vaere korrekt monteret og kunne
dreje frit rundt.

Beskadigede urunde eller vibrerende slibeskiver
ma ikke anvendes.

Slibeskiverne ma kun opspaendes med de medle-
verede flanger. Mellemlaeggene mellem flange og



slibelegeme skal veere af elastisk materiale, f.eks.
bled pap osv.

Beskyt slibeskiver mod slag, sted og fedt.

Slibeskiver skal opbevares og behandles omhyg-
geligt i henhold til producentens anvisninger.

Hold haenderne veek fra den roterende slibeskive.

Arbejd kun med beskyttelsesskaerm (1) og
deekplade pa slibebéndet (16) .

Klap gjenvaernet (9) ned ved slibning.

Slib med slibeskivernes periferi — ikke med siden af
slibeskiven.

Brems ikke slibeskiverne ved at udove tryk i siden.

Det bearbejdede arbejdsemne skal mindst vaere sa
stor eller s lille, at det kan holdes sikkert med
begge haender.

Arbejd kun med monterede slibeskiver for at
mindske risikoen for kontakt med den roterende
spindel.

Ved langtidsdrift kan der opsta hgje overfladetem-
peraturer.

Brug altid beskyttelsesbriller, hareveern og
beskyttelseshandsker. Brug ogsa andre

personlige veernemidler, f.eks. egnet
beskyttelsestoj. Serg for, at de gnister, der kan
opsta i lebet af arbejdet, ikke kan bringe brugeren
eller andre personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige substanser. Fareomrader skal
beskyttes med svaert anteendelige teepper. Hold
altid en ildslukker i beredskab i omréder, der
udseettes for brandfare.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse

traesorter, mineraler og metal kan veere sundheds-

skadeligt. Beraring eller indanding af dette stov

kan fremkalde allergiske reaktioner og/eller &nde-

draetssygdomme hos brugeren eller personer, der

opholder sig i naerheden.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bogetraesstov

anses for at veere kraeftfremkaldende, iszer i forbin-

delse med tilseetningsstoffer til treebehandling

(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et &ndedraetsveern i filter-
klasse P2.

Veer opmeerksom pé de gaeldende regler i Deres

land vedrgrende de bearbejdede materialer.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Under slibningen kan arbejdsemnet blive varmt.

Hold vand veek fra maskinens elektriske dele og fra
personer i arbejdsomrédet.
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Hvis slibemidlet blokerer, skal maskinen slukkes
omgaende, motoren standses og netstikket
treekkes ud. Find arsagen, og afhjeelp blokeringen.

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres regelmaes-
sigt. Renger jeevnligt slibeskive- og bandslibe-
huset indvendigt. Slibeskiverne og slibebandet
skal altid kunne dreje frit i huset.

Treek altid netstikket ud, n&r maskinen ikke bruges
og fer indstillings-, omstillings-, vedligeholdelses-
eller istandsaettelsesarbejde.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
maskinen, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfaelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forlzengerledningerne, og
udskift dem, hvis de er defekte.

Kontrollér maskinen for eventuelle beskadigelser:
Fer maskinen anvendes, skal det undersoges
omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller let
beskadigede dele fungerer upaklageligt, som de
skal. Kontroller, om de beveaegelige dele fungerer
upaklageligt og ikke sidder fastklemt, eller om dele
er beskadiget. Samtlige dele skal veere rigtigt
monteret og opfylde alle betingelser for at sikre en
fejlfri drift af maskinen. Beskadigede beskyttelse-
sanordninger og dele skal repareres og udskiftes
pa et autoriseret specialveerksted.

5 Oversigt

Se side 3 og side 4.

1 Beskyttelsesskaerm
Spaendemetrik
Spaendeflange
Slibeskive
Holdeflange
Udsugningsstuds
Beskyttelsesskaerm
Arbejdsemneunderlag

9 Qjenveern
10 Gnistfanger
11 Afbryder (teend/sluk)
12 Udlesergreb (skift af slibeband) *

13 Skruer til fastgerelse af deekpladen pé slibe-
béandet *

14 Drejeknap til justering af bandlebet *

15 Pil (slibeb&ndets omdrejningsretning) *
16 Daekplade til slibebéndet *

17 Skruer til fastgerelse af vandbeholderen *
18 Vandbeholder *

19 Gummiprop *

* alt efter udstyr/medleveres ikke

0 N OB~ WN
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6 Seerlige
produktegenskaber

¢ Beskyttelsesskaerm med bajonetlds muligger let
og hurtigt skift af slibeskiver

e Stgj- og vibrationssvag, vedligeholdelsesfri
induktionsmotor

¢ Vibrationsdeempende gummifedder

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

* Beskyttelsesskeerme med udsugningsstuds
TNS 175:

¢ Langsomtroterende, finkornet vadslibeskive og
hurtigtroterende torslibeskive

¢ Korrosionsfast vandbadsbeholder
BS 175:

¢ Stor bandslibearm, der kan indstilles trinlgst op
til 90°, til efterbearbejdning af trae- og meta-
lemner

7 Ibrugtagning

7.1 Nettilslutning

E Kontroller for ibrugtagning, om oplysnin-
gerne pé typeskiltet stemmer overens med
stromnettets netspaending og netfrekvens.

Maskinen er et klasse I-produkt og m& derfor kun
tilsluttes til korrekt jordede stikkontakter.

DSD 200, DSD 250 (til trefasestrom):

Kontrollér slibeskivernes omdrejningsretning (den
rigtige omdrejningsretning er angivet med pile pa
beskyttelsesskaermene i siden). Traek netstikket
ud, hvis slibeskiven drejer i den forkerte retning.
Netstikket er forsynet med to faseben pé en
drejelig sokkel (fasevender). Soklen kan drejes
med en keervskruetraekker.

7.2  Montering af arbejdsemneunderlag

Montér arbejdsemneunderlaget (8) som vist i figu-
rerne A pa side 3.

7.3  Montering af gnistfanger og gjenvaern

Montér gnistfangeren (10) og @jenveernet (9) som
vist i figurerne B pé side 3.

7.4  Sikker opstilling af maskinen

Stil maskinen pé et stabilt arbejdsbord. Serg for, at
maskinen star sikkert.
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Maskinen kan ogsa fastskrues (skruer medleveres
ikke). Det gores ved at skrue skruerne gennem
hullerne i gummifedderne.

Ved brug af stativ eller vaegkonsol (se kapitlet
Tilbeher) skal maskinen fastskrues.

7.5 Udsugningsstudser (alt efter udstyr)

Hvis maskinen er udstyret med udsugnings-
studser (6), tilsluttes en stevsuger, som er
velegnet til baenkslibemaskiner. Udsugnings-
studsernes indvendige diameter: 35 mm.
Kontrollér for start, at stevsugeren er tilsluttet og
anvendes rigtigt.

7.6 Testkorsel

For forste ibrugtagning skal slibeskiverne kontrol-
leres.

Testkorsel

For forste ibrugtagning skal der gennemfores
en testkarsel af ca. 5 minutters varighed uden
belastning. Under testkerslen mé der ikke veere
personer i fareomradet.

8 Anvendelse

8.1 Indstilling af arbejdsemneunderlag

Arbejdsemneunderlagene (8) skal jaevnligt
indstilles for at udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Afstanden mellem arbejdsemneunderlag og slibe-
middel skal veere s4 lille som muligt og under ingen
omsteendigheder sterre end 2 mm (se figur C pa
side 3).

Er slibeskiven s slidt, at den maksimale afstand
pa 2 mm ikke lzengere kan overholdes, skal slibes-
kiven udskiftes.

8.2 Indstilling af gnistfangere

Gnistfangerne (10) skal jeevnligt indstilles for at
udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Lasn de 2 skruer pa gnistfangeren, og flyt gnistfan-
geren.

Afstanden mellem gnistfanger og slibeskive skal
veere sd lille som muligt og under ingen omstaen-
digheder starre end 2 mm (se figur C pé side 3).

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand
pa 2 mm ikke lzengere kan overholdes, skal slibes-
kiven udskiftes.

8.3 Til-/frakobling

Tryk pa afbryderen (11) (se figurerne D p4 side 3).



| Tilkobling
0 Frakobling

DS 125, DS 150: Undga utilsigtet start: Sluk altid
for maskinen, nar stikket treekkes ud af stikdasen,
eller nar der opstér stremafbrydelse.

Genstartssikring (ikke DS 125, DS 150): Nar
spaendingen kommer igen efter stremafbrydelse,
starter den stadig tilsluttede maskine af sikkerhed-
stekniske arsager ikke af sig selv. Sluk og teend
igen for maskinen.

8.4 Torslibning, bandslibning

- St& foran slibemaskinen.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender,
lzeg arbejdsemnet pa arbejdsemneunderlagene
(8), og tryk det let ind mod terslibeskiven eller
slibebéndet. Bevaeg arbejdsemnet lidt frem og
tilbage for at opna et optimalt sliberesultat. Slibe-
midlet slides s& ogsé& mere jeevnt.

8.5 Vadslibning (kun TNS 175)

Slib kun pa vadslibeskiven, nér der er vand i

vandbeholderen (18). Ca. 1/3 af vadslibes-
kiven skal std i vand. En for hgj eller for lav vand-
stand kan forringe sliberesultatet.

- St& i venstre side af slibemaskinen foran vadsli-
beskiven.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender, og
seenk det ned mod vadslibeskiven. Arbe-
jdsemnet kan ogsa leegges pa trinene pa vand-
beholderen (18) og sa seenkes ned mod védsli-
bemaskinen.

8.6  Justering af bandlgbet (kun BS 175)

Traek netstikket ud. Drej slibeb&ndet med

handkraft. Justér slibebandet sddan med
drejeknappen (14), at det Igber centralt pa
bandrullen.

9 Vedligeholdelse, rensning

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres regelmaes-
sigt. Renger jeevnligt slibeskive- og bandslibe-
huset indvendigt. Slibeskiverne og slibebandet
skal altid kunne dreje frit i huset.
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A Treek altid netstikket ud for indstillings-,
rengerings-, vedligeholdelses- eller
istandseettelsesarbejde.

9.1  Udskiftning af slibeskive
Brug kun originale Metabo-slibeskiver.

A Det pé slibeskiven angivne tilladte omdre-
jningstal skal svare til eller veere storre end
den maksimale tomgangshastighed, der er angivet
pa maskinens maerkeplade.

A Kontrol af slibeskiver:

Heeng slibeskiven op i en trad. SI& let pa
skiven med et hardt stykke tree. Fejlfrie slibeskiver
giver en ren klang. En klirrende, mat eller hul klang
er tegn p4, at slibeskiven er beskadiget.

m Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Testkorsel

Efter udskiftning af slibeskive skal der
gennemfores en testkersel af ca. 5 minutters
varighed uden belastning. Under testkerslen ma
der ikke veere personer i fareomradet.

Torslibeskive:

- Lasn skruerne pé beskyttelsesskaermen (1), drej
beskyttelsesskaermen (1), og tag den af (bajo-
netlas).

- Hold fast i slibeskiven (4) som vist. Obs! Fare for
kvaestelser. Brug beskyttelseshandsker!

- Skru spaendemgtrikken (2) af med en
gaffelnagle.
Obs! Venstregevind i venstre side af
maskinen, dvs. spaeendemgtrikken (2) i venstre
side af maskinen lgsnes ved at dreje den med
uret!

- Tag spaendeflangen (3) og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt raekke-
folge.

- Fastger beskyttelsesskaermen (1) igen. Spaend
skruerne.

- Indstil gnistfangeren (10) og arbejdsemneunder-
laget (8) som beskrevet i kapitel 8.2 og 8.1.

Skift af vadslibeskive (kun TNS 175):

- Temning af vandbeholder (18): Hold en opsam-
lingsbakke under vandbeholderen, og traek
gummiproppen (19) ud. Saet gummiproppen i
igen.
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- Losn de 3 skruer (17), og traek vandbeholderen
af.

- Hold fast i slibeskiven (4) med en hand. Obs!
Fare for kveestelser. Brug beskyttelses-
handsker!

- Skru spaendemaetrikken af med en gaffelnagle.
(spaendemgtrikken lesnes ved at dreje den mod
uret).

- Tag spaendeflangen og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt raekke-
folge.

- Montér vandbeholderen (18) igen. Spaend skru-
erne (17). Fyld vandbeholderen med den rigtige
maengde vand (se kapitel 8.5)

9.2  Skift af slibeband (kun BS 175)

Afmontering af deekpladen (16) pa siden af slibe-
bandet: Lasn de 2 skruer (13), skub daekpladen
(16) til side (bajonetlds), og tag den af.

Treek udlesergrebet (12) ud til anslag. Derved
sleekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.

Leeg det nye slibeband s&dan pa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af slibe-
bandet) stemmer overens med pilen (15) pé daekp-
laden (16).

Treek udlesergrebet (12) tilbage i udgangsposition,
hvorved slibebandet spaendes.

Seet deekpladen (16) pa de 2 skruer (13), og skub
den pa plads (bajonetlés). Spaend de 2 skruer.

Justering af bandigbet (se kapitel 8.6).
Slibeband, se kapitel 10 (Tilbeher).

9.3 Vandbeholder (kun TNS 175)

Udskift jaevnligt vandet i vandbeholderen (18).
Hold en opsamlingsbakke under vandbeholderen,
og treek gummiproppen (19) ud.

Afmontér vandbeholderen som beskrevet i kapitel
9.1. Renger beholderen indvendigt med vand og
en bgrste (ingen metalberster).

10 Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.

Henvend Dem til Deres forhandler, hvis De har
brug for tilbeher.

For at f& det rigtige tilbeher er det vigtigt, at
forhandleren far at vide, hvilken type el-veerktgjet
er.

A SlibeskiVer......cccoeveeverereienen. Bestill.nr.:
D= 125 mm:

.... 0900025181
....0900025190

36 P 6.30632

60 N:ieeeececece e 6.30633
D=175 mm
B6P: e 6.30657
60 N: o 6.30656
D= 200 mm
36P: e 6.30784
60 N: o 6.30785
D= 250 mm
B6P: e 6.30636
60 N: o 6.30637
Véadslibeskive
D= 200 MM:...ccccovvvrerrerrannns 0900025653
B Stativ
Bestill.nr.: c.ooeeveeieeeeeen 6.23867
C Veegkonsol
Bestill.nr.: ..o 6.23862
D Slibeband
3xP40 0900025777
3xP60 ...0900025688
3xP80 ...0900025696
3xP 100 ...0900025785
3xP120 ...0900025700
3xP 180 ...0900025807
3xP240 ...0900025823
3 x P 400 0900025840

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11 Reparation

Reparationer pé el-veerktejer ma kun udferes af en
elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-vaerktgj.
Adresser findes pd www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12 Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktej og tilbeher indeholder store
meengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktgj mé ikke
ﬁ smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaet-
telsen til national lovgivning skal brugte el-veerk-
tejer indsamles adskilt og genanvendes i en recyc-
lingproces.



13 Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.
Forbeholdt zendringer som felge af tekniske

andringer.

Dmax = Slibeskivens maksimale diameter
Nmax = Vadslibeskivens maksimale diameter

= Slibeskivens huldiameter

dy = Vadslibeskivens huldiameter

B = Slibeskivens tykkelse

A = Slibeband (lzengde x bredde)

No = Hastighed i tomgang

P4 = Nominel optagen effekt

Ps = Afgiven effekt

Mk = Maksimalmoment

m = Veegt

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa Lydtryksniveau

Lwa Lydeffektniveau

2

Emissionslydtryksniveau
Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Baer hgreveaern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.
De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de pageeldende gyldige standarder).

DANSK
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Oryginalna instrukcja obslugi

Szanowni Panstwo,

serdecznie dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujac nowy produkt firmy Metabo.
Kazde elektronarzedzie Metabo jest starannie testowane i podlega scistej kontroli jakosci dokonywanej
przez dziat kontroli jako$ci Metabo. Zywotno$¢ urzadzenia zalezy jednak w duzej mierze od Panstwa.
Prosze przestrzegac informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. Prawidtowe uzytkowanie elektronarzedzi Metabo gwarantuje ich dtugg zywotno$¢ i

niezawodng prace.

Spis tresci

Deklaracja zgodnosci

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
Przeglad

Szczegoblne cechy produktu
Uruchomienie

Uzytkowanie

Konserwacja, czyszczenie

10 Akcesoria

11 Naprawa

12 Ochrona $rodowiska

13 Dane techniczne

OCO~NOORWN =

1 Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt spetnia normy i dyrektywy
podane na stronie 2.

2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki przeznaczone sg do szlifowania
obwodowego metali na sucho - do szlifowania
dorywczego w suchych pomieszczeniach.
Obrabiany element prowadzony jest recznie.

Szlifierka tasmowa (BS 175) nadaje sie poza tym
do szlifowania papierem $ciernym metali i drewna
na sucho.

Szlifierka do szlifowania na sucho/mokro (TNS
175) nadaje sie réwniez do ostrzenia nozy, dtut,
przecinakow, nozyc i innych narzedzi tnacych oraz
do obrébki na mokro matych elementéw
metalowych na kamieniu szlifierskim.

Urzadzenia nie nadajg sie do szlifowania
aluminium, magnezu oraz innych materiatéw, ktére
moga prowadzi¢ do zagrozen powstatych w
wyniku zaprészenia ognia lub wybuchu.

Nie nadaja sie do polerowania.

Do szlifowania nie nadajg sie materiaty, ktére
moga powodowac zagrozenia poprzez emisje pytu
szkodliwego dla zdrowia.
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Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzega¢ ogdéinie obowiazujacych
przepiséw zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazowek bezpieczenstwa.

3 Ogodlne wskazoéwki
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - W celu

zminimalizowania ryzyka odniesienia

obrazen nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje. Zaniedbania w przestrzeganiu
wskazdwek bezpieczeristwa i instrukcji moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i cieZkie obrazenia ciafa.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosé.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zataczone wskazdwki
bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy
zachowac¢ wszystkie zatagczone dokumenty i
udostepnia¢ urzadzenie wytacznie wraz z tg
dokumentacja.

4 Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracaé szczeg6lng uwage na miejsca
w teks$cie oznaczone tym symbolem!

Tarcza szlifierska musi pasowa¢ do urzadzenia.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej Srednicy jak
réwniez grubosci tarczy szlifierskiej. Srednica
otworu musi bez luzu pasowa¢ do kotnierza
ustalajgcego. Nie wolno stosowac zadnych
przystawek, ani elementow redukcyjnych.

Nie wolno nawiercac¢ tarcz szlifierskich.
Nie wolno nacina¢ tarcz szlifierskich.

Tarcze szlifierskie musza by¢ prawidtowo
zamontowane i obracac sie swobodnie.



Nie wolno stosowac¢ uszkodzonych bijgcych
wzglednie wibrujgcych tarcz szlifierskich.

Do mocowania tarcz szlifierskich wolno stosowac
tylko dostarczone kotnierze. Wktadki pomiedzy
kotnierzem i Sciernica musza sktadac sie z
substanciji elastycznych np. migkkiej tektury itp.

Tarcze szlifierskie nalezy chroni¢ przed
przebiciem, uderzeniem i smarem.

Arkusze szlifierskie musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Nie wolno chwytaé za obracajacg sie tarcze
szlifierska.

Nalezy pracowa¢ wytacznie z zamontowang
pokrywa ostony (1) oraz ostong tasmy szlifierskiej
(16).

Do szlifowania obraca¢ ochrone oczu (9) w dot.

Szlifowac na obwodzie tarczy szlifierskiej - nie na
boku tarczy szlifierskie;.

Nie wolno hamowac tarcz szlifierskich poprzez
boczne dociskanie.

Obrabiany element musi by¢ co najmniej tak duzy
wzglednie tak maty, aby mozna byto go
bezpiecznie trzymac obiema rekami.

Urzadzenia uzywac wytacznie, gdy tarcze
szlifierskie sa zamontowane, aby ograniczy¢
ryzyko dotkniecia wirujgcego wrzeciona.

Przy dtugotrwatej pracy na powierzchni moga
powstawac wysokie temperatury.

Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne,
ochrone stuchu oraz rekawice ochronne.

Nalezy stosowac¢ rowniez inne osobiste
wyposazenie zabezpieczajace, jak np.
odpowiednie ubranie ochronne. Zapewnic¢, aby
iskry powstajace podczas pracy z urzadzeniem nie
stanowity bezposredniego zagrozenia dla oséb i
nie spowodowaty zapalenia sie tatwopalnych
substancji. Zagrozone obszary nalezy chroni¢
trudnopalnymi ostonami. W strefach zagrozonych
pozarem nalezy przechowywac¢ odpowiednie
srodki gasnicze.

Pyly z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajace otow, niektdre gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytow moze
wywota¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub oséb znajdujacych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, jak pyt debowy czy
buczynowy, uwazane sa za rakotworcze,
zwiaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami stosowanymi przy obrébce drewna
(chromian, srodki impregnujace do drewna).
Materialy zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane
wytacznie przez fachowcdw.

POLSKI

- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzadzen do
odsysania pytow.

- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dotyczacych obrabianych

materiatow.

Nie wolno szlifowa¢ materiatéw, przy obrébce
ktorych powstaja niebezpieczne dla zdrowia pyty
lub opary (np. azbest).

Przy szlifowaniu element obrabiany moze sta¢ sie
goracy.

Nie dopusci¢ do zetkniecia sie z wodg
elektrycznych czesci urzadzenia oraz oséb
znajdujgcych sie w obszarze roboczym.

W przypadku zablokowania materiatu $ciernego
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie, odczekaé, az
silnik sie zatrzyma i wyciggna¢ wtyczke z gniazda.
Poszuka¢ przyczyny zablokowania i usung¢ ja.

Urzadzenie i elementy zabezpieczajgce nalezy
regularnie czyscié, konserwowac i sprawdzac.
Regularnie czysci¢ wewnetrzng strone obudowy
tarcz i tasm szlifierskich. Tarcze i taSmy szlifierskie
musza sie swobodnie obraca¢ w obudowie.

Gdy urzadzenie nie jest uzywane oraz przed

przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych
z jego ustawianiem, przezbrojeniem, konserwacjg
lub naprawa nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Regularnie kontrolowaé przewdd zasilania
urzadzenia i — w razie stwierdzenia jego
uszkodzenia - odda¢ do naprawy
wykwalifikowanemu fachowcowi.

W regularnych odstepach czasu nalezy
kontrolowaé przewody przedtuzajgce i wymieniac
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Sprawdzi¢ urzgdzenie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen: przed dalszym uzyciem
urzadzenia nalezy starannie sprawdzi¢ urzgdzenia
zabezpieczajace lub elementy lekko uszkodzone
pod wzgledem ich prawidtowego i zgodnego z
przepisami dziatania. Nalezy sprawdzi¢, czy
elementy ruchome funkcjonujg prawidtowo i nie
zakleszczaja sie, lub czy elementy sg uszkodzone.
Wszystkie czesci musza by¢ wiasciwie
zamontowane i spetnia¢ wszelkie warunki
gwarantujace prawidtowa eksploatacje
urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i elementy nalezy odda¢ do
fachowej naprawy lub wymiany w autoryzowanym
i wyspecjalizowanym warsztacie.

5 Przeglad

Patrz strona 3 i strona 4.
1 Pokrywa ostony
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Nakretka mocujgca

Kotnierz mocujacy

Tarcza szlifierska

Kotnierz ustalajacy

Kréciec do odsysania pytu

Ostona

Podpora obrabianego elementu
9 Ochrona oczu

10 Wyrzutnik iskier

11 Przycisk Wt./Wyt.

12 Dzwignia (wymiana tasmy szlifierskiej)*

13 Sruby do mocowania ostony tasmy
szlifierskiej*

14 Pokretto regulacji biegu tasmy*

15 Strzatka (kierunek biegu tasmy szlifierskiej)*
16 Ostfona tasmy szlifierskiej*

17 Sruby do mocowania zbiornika na wode*
18 Zbiornik na wode*

19 Korek gumowy*

* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

0N O WN

6 Szczegolne cechy produktu

* Zamkniecie bagnetowe ostony do szybkiej i
tatwej wymiany tarczy

¢ Nie wymagajacy konserwaciji silnik indukcyjny o
niskim poziomie hatasu i wibracji

¢ Antywibracyjne nézki gumowe

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

¢ Ostona z kré¢cem do odsysania pytu

TNS 175:

¢ Wolnoobrotowa, drobnoziarnista tarcza do

szlifowania na mokro i szybkoobrotowa tarcza
do szlifowania na sucho

¢ Odporny na korozje zbiornik na wode

BS 175:

¢ Duze, 0 90° bezstopniowej regulacji nachylenia
ramie tasmy szlifierskiej do obrébki koncowej
elementéw drewnianych i metalowych

7 Uruchomienie

71 Zasilanie sieciowe

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzié, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czestotliwo$¢ sieciowa zgodne sg z
napieciem sieciowym w miejscu pracy .
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Urzadzenie odpowiada klasie ochrony | i dlatego
moze by¢ podtaczane tylko do prawidiowo
uziemionych gniazd.

DSD 200, DSD 250 (wersja na prad tréjfazowy):
Zwrécié uwage na prawidtowy kierunek obrotu
tarcz szlifierskich (prawidtowy kierunek obrotu
zaznaczony jest przez strzatki na ostonach
bocznych). Jesli tarcza szlifierska bedzie obracac¢
sie w niewtasciwym kierunku: wyciggna¢ wtyczke
z gniazda. Wtyczka ma dwa bolce fazowe na
obrotowym cokole (przetacznik fazowy nawrotny).
Za pomocag Srubokreta ptaskiego obroci¢ cokét.

72  Montaz podpory obrabianego elementu

Zamontowa¢ podpore obrabianego elementu (8),
jak pokazano na rysunkach A, strona 3.

73  Montaz wyrzutnika iskier i ochrony
oczu

Zamontowa¢ wyrzutnik iskier (10) oraz ochrone
oczu (9), jak pokazano na rysunkach B, strona 3.

74  Bezpieczne posadawianie maszyny

Ustawi¢ urzgdzenie na stabilnym stole roboczym.
Nalezy zwroci¢ uwage na bezpieczne
umiejscowienie urzadzenia.

Urzadzenie mozna réwniez przykreci¢ na state
(8ruby nie sg objete zakresem dostawy). W tym
celu przykreci¢ sruby mocujace przez otwory w
n6zkach gumowych.

W przypadku uzywania urzgdzenia na stojakach
lub konsolach $ciennych (patrz rozdziat
Akcesoria): urzadzenie przykreci¢ na state.

75 Kréciec do odsysania pytu (w
zaleznosci od wyposazenia)

Jesli urzadzenie wyposazone jest w kréciec do
odsysania pytu (6), nalezy podtaczy¢ urzadzenie
odsysajace nadajgce sie do zastosowania ze
szlifierka dwutarczowa. Srednica wewnetrzna
krééca do odsysania pytu: 35 mm. Przed
wigczeniem nalezy si¢ upewnic¢, ze urzadzenie
odsysajace jest podtgczone i prawidtowo
uzytkowane.

76  Przebieg probny

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze
szlifierskie.

Przebieg probny

Przed pierwszym uzyciem trzeba wykonaé
trwajacy ok. 5 min. przebieg prébny bez
obcigzenia. W tym czasie nikt nie moze przebywac
w strefie zagrozenia.



8 Uzytkowanie

8.1 Ustawianie podpory obrabianego
elementu

Podpore obrabianego elementu (8) nalezy
ustawiac czesto, aby zréwnowazy¢ zuzycie tarcz
szlifierskich (4).

Odlegtos¢ pomiedzy podporg obrabianego
elementu a materiatem $ciernym powinna by¢
mozliwie jak najmniejsza i w zadnym wypadku nie
moze przekracza¢ 2 mm (patrz rysunek, strona 3).

Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegto$¢ 2 mm nie
moze byé zachowana, trzeba wymienic¢ tarcze
szlifierska.

8.2 Ustawianie wyrzutnika iskier

Nalezy czesto ustawia¢ wyrzutnik iskier (10), aby
zréwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich (4).

Odkrecic¢ 2 $ruby wyrzutnika iskier i przesungé
wyrzutnik.

Odlegtos$¢ pomiedzy wyrzutnikiem iskier a tarcza
szlifierskg powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza i
w zadnym wypadku nie moze przekracza¢ 2 mm
(patrz rysunek, strona 3).

Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegto$¢ 2 mm nie
moze byé zachowana, trzeba wymieni¢ tarcze
szlifierska.

8.3 Wiaczanie i wytagczanie

Nacisnaé¢ wiacznik (11) (patrz rysunki D, strona 3).

|
0

DS 125, DS 150: Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia: urzadzenie nalezy zawsze
wytaczaé, gdy wtyczka jest wyciagana z gniazda
lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
(brak w DS 125, DS 150): Gdy po przerwie w
zasilaniu ponownie pojawi si¢ napiecie w sieci
elektrycznej, ze wzgleddw bezpieczenstwa
wigczone urzadzenie nie uruchomi sie
samoczynnie. Urzadzenie nalezy wytaczy¢ i
ponownie wigczy¢.

wigczanie
wytaczanie

8.4 Szlifowanie na sucho, szlifowanie
tasmowe
- Stana¢ przed szlifierka.

- Obrabiany element przytrzymac pewnie
obydwiema rekami, potozy¢ na podpory

POLSKI

obrabianych elementéw (8) i lekko dociska¢ do
tarczy do szlifowania na sucho / tasmy
szlifierskiej. W celu uzyskania optymalnego
wyniku szlifowania lekko przesuwaé obrabiany
element w jedng i drugg strone; dzieki temu
réwniez materiat $cierny rownomiernie sie
zuzywa.

8.5 Szlifowanie na mokro (tylko TNS 175)

Tarcz do szlifowania na mokro uzywaé¢

wytacznie z wodg ze zbiornika (18). Tarcza
do szlifowania na mokro powinna by¢ w ok. 1/3
zanurzona w wodzie. Za wysoki lub za niski
poziom wody moze mie¢ negatywny wptyw na
wynik szlifowania.

- Stana¢ z lewej strony szlifierki przed tarcza do
szlifowania na mokro.

- Mocno trzymaé obrabiany element obydwiema
rekami i opuéci¢ na tarcze do szlifowania na
mokro. Obrabiany element mozna réwniez
oprze¢ na zbiorniku na wode (18), a nastepnie
opusci¢ na tarcze do szlifowania na mokro.

8.6  Ustawianie biegu tasmy (tylko BS 175)

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Obracaé
recznie tasme szlifierska. Za pomoca
przycisku obrotowego (14) ustawi¢ w taki sposob
tasme szlifierska, aby byta ustawiona centrycznie

narolce.

9 Konserwacja, czyszczenie

Urzadzenie i elementy zabezpieczajgce nalezy
regularnie czyscié, konserwowac i sprawdzac.
Regularnie czysci¢ wewnetrzng strone obudowy
tarcz i tasm szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie
musza sie swobodnie obraca¢ w obudowie.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac

zwigzanych z ustawianiem, czyszczeniem,
konserwacja lub naprawa urzgdzenia nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

9.1  Wymiana tarcz szlifierskich

Nalezy stosowac tylko oryginalne tarcze
szlifierskie firmy Metabo.
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Podana na tarczy szlifierskiej dopuszczalna

predkos¢ obrotowa musi by¢ réwna lub
wieksza, niz najwyzsza predkos$¢ obrotowa na
biegu jatowym podana na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Sprawdzanie tarczy szlifierskiej:

Zawiesic¢ tarcze szlifierskg na nici. Lekko
uderzy¢ kawatkiem twardego drewna.
Nieuszkodzone tarcze szlifierskie wydajg czysty
dzwiek. Brzeczacy, matowy lub gtuchy dzwigk
oznacza, ze tarcza szlifierska jest uszkodzona.

Uszkodzonych tarcz szlifierskich nie wolno

uzywac.

Przebieg prébny

Po wymianie tarczy szlifierskiej trzeba
wykonac¢ trwajgcy ok. 5 min. przebieg prébny bez
obcigzenia. W tym czasie nikt nie moze przebywac¢
w strefie zagrozenia.

Tarcza do szlifowania na sucho:

- Odkreci¢ $ruby pokrywy ostony (1), nastepnie
pokrywe ostony (1) obroci¢ i zdjg¢ (zamkniecie
bagnetowe).

- Przytrzymac tarcze szlifierskg (4) w pokazany
sposéb. Uwaga, niebezpieczenstwo
zranienia! Nalezy nosié¢ rekawice ochronne!

- Odkreci¢ nakretke mocujaca (2) za pomocag
klucza widetkowego.
Uwaga! Gwint lewoskretny po lewej stronie
urzadzenia, tzn. w celu odkrecenia nakretki
mocujacej (2) z lewej strony nalezy kreci¢
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegaral
- Zdja¢ kotnierz mocujacy (3) i tarcze szlifierska

- Przymocowaé nowa tarcze szlifierska (4) w
odwrotnej kolejnosci.

- Ponownie zamocowa¢ pokrywe ostony (1).
Dokreci¢ sruby.

- Ustawi¢ wyrzutnik iskier (10) i podpore
obrabianego elementu (8) zgodnie z opisem w
rozdziale 8.2 oraz 8.1.

Wymiana tarczy do szlifowania na mokro(tylko

TNS 175):

- Oproéznic¢ zbiornik na wode (18): przytrzymac
pojemnik pod zbiornikiem na wodg i wyciagnac
korek gumowy (19). Z powrotem wtozy¢ korek
gumowy.

- Dostatecznie poluzowa¢ 3 $ruby (17) i wyja¢ do
dotu zbiornik na wode.
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- Jedng reka przytrzymac tarcze szlifierska (4).
Uwaga, niebezpieczenstwo zranienia! Nalezy
nosic rekawice ochronne!

- Odkreci¢ nakretke mocujaca za pomoca klucza
widetkowego. (W celu odkrecenia obraca¢
nakretke mocujacg w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazdwek zegara).

- Zdja¢ kotnierz mocujacy i tarcze szlifierskg (4).

- Przymocowaé nowa tarcze szlifierska (4) w
odwrotnej kolejnosci.

- Ponownie zamontowac zbiornik na wode (18).
Dokreci¢ $ruby (17). Napetni¢ zbiornik
odpowiednig iloscig wody (patrz rozdziat 8.5)

9.2 Wymiana tasmy szlifierskiej (tylko
BS 175)

Zdja¢ boczng ostone tarczy szlifierskiej (16):
poluzowac obie $ruby (13), nastepnie ostone
tarczy szlifierskiej (16) przesung¢ (zamkniecie
bagnetowe) i zdjac.

Odchyli¢ dzwignie (12) do oporu. Powoduje to
poluzowanie tasmy i pozwala na zdjecie jej z rolek.

Zatozy¢ nowa tasme szlifierskg na rolki w taki
sposob, aby kierunek jej biegu (strzatki na
wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej) byt zgodny
ze strzatkg (15) na bocznej ostonie tasmy
szlifierskiej (16).

Ustawi¢ dzwignieg (12) w pozycji wyjSciowej, dzigki
temu tasma szlifierska zostanie naprezona.
Nasadzi¢ boczne ostony tasmy szlifierskiej (16) na
obie $ruby (13) i przesuna¢ (zamkniecie
bagnetowe). Dociggna¢ obie Sruby.

Wyregulowa¢ bieg tasmy (patrz rozdziat 8.6).
Tasmy szlifierskie patrz rozdziat 10 (Akcesoria).

9.3 Zbiornik na wode (tylko TNS 175)

Regularnie zmienia¢ wode w zbiornik (18). W tym
celu przytrzymaé pojemnik pod zbiornikiem na
wode i wyciggnaé korek gumowy (19).

W celu oczyszczenia zdemontowaé zbiornik na
wode zgodnie z opisem w rozdziale 9.1.
Wyczysci¢ wewnatrz woda i szczotka (nie uzywaé
szczotek metalowych).

10 Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Potrzebne akcesoria mozna nabyé¢ w sklepie
specjalistycznym.

Aby umozliwié wybér wtasciwych akcesoriéw
nalezy podaé sprzedawcy doktadny typ swojego
urzadzenia.



A Tarcze szlifierskie.................. nr zamow.:
D= 125 mm:
36P: e 0900025181
60 N: e 0900025190
D= 150 mm
36 P: e 6.30632
(10 6.30633
D= 175 mm
B6P: e 6.30657
[0 6.30656
D=200 mm
B6P: e 6.30784
[0 6.30785
D= 250 mm
36P: e 6.30636
[0 6.30637
Tarcza do szlifowania na mokro
D=200 MmM: ..coovvieiereene 0900025653
B Stojak
NEZAMOW.. ceveeeeeeerenreieeeeeeeneens 6.23867
C Konsola $cienna
Nr ZAMOW.! .veereeeeereeeeereeee e 6.23862
D Tasmy szlifierskie
3xP40 0900025777
3xP60 .... 0900025688
3xP80 .... 0900025696
3xP 100 .... 0900025785
3xP120 .... 0900025700
3xP 180 .... 0900025807
3xP240 ... 0900025823

0900025840

Petny zestaw akcesoriéow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11 Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12 Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadajg si¢ w 100%
do recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg wiele
cennych surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
mozna poddaé procesowi recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami komunalnymil Zgodnie z

POLSKI

dyrektywa europejska 2002/96/WE dotyczaca
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
oraz jej stosowaniem zgodnym z prawem
panstwowym zuzyte elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno | podawane odzyskowi
surowcdw wtérnych zgodnemu z przepisami o
ochronie $rodowiska.

13 Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 2.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian

konstrukcyjnych.
max = Maksymalna $rednica tarczy
szlifierskiej
Dnmax = maksymalna Srednica tarczy do

szlifowania na mokro

d = $rednica otworu tarczy szlifierskiej

dn = $rednica otworu tarczy do szlifowania
na mokro

B = grubo$c tarczy szlifierskiej

A = tasma szlifierska (dtugos¢ x
szerokos¢)

Ng = predkos$¢ obrotowa na biegu jatowym

P4 = nominalny pobér mocy

P, = moc wyjsciowa

Mg = moment krytyczny

m = ciezar

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,
skorygowane charakterystyka czestotliwosciowag
A

poziom ci$nienia akustycznego
LWA poziom mocy akustycznej

Al poziom emisji ci$nienia akustycznego
}J) Nieoznaczonos¢ (poziom hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Loa

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o

EN 61029.

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do
obowigzujacych standardéw).
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MPWTOHTUTIO OBNYIGV XPHONG

Ag10TIIE TIEAATN, 0AG EUXAPLOTOUNE Yia TNV EQMLOTOCUVN TOU pag deigate katd v ayopd Tou
Kawvoupylou aag NAeKTPIKoU epyaleiou TG Metabo. KaBe nAekTpilkd epyaleio ¢ Metabo
SOKIMACETAL TIPOOEKTIKA KAl UTTAYETAL OTOUG AUOTNPoUG TOLOTIKOUG EAEYXOUG TNG Metabo, yia
dlaopaAion Tng modtnTag. H didpketa {wig evog nAekTpikoU epyaleiou eEaptdTal, MAvIwg, ge
ueyaAo Babuod amo £adg Toug id1oug. MPooEETE MAPAKAAD TIG TIPOKEIMEVEG 0BNYIES XPNONG KABWG
kaL Ta ouvnupéva eyypaga. Me 600 peyalltepn GppovTida XELPLOTEITE TO NAEKTPIKO 0ag epyaleio
™¢ Metabo, 1000 pueyalutepo Ba ival Kal To dLAcTna mou Ba oag MPoapEpeL AELOTIOTA TIG

UTIMPEOTIEG TOU.

Mepiexoueva

1 AnAwon mototnTag

Xpnon oUpPwva e TO OKOTIO
poopLoyoU

evikeég untodei&elg aodaieiag
Ed1kég umtodei&elg aodaleiag
Erokornnon

I131aiTePEG IBIOTNTES TOU TMPOIOVTOG
©¢on og AslToupyia

Xprion

SuvTnpnon, Kabaplopog

10 E&aptnuara

11 Emokeun

12 MpooTtaocia neptBANAOVTOG

13 Texvika otolxeia

N

©oo~NOO O~ W

1 AnAwon moToTnTag

AnAwvoupe [e 1dia eublvn, OTL TO TPOIOV AUTO
AVTIOTOLXEL OTIG TIPOdLIAYPAPES Kal OTIG
odnyieg Mou avapepovtal otn oeAida 2.

2 Xpnon cUpdwva pe TO
OKOTTO TIPOOpPICHOU

OL Tpoxoi eival katdAAnAol yia Enpn epyaaia
TPOXIOMATOG METANAWY OTNV TIEPLPEPELA KAl
XPNaotornoloUvTal HOVO O€ OTEYVOUC XWPOUG
Yld MEPLOTACIAKO TPOXIoMA. To
ene&epyalopevo KOPUATL 0dNYELTAL UE TO XEPL.

O tawtoAelavnpag (BS 175) eival erurAéov
KatdAAnAog yia tnv &npn Aelavon e
YUQAOXaPTO HETAAAWV Kal UAIKWV We Baon To
EUMo.

0O 1pOX06 Enprigluypng Aelavong (TNS 175)
eival emmAEov KaTaAANAOG yia TPOXIOUA
Haxalplov, oKapmeEAWY, KAAE LWV, PaAdLwV Kat
AMwV epyaleiwv KOTmMg Kabwg yla Tnv
eMe€ePyania HIKPWV HETANNIKOV
eneEepyalOPEVWY KOUMATIOV OTNV
AKOVOTIETPA UYPNG Aeiavong.
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Ta epyaleia dev evdeikvuvTal yia To TpOXIOUA
aAoupwviou, payvnaoiou 1 aAAAwv UAKV, TTou Ba
Hropovcav va 0dnynoouv og Kivduvo AOyw
PWTIAG 1) EKPNENG.

Aev gvdeikvuvTal yia oTiABwon.

Aev gvdeikvuvTal yia TO TPOXIOUA UALK®V, TTIOU
Ba propoucav va odnynoouv o€ Kivduvo Aoyw
ETUKIVOUVNG YIO TNV UYEld OKOVNG.

a nuIEG TTou eVOEXETAL VA TIPOKUYOUV arto TN
un evOEdELYUEVN XPNON TOU EPYAAEioU TNV
QMOKAELOTIKY) EUBUVN GEPEL O XPNOTNG.

Oa mpémnel va AngBolv unoyn ot yevika
avayvwpLoPEVOL KAVOVIOHOL TTPOANWNG
aTUXNUATWV KABWS KAl Ol CUVNUUEVEG
unodei&elg aopaheiag.

3 Tevikég umodei&elg
aodaleiag

MPOEIAOMOIHZH - MNa ™ Jeiwon Tou
KlvdUVOU TpauuatiopoU dlaBAacTe TIG
odnyieg Aettoupyiag.

NPOEIAOMOIHZH AiaBaoTe 6Aeg Tig

unodei&eig acpaAciag kal OAeG TIG
odnyieg. H un tmpnon twv napakatw
unodei&ewv aopalieiag kat Twv odnyLwv
uropel va npokaAéoet nAektponAnéia,
MUPKayta kai/fy cofapous TpQUUATIOUOUG.

dulayeTe 0Aeg TIG UTTOBEIEEIG aopalsiag Kal
TIG 0dnyieq yia peAAovTikR Xpron.

Mptv T XpNon Tou NAeKTpIKOU epyaAeiou
dlapACTE {E TIPOCOXN OAEQ TIG CUVNUUEVEG
unodeitelq aopaleiag kat Tig 0dnyieg Xxpriong.
DUAAETE OAO TA CUVNUUEVA EYYPADA KAl
apaxwpenoTte oe AANOUG TO NAEKTPIKO
epyaleio 0ag povo padi pe auta Ta Eyypada.

4 E1dIkEg umodei&elg
aodaleiag

MPoCEETE yia TN JIKY| 0ag MpoaTacia
KaBWwg Kal yla Tnv npoaoTacia Tou
nAekTpikoU oag epyaleiou ekeiva ta

ONHELQ TOU KELMEVOU, TIOU
Xapaktnpi¢ovratl e auto To gupBoAo!



0] 610Koq Tpoxw}mmq npsnm va Tmplq{m ato
epya)\slo MNpooggte T usylom 6lau8Tpo TWV
OloKwV Tpoxlouaroq Kaewq Kal To axog TV
BLOKcov rpoxlopqroq H Blapsmoq meg onnq
TPEMEL VA TALPLATEL XWPIS T&oyo otn q>}\(1VTCa
uTodoxNg. Mn xpnotuonomosrs Kavévav
TIPOCAPHOYEQ 1) GUGTOAN.

Mnv TpUTOETE TOUG BIOKOUG TPOXIOUATOG.
Mn XTUTINOETE TOUG dIOKOUG TPOXIOUATOG.

O1 diokol Tpoxlouaroq npénelL va 8lVGl owoTa
OUVAPHOAOYNHEVOL KAl Va UopoUlV va
neplotpedovral eAelBepa.

Aev emutpémeTal va xpnotpornololvial
nqpa}lopqawpsvm diokol TpoxlopaTog KaBwg
Kat 3lOKOL TPOXIoHATOG TOU Mapouotalouv
KpadaopoUg.

Mato oPiEI0 TV dioKwv TpoxlouaToq
EMTPEMETAL VA XPNOIHOTIOMBoUV Hdvo oL
ouvnuuevsq ¢AQVTCSQ (o] svélaueosq
OprOSlQ ovopaoa otn ¢pAavtla Kat aTo 5LOKO
TPOXIOHATOG Mpémel va anoTeAolvTal anoé
€AAOTIKA UAIKA TLY. MOAQKO XOAPTOVL.

MpootateleTe Toug 5l0KOUG TPOXIOKATOG Ao
KpoUaon, KTUrmua Kal ypdaaoo.

OL diokol Tpoxlouaroq TPETEL VA q>u)\c1yovml
KaLva XPNGILOTIOL0UVTAL IPOTEKTIKE, OUNdwvVa
ME TIG UTIODEIEELG TOU KATAOKEUAOTN.

Mnv an\@VeTe Ta XEPLA 0AG OTOV
MePLOTPEPOUEVO dIOKO TpOXIoUATOG.

Na spyaCscTs uovo pe ouvqpuo)\oynusvo
npoq>u)\0KTnpa (1) Kat KAAUPPA TNG Tawviag
Aeiavong (16).

lNato Tpoxloua KQTSBGCSTS KATw TN d1dtagn
npooTaciag Twv patiwy (9).

TpoxL(aTs omy nepldEPELa TWV SIOKWV
rpoxlopqroq OXl OTNV TAEUPA TWV SIoKWV
TpoxiopaTog.

Mn ¢ppevapeTe Toug diokoug TpoxiopaTog,
MECOVTAG TOUG OTa MAAYLA.

To ene€epyalOUevo KOMUATL TIPETEL VA €ival TO
AtydTEpO TOOO PEYANO 1 TOOO HIKPO, WOTE Va
uropel va kpatnBel oiyoupa pe Ta dU0 XEpLa.

Na epydleote HOVO [E TOTOBETNUEVOUG TOUG
dl0KOUG TPOXIONATOG, YIa VA TIEPLOPICETE TOV
KIivBUVO NG €MAdNG e TOV MEPLOTPEPOUEVO
agova.

Ze nepinTwon Aettoupyiag yia peyalutepo
XPOVIKO 31A0TNua Uropei va napouctactolv
uUMAEg BeploKpaaieg otny emoavela.

XpnolpoToLeiTe MAVTOTE MPOOTATEUTIKA
2 YUQALQ, WTOAOTIDEG KAL TIPOOTATEUTIKA
yavtia. Xpnoluoroleite emiong kat

EAAHNIKA (D

a)\)\ouq aToleouq eEon)\lopouq npoomomq
OMwg yia napaéswpa Kaw)\)\n)\n svéuuaola
npooTaciag. ®povTioTe GOTE oL oTIVIPEG TIOU
dNLoUPYOUVTAL KATA TN XPNON VA UV
TIPOKAAEOOUV KAVEVA KiVOUVO, Va Unv
MeTUXOUV TLY. TO XPNOoTN 1 AAAa dtopa iy va
avapAEgouv eUPAeKTEG 0UGiEG. OLETUKIVOUVEG
TIEPLOXEG TPETIEL VA TIPOOTATEUOVTAL HIE
Ka)\uuua'ra mou dev avacp)\syovml gUKoAa. Na
£XETE TAVTOTE ETOLHO OTIG EMIKIVOUVE
TIEPLOXEG €VA KATAAANAO MUPOORECTIKO METO.

O1 oKOVEG amod UAIKA, OTWG UTOYLA TTIoU
MEePLEXEL LOAUBBO, pepiKa e1dN EUAOU, OPUKTA
Kat pem)\)\q pnopouv va eivat emB)\qBalq yua
mv UYSlQ Hemagpnnn SLOT[VOI'] ™G OKOVNG
uropei va npom)\som avnﬁpaostq Kaun
avamveuoTIkd voorjpata ota mnolov
suploKousva aroua
Oplopevsq OKOVEG, oan 0Kovn dpuog 1 0&lag
1oxU0oUV G KapKIVOYOVES, 131aiTepa o8
ouvduaopo pe npooesm UAIKA snsEspyaolaq
Eu)\ou (XPWHIKO UALIKO, UNIKO npoomolaq
Eu)\ou) H sns§spyaota U)\lKOU Tou T[SplS)(Sl
apiavto EMITPEMETAL VA yivetat povo ano
eI8IkeUPEVa dTopa.
- Xpnotuonotsns Kata TO duvaTo pia dLATagn
avappoPnong g oKovng.
- G)poansrs yla KaAO agpLopo g B€ang
gpyaciag.
- Suviotartal, n XPNon piag uaomq TpooTaciag
me avanvonq e Katnyopia q>l)\Tpou P2.
MpoogETe TIG 10XUOUOEG 0N Xwpa 0ag
npodlaypadeg yia ta eneEepyalopeva UAIKA.

Aev eTUTPEMETAL VA YiveTal emegepyaoia
UAIK®V, Tou ene€epyalopeva dnuioupyouv
ETIKIVOUVEQ Yla TNV UYELd OKOVEG 1) aTUoUg
(r.X. apiavTog).

Katd 1o tpoxiopa urnopei to eneEepyalopevo
KOMMATL va Bgppaveei mapa moAl.

Kpatdte T0 vepO HaKPLA and Ta NAEKTPIKA
MEPN TOU epyaleiou Kal ano Ta AToua otV
TepLoxn epyaoiag.

e MepiMTwon pag eRNAOKNG TOU UAKOU
Aelavong amevepyomonoTe apeows To
epyaleio, apfoTe Tov KWVNTHpa va
akvnrormonBei kat Tpapn&te anod tnv npila To
d1g ouvdeong oto dikTuo. AvalnTnaoTe TV atTia
KAl QrOKATAOTNOTE TNV EUMAOKT).

KaBapilete, ouvtnpeite Kal EAEYXETE TO
£pYaAeio Kal TIG POOTATEUTIKEG SIATALELQ
TaKTIKA. KaBapiGeTe TaKTikG ano péoa 1o
nepiBAnpa Twv dioKwV TPoXiouaTog Kal g
Tawiag Aeiavong. Ot diokol Tpoxiopatog katn
Tawia Aglavong mpémeL va pnopoly va
neploTpépovTal mavrote eAelBepa oTO
nepiBAnua.
Ze mepimTwon pn xpriong, Tpw and kade
PUBHLON, HETATEOMI], GUVTTIPNAT) KAl ETUCKEUT
‘épQB(lTS ano Tnv npida o $i1g olvdeong oto
IKTUO
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EAEYXETE TAKTIKA TO KAA®SL0 oUVSEONG TOU
epyaleiou Kal avabeaTe oe MepinTwon {NUag
NV aVTIKATACTAOT TOU OE Evav
avayvwplopeVo NAEKTPOAOYO.

EAEYXETE TA KAAWDIA EMEKTAONG
(MmaAavTECeQ) TAKTIKA KAl avTikaBloTate Ta,
otav €xouv {nuia.

E)\S\(ETS T0 spyaAsto yia TUXOV n utsq Mpwv Vv
TEPQITEPW XPNOT TOU pYaAEiou TIPETEL va
eleyxOel n agoyn Katn evOEDELYHEVN
Aettoupyia Twv SlaTaEEWY TTPOOTACIAG KAL TWV
eﬁapmpawv Tou napouom(ouv TUXOV
ehadpeg {nuIES. E)\syETs eav Ta Klvouueva
HEPN AetToupyoUv yoya Kat 5 paykevouy, 1
£av OpLOPEVA PEPN TIAPOUTIAZOUV TUXOV
{nHiEG. OAa Ta pépn MpeEmet va eival 0wotd
OUVapHOoAOYNUEVA Kat va n)\npouv o)\sq TIQ
npounoeeomq yla v 8§00¢0)\10r] ™me agoyng
)\swoupylaq Tou gpyaheiou. Ot BlaTaqu
npooTaciag kat Ta uépn Tou epyaieiou mou
napouona(ouv o MIEG TIPETEL VA
eruokeuaotolV 1 va avTikatagradolv owota
arno £va avayvwpLlopeEvo el8IKO ouvepyeio.

5 Emokonnon

BAEme oelida 3 kat oeAida 4.
1 Mpodulaktnpag
Ma&uadt cuodpty&ng
dAavtla cUodLyENg
Alokog Tpoxiopatog
dAavTZa uodoxng
STOMI0 avappodNaNg TG OKOVNG
Mpodpulaktnpag

Baon evanobeong tou enegepyalouevou
KOMMATIOU

9 MpooTacia patTiwv
10 Arnotporéag omvenpwv
11 Alakomntng ON/OFF
12 MoxAog (aAayn g tawviag Asiavong) *

13 Bideg ya OTepewcn TOU KaAUMPATOG
™g Tawviag Aeiavong *

14 MeploTpodIKO Kouur yia T pUBJION TG
kivnong g tawviag *

15 Bé&MNog (popd kivnong Tng Tawviag
Aeiavong) *

16 KaAuppa g tawviag Aeiavong *
17 Bideg yla Tn otepEwon Tou doxeiou vepoU

O N O~ WN

18 Aoxeio vepoU *
19 AdoTixEvio mopa *

* Avaloya Tou eEOTALOMOU/SE
ouumnEepINapBaveTal 0TA UALKA TTAPAd00NG
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6 1d1aiTepEG 1I810TNTEG TOU
TIPOIOVTOG

* Z(vdeon UNayloveTag Tou MpoduAakTpa
yla ypriyopa Kat arnAn aAlayn Siokou

. Enaywleoq Klvnmpaq, mou dev xpelaCSTal
ouvTipnon, pe s)\uxlorn dnuioupyia
BopUBoU Kal KPAdATHWY

* AVTIKPOOAOMIKA AAOTIXEVIA TIOSLA

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

¢ [POPUAAKTIPEG IE OTOMIO AvVAPPOPNONG
TNS 175:

* Apyd MepIOTPEPOPEVOG, AETITOKOKKOG
diokog uypoU TpoXiouaTog kat ypriyopa
nspLOTpscpousvoq diokog Enpoul
TpoXiopaTog

* AvBeKTIKO 0Tn dl1ABpwon doxeio Aoutpou
vepou

BS 175:

¢ Meydlog Bpaxiovag tawviag Asiavong e
duvatoTnTa ouvexoUg kAiong kata 90°, yia
™V YeTeMeEepyaoia EUALVWYV Kal LETAANIK®Y
ene€epyalOPeVWV KOUUATIOV

7 ©O¢on o AsiToupyia

7.1  Z0vdeon oTO SiKTUO TOU PEUMPATOG

Mpw Beon oe )\swoupyla 8A8Y<ET8 eav

1 TAoN KaLn oUXvOTNTA Tou avadepovial
otnv quméa TUmou munCovml HE Ta
otolxeia Tou NAeKTPLKOU 0ag SIKTUOU.

To epyaleio avtioToixei otV KaTnyopla
npootaciag | kat erutpéneTal yU auto va
ouvdeBei LOVO OF YELWPEVEG CUHGWVA PE TOUG
KavoviopoUg Tpideg.

DSD 200, DSD 250 (¢kdoon TpipacikoU
pelpaTog):
Mpoo£ETe T 0WOTN GOPA MEPLOTPOPNG TwV
dloKkwv Tpoxlouaroq (n owom cpopo
nepLoTpoPng dideTal Ue Ta Bs)\n Mavw oToug
TIAEUPLKOUG npocpu)\ctK'rnpsq) € nsgmrwom
TIOU 0 Bi0KOG TPOXIoUATOoq MEQIOTPEDETAL
aeog TpaBnETs T0 1§ ano v npl(a 210 91
elval TonoBeTnuévoL 3U0 aKPOSEKTEG AN
MAve 0€ I TIEPLOTPEGOPEVN Baon
(avampo¢saq ¢aong). Me éva KClTOQBl5l
QnANG £YKOTING TEPLOTPEYTE AUTN TN BAon.




7.2 Zuvappoloynon Tng paong
evanoBeong Tou ene&epyalopevou
KOMHATIOU

SuvappoAoynoTe Tn Baon evamndeong Tou
ene&epyaloevou KOPUaTLou (8), Omwg
¢aiveTal aTIq elkoveg A, oeAida 3.

7.3  ZuvappoAoynon Tou amoTpomEa
omvOnpwv Kai TG MPoaTasiag HATIOV

SUVAPHOAOYNOTE TOV AMOTPOTIEA OTILVONPWV
(10) kai TNV MPOOTACIA TWV HATIQV (9), OTIWG
¢paiveTal aTIq elkoveg B, oeAida 3.

7.4 Aodalng TomoOETHON TOU EpYaAEiou

TonoesmoTs T0 apyaAsto navw ot Evav
omeepo nquo epyaoiag. ﬂpoanTs mv
aodaAn oTnpLEN Tou epyaleiou.

To epyaleio pmopei eniong va BdwBei (o1 Bideg
o¢ ouunepl)\apﬁavovml ata UAIKG
nqpaéoonq) MaTto 0KOT[0 BléwOTe TIG Bideg
otspswonq ueoa amo Tig TPUMEg ota
AaoTixEvia modia.

e Mepintwon xpnong navw oe Baon 1j oe
KOVOOAQ TOiXOU (B}\sns oto qum)\mo
EEaptuata): BldwoTe T0 epyaAeio.

7.5 ZTOMIO OVaPPOPNONG TNG OKOVNG
(avaloya Tov ££0TAIONO)

Eav T0 epya}\elo oag eival sﬁon)\lopevo pe
0Toulo qvappocpnonq meg OKovnq (6), Tote
OUVOECDTE pIa 510Taﬁn avcppocpnonq
qu)\)\n)\n yia Bléugouq Tpoxouq Eowtepikn
JIAETPOG TOU OTOpIOU avappoq)nonq 35 mm.
Mpwv v svepyonomon Baﬁalwealrs oTLN
dlatagn qvqppoqmcmq elval ouvdedepEvn Kal
Xpnolgoroleital cwoTa.

7.6  AoKigaoTIKN AsiToupyia

MpLv TNV MP®WTN XPNon eAEYETE TOUG BIOKOUG
TPOXioMATOG.

AokipacTikn AesiToupyia

Mpwv TV Mp@TN XPHON TPENEL va
npayuatonomea Hia 50KluQOTlKY‘| Aettoupyia
nspmou 5 \entd xwplq ¢dopTio. e auth TNV
nepmmon oev ST[lTpSTISTCll va [BpchKeTm
KAVEIG 0TNV €TKIVEUVTN TIEPLOXN.

EAAHNIKA (D

8 Xpron

8.1 PuBpion Tng Baong svamobsong Tou
ene&epyaloOPevou KOPHATIOU

PuBuilete T Baon evanddeong Tou
ene&epyalouevou KoppatioU (8) ouxva, yia va
€EoudeTePWVETE TN $BOPA TWV SloKWV
Tpoxiopatog (4).

H arnoéotaon avaueoa ot Baon evanobeong
Tou ene&epyalOMEVOU KOUUATIOU KAl OTO UALKO
Aelavong mpénel va eivat 600 1o SuvaTtov Tio
MIKPN, AN O€ Kapia mepinTwon peyaAltepn
aro 2 mm (BAEme eikova C, ogAida 3).

‘Otav o diokog Tpoxiouatog £xel pBapel TOGO
oAU, WOTE N AndoTaon va EEMepva ta 2 mm,
TIPETEL VA AVTIKATAOTAOEL 0 BiOKOG
Tpoxiouarog.

8.2 PUBpION TWV ATIOTPOTIEWV CTIVORPWV

PuBuileTe TAKTIKA TOUG ATIOTPOTIEIG
omvenpwv (10), yla va eE0UdETEPWOVETE TN
$Bopd TV dloKwV Tpoxiouatog (4).

AUoTe TIG 2 Bideg TOU AMOTPOTEA TWV
oTIVONPWV Kal UETATOTIOTE TOV AMOTPOTEA
Twv oTuvenpwv.

H anogTaon avapeoa otov anotponéa
oTvenpwv Kat oTo di0Ko TPOXIoHATOG TIPETEL
va stvcn 000 To duvaTov Mo ulen al\a oe
Kapia mepintwon yeyaAuTtepn amno 2 mm (BAEme
eikova C, oeAida 3).

‘Otav o diokog Tpoxiopatog £xel cpeapst 1000
no)\u WOTE N AnO0TACT va Eanspva Ta2mm,
TPEMEL va avTIkaTaoTaBel o diokog
TPOXioMATOG.

8.3 Evepyomoinon/Ancvepyormoinon

Matnote to dlakomtn (11) (BAEme eikoveg D,

oehida 3).
I = Evepyoroin an
0 = Anevepyoroinon

DS 125, DS 150: Artoq>suysrs TO akoUalo
Eekivn Ha: ATEEVEPYOTIOIELTE MAvToTe TO
epyaheio, 6tav amopakpUVeTe To GIG aro Ty
TpiGa Tou PEUHATOG T OTAV IAPOUCIACTEL Hia
dlakomr| peUNATOG.

MpooTacia amd a®EAnTn snuvsxxlvnan (ekTOg
oro DS 125, DS 150): 2¢ nspmmon
QroKaTAOTAONG TG TAONG META amd pia
dlaKor Tou pEULATOG, Ya AOYyoug acdalelag,
dev Eekiva &avc cmo HOVO TOU TO
£VEPYOTOINUEVO aKOpa epyaleio. OEaTe TO
epYaAeio eKTOG Aettoupylag kat Eava oe
Aettoupyia.
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8.4  Znpn Aciavon, xpAon TaivioAslavThpa

- 2tabeite UMPooTa anod Tov TPOoXO.

- Kpa'rncrrs T0 snsEspyaCousvo KOMMATL hE Ta
dUo xepla o-rqeepq aKouunnOTs T0
eneEepyaloOUEVO KOUUATL TIAV® OTIG BACELS
svunoesonq TV Kouuanwv (8) kau l'[lSOTS 10
ehadpad navm oTo dioko Erlpou Tpoxlopqroq /
omv Tawvia Agiavong. Ma eva 1davikd
anoTéAeopa Aelavong KIVioTeE TO
ene&epyalouevo KOUUATL EAadpa nMeEpa-
dwhe, eumAEov £1al pBeipeTal opolOpopPa
TO UALKO Agiavong.

8.5 Yypo Tpoxiopa (Hovo TNS 175)

Tpoxlers oTo dioko uypou Tpoxtouatoq

Hovo pe vspo 0To doxelo vspou (18). 0
diokog uypou Tpoxlouaroq MpEMEL va
BploKaTm napmou KGTG 10 1/3 Buelcusvoq oTto
vepO. Mia oAU uPnAY| 1) TTOAU XaunAr otadun
TOU VePOU WUMOPEL va ETINPEATEL APVNTIKA TO
arnotéAeopa Asiavong.

- Zmeslra aplmspa mAnoiov Tou TpOXOU
MIIPOGTA amo 1o 3ioko UYpOU TPOXIONATOG.

- Kpatote otabepd To ene&epyalopevo
KOMMATL Je Ta dU0 XEPLA KAl AKOUMMIOTE TO
Tavw oTo dloKOo UypoU TPOoXioNaTog.
Mnopeite va otnpi&ete 1o enegepyaldyevo
KOUMATL €TTiONG OTIC Babuideg Tou doxeiou
TOU vepoU (18) Kal LETA VA TO AKOUUTINOETE
0710 3ioKo UypoU TPOXIoNATOG.

8.6  PuBuion Tng Kivnong Tng Taiviag (uovo
BS 175)

A TpaBnETs T0 OIg (pauuaTo)\r]r(m) ano v
nipica. l'upioTe TNV Talvia Aglavong pe 1o
XEpL Me To naplorpocleo Kouum (14) pueulors
v Tawia Agiavong £101, @OTE va Kiveital

KEVTPAPLOUEVA OTO po)\o g Tawviag Aeiavong.

9 ZuvTnpnon, kKabapiouog

KaeapI(eTs OUVTNPEITE Kal sAeyxare T0
£PYAAEIO KAl TIG MPOOTATEUTIKEG BLATAEELG
TOKTIKA. KaBaplZera TClKTlKCl anod Peoa To
neplp)\npa TV dloKWV Tpoxloumoq KalL g
Tawiag Aeiavong. O1 diokol TpoXioHaTog Kat n
Tawvia Aslavong mpémnel va Propouyv va
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r[eplcnpsqmvml navrote eAelBepa OTO
nepifAnua.
Mpwv ano Kaes pueulon, Kaeaplouo
ouvtpnon f emdopBwon Tpaate To Pig
ano v mpila.

9.1  AAAayn diokou Aciavong

A XPNOLUOTIOLEITE HOVO YVIOLOUG BloKOUG
Tpoxiouatog Tng Metabo.

0] smTper[Toc, apleuoq orpoq)wv Tou

avadEpeTal mavw oTo Sigko TPOXIopaTog,
r[per[el va elvat idlog 1 yeya)\urapoq ano To
MEYLOTO PLBUS OTPOGWY XWPIG PopTio, Tou
avapgpetal oy rvakisda 1oxuog Tou
epyaheiou.

A 'EAEYX0G TOU 3lOKOU TPOXIoNATOG:
Kpepaote 10 dioko TpoXIopatog ot wa
K)\wom Xrunnors TOV Ue sva Kouucm OKANpPO
gu)\o Ot cupoym diokol Tpoxlopmoq divouv
gvav Kaeapo nxo. 3¢ TEPITWON EVOG
usm)\)\lKou axpwuou N dtovou NnXou o dioKog
TPOXIoHATOG €lval XOAAONEVOG.

A Mn xpnotyoroleite kavéva XaAAOHEVO
dloKO TpoXioNaTog.

onlpuoan] Asrroupviu

MeTa v aAAayr) Tou diokou Aalavonq
TIPEMEL VA r[pay}mronomeal Hia 60K1u00T1Kn
Aerroupyia nepinou 5 Aemtd xwpig poptio. Ze
QuTn TNV MEPINTWoN dev eTuTpEneTal va
BplokeTal kaveig otV eTkivouvn meploxn.

Aiokog Enpou Tpoxioparog:

- AUoTe TIg Bideg Tou rtpocpu)\aKTnpa (1),
oTPEYTE TOV poduAlakTnpea (1) Kal
adalpéaTte Tov (OUVSEDN MMAYLOVETAG).

- Kpatrote otabepd to dioko Tpoxiopatog (4),
onwe ¢aivetal oTnv eikdva. Mpocoxn,
Kivduvog Tpaupuﬂopou' dopare
MPOCTATEUTIKA yavTia!

- ZeB1BWOTE TO GPLYKTNPA (2) KE TO YEPHAVIKO
KAELDL.
npoooxn' pr'rspoorpoq)o onsmwpu oTnv
uplorspn mAgupa TOU spvq)\smu dnA. yua to
Auapo oy aplotepn r[)\supa Tou gpyaAeiou,
nePLOTPEYPTE TO MAEINAdL cUaPLYENG (2) pog
™ $opd TwV SEIKTWY TOU poAoytou!



- Acpmpscm: m dAavtia ouodLyEng (3) kat To
dioko TpoxlopaToq (4).

- ZTspstTs VEO dioko Tpoxiouatog (4) ye v
avtiBetn oelpa.

- 2TepewaTeE £ava Tov podulakTtipa (1).
> ¢i€te oTabepa TIC BidEG.

- PuBpiote Tov anotponéa Twv oruverpwv (10)
KAl T BQOT] evanobeong Tou
ene&epyalopevou Kouucmou (8), orwg
neplypagdeTal oto kepalato 8.2 kai 8.1.

AAAayn Tou diokou uypou TpoxiopaTog (HOvVo

TNS 175):

- Adelaote To doxeio vepoU (18): Kpatnote pia
Aekavn oUANOYNG KATW aro To Soxeio Tou
vePOU Kal anopakpUVETe TO AAOTIXEVIO NWpa
(19). Tonoeamora F,ava TO AAOTIXEVIO nwua

- Alote GPKST(I g3 pléeq (17) kat agalpeote
T0 B0YEl0 TOU VEPOU TPOG Ta KATW.

- Kpamors omespa 10 SioKo Tpoxiouatog (4)
e To éva XSpl npoaoxn, Kivduvog
TpaupaTiopol! dopaTe MPOCTATEUTIKA
vuvnu'

- ZeBIO(OATE TO OPIYKTIPA PE TO YEPHAVIKO
KAe1di. (Ma To Auoipo Tou na&ipadiol
olodLyEng oTpEYTE evavTia otn $popd Twv
SEIKTOV TOU po}\oylou)

- Aq)alpsors m dAavtla cUodLYENG Kal To
dioko Tpoxlouaroq (4).

- ZTspewUTe vso dioko Tpoxiouatog (4) pe v
avtiBetn oslpa.

- TonoBeTnoTe Eava To doxeio Tou vepou (18).
(17) Z¢iEte kKaAa TIq Bideg. MepioTe TO doXELD
vePOU E TN OwaoTn nmogotnTa (BAEME 0TO
kedaAato 8.5)

9.2  AAAayn Tng Taviag Asiavong (Movo BS
175)

AgaipEoTe To MAEUPIKO KAAUppA TG Tawviag
Astavonq (16): AUote 11g 2 Bideg (13),
HETAKIVAOTE TO KAAUPKA TNG Tawiag Aeiavong
(16) (oUvdeaon umayloveéTag) Kat apalpéoTe TO.

ZTpquTs mpog Ta sz T0 uox)\o (12) HEXPL
Tepua ‘Etol XaAapwveL n vam Astavonq Kat
uropel HeTd va adpalpebel and ta poAd.

TormoBetnoTe TN vea Tawia Aelavong nave ota
POAA £T0L, WOTEN cpopu mg Klvnonq (BEAN otV
scwrslen n)\supa g Tawviag )\alavcmq) va
TauTiZeTal Pe To BENOG (15) ato TIAEUPLKO
KAAudpa g Tawviag Asiavong (16).

EnavacpspS'rs T0 HOXAO (12) amv aplen ToU
0€on, €101 TeVTOVETAL 1) TAlvia Agiavong.

TonoesmoTs T0 TAEUPIKO KAAU MO TNG TaLviag
}\smvonq (16) mavw oTig 2 Rideg (13) kat
usraKtvnors To (0UVde0N UMayloveTag). SHiETe
TIG 2 Bideg.

PuBuiote TnVv Kivnon g tawviag (BAene oto
kedahato 8.6).

EAAHNIKA (D

Natg mmsq Aelavong BAEme oto kepalato 10
(E§apTrpata).

9.3  Aoxeio vepou (uovo TNS 175)

AM\GGeTE TAKTIKA TO vEPD OTO doXElD TOU
vepou (18). Kpatnote pia Aekavn GUANOYNG
KATw armo To doxeio Tou vepou Kal
QMOMAKPUVETE TO AACTIXEVIO wpa (19).

'a Tov KaBaplopo apalpEoTte To doeio Tou
vepoU, OTWG TEPLypAadeTal 0TO Kepaiato 9.1.
KaBapiote T0o doxelo TOU vePOU E VEPO KAl Hia
BoUpToa (0XL METAAAIKEG TPIXES) A0 WEDQ.

10 E&apTApara

Xpnolyoroleite Hovo yvnola eEapTnuara mg
Metabo.

‘Otav xpsta(eom SEapmuaTa amneuBuvbeite
TMAPAKAA® OTOV MPOUNBEUTH 0ag.

ria MV emAoYN TWV 0WOTHV EEAPTNHATWV
avagEPETE MAPAKAAD OTOV TIPOUNBEUTH 0ag
TOV aKpPLPT TUTMO TOU NAEKTPIKOU 004G
epyaheiou.

A Alokol Asiavong... Api8. mapayyeAiag:
D= 125 mm:

B6P: i 0900025181
60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
B0 P, 6.30632
60 Niiooreiieieeeee 6.30633
D= 175 mm:
B6P: e, 6.30657
: ...6.30656
D=
B6P: i, 6.30784
60 N: i 6.30785
D= 250 mm
B6P: i, 6.30636
60 N: o 6.30637
Aiokog uypoU Tpoxiouatog
D=200 mm: ....cccevvererrnnne 0900025653
B Baon
Ap1B. apayyeAiag: ................ 6.23867
C KovaooAa toixou
Ap1B. mapayyeAiag: ............... 6.23862
D Tawieg Aeiavong
3x P40 0900025777
3 x P60 ...0900025688
3xP80 ...0900025696
3x P 100 ...0900025785
3xP120 ...0900025700
3x P 180 ...0900025807
3 x P 240 ...0900025823
3 x P 400 0900025840

MANpeg npoypauua etapm uaTu)v B)\sna
www.metabo.com 1} 0TOV KUPLO KATAAOYO.
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11 Emokeun

(o] ST[lOKSUSQ TV n)\SKTpLva spya)\slwv
eTTPENETAL Va dlevepyolvTal LOvov ano
nAekTpoteXViTeG!

Me n)\aKTleq epyq}\elq Metabo mou £xouv
avaykn smoKsunq ansueuvesns TIAPAKAA®
otnv avtioTtoln avinpoowria g Metabo.
AleuBUvoelg BAene www.metabo.com.

Toug KATaAOYOUG AVTAANOKTIK®OV UMOpEiTe va
Toug KateBdoeTe 0tn dleubluvon
www.metabo.com.

12 NMpooTtaocia mepiBallovTog

O1 ouokeuaoieg g Metabo eivat 100%
AVOKUKAQOIEG.

Ta axpnom n)\aKTlea apya)\sla Kat

eﬁapm pata neplsxouv Jeyaleg nooomreq
no)\unuwv rlpu)va UA®V Kal ouveeTlKko
UALIK®V, TIou propoUv va urtoBAnBouv ermiong
oe avaKl'JK)\won

AUTeq ol oényleq xpnong eivat Tunwpsveq oe
XapTiTou dev €xel emeEepyacTei pe XAwpLo.

Movo ya TG, XWPEG G EE: Mnv nsrats
E TA NAEKTPIKA EPYAAELQ OTA OWKIAKA

cmopptppam' 20udpwva pe myv
eupwTIaikn 0dnyia 2002/96/EK mepi NAEKTPIKMV
Kal NAEKTPOVIKWY OUOKEUMV KAl TNV
EVOWHATWON TNG 0To €BVIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA EpYaAeia PEMEL va GUAAEYOVTAL
EeXWPLOTA Kal va emoTpEdovTal yia
AVAKUKAWON e TPOTO GIAIKO TIPOG TO
nepiBailov.

13 Texvika oToixeia

AleUKPLVIOELG OXETIKA HE TA OTOIXEID OTN
oehida 2.

Alatnpou e To Sikalwpa ya a)\)\ayeq, mou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKY| TIPO0JO.

Dmax Mgylom 31apeTpog Tou diokou
Tpoxionatog

DNmax = MEyOTn 31ApETPOG TOU dioKou
uypoU TpoXionaTog

d = AlQUeTPOG TNG OTING TOU dioKoU
Tpoxiopatog

dy = AWGUETPOG NG OTNG TOU dioKou
UypouU Tpoxiopatog

B = T[laxog Tou dioKoU TPOXIoMATOG

A = Tawia Aeiavong (unkog x MAATog)

no = AplBuog oTpodwv Xwpig popTio

P4 = OvopaoTikn 1oxUg

Py = Anodidouevn LoxUg
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Mk

= Porm kAlong
m =

Bapog
TUTIKA NXNTIKN 0TABUN, a&lohoynon A:

Loa = ZT(f.lepn nxnnKrjq niegnq

Lwa = Z1aBun nxntikng oxuog

Loar = ZTdepq NXNTIKNG nie'onq'emopr[r']q
K = Avaoddiela (NXNTIK oTAOuN)

Katd v epyacia priopei va umap&et unteppacn
™G 0Tadung BopuBou Twv 80 dB(A).

Xpnoiyonolcite mpooTacia akong
(wTaomideg)!

OL TIHEG METPNONKAV CUNPWVA UE TO TIPOTUTIO
EN 61029.

Ta avadepoueva TEXVIKA aTolXEla evvoouvTal
He avoxEq (oUpGwva He TIG EKAOTOTE
LoXUOUOEG TEXVIKEG TIPOBIAYPADER).
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Eredeti hasznalati utasitas

Tisztelt Vevo!

Nagyon kdszonjuk az On Uj Metabo elektromos kéziszerszamanak megvasarlasaval belénk vetett
bizalmat. Minden egyes Metabo elektromos kéziszerszam gondos tesztelésen esik at és a Metabo
mindségbiztositas szigord mindségi ellenérzésének van alavetve. Az elektromos kéziszerszamanak
élettartama azonban nagy mértékben fligg Ontél. Kérjuk tehat, hogy figyelmesen olvassa el és tartsa be
a jelen haszndlati Gtmutatéban és a mellékelt miszaki leirasokban foglaltakat. Mennél gondosabban
banik a Metabo elektromos kéziszerszamaval, annal hosszabb ideig fogja az megbizhatoan szolgalni Ont.

Tartalom

Megfelel6ségi nyilatkozat
Rendeltetésszerl hasznalat
Altalanos biztonsagi tudnivalok
Kulénleges biztonsagi tudnivaldk
Attekintés

Kuldénleges termékjellemzék
Uzembe helyezés

Hasznalat

Karbantartas, tisztitas
Tartozékok

Javitas

Kornyezetvédelem

MUszaki adatok
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1 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizérélagos felel6sségiink tudataban igazoljuk,
hogy ez a termék mindenben megfelel a 2. oldalon
felsorolt szabvanyokban és iranyelvekben foglalt
koévetelményeknek.

2 Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszolégépeket fémfellileteken
szarazcsiszolassal végzett kerlleti-csiszolasi
munkakra - csak széraz helyiségben végzett
esetenkénti csiszolasra - tervezték. A munkadarab
kézzel vezetett.

A szalagcsiszold gép (BS 175) ezen kivil fém és fa
munkadarabok csiszolépapirral torténd szaraz
csiszolasara is alkalmas.

A széraz / nedves csiszolégép (TNS 175)
hasznalhaté tovabba kések, vésok, vagok, ollok és
mas vagoeszkozok élezésére, valamint kis fém
munkadarabok nedves csiszolokdvon torténd
megmunkalasara is.

A gépek nem alkalmasak aluminium, magnézium
vagy mas olyan anyagok csiszolasara, amelyek
csiszolas kozben tliz- vagy robbanasveszélyt
okozhatnak, és ezaltal veszélyeztetik az
egészséget.

Polirozasra nem hasznalhatok.

A gép nem alkalmas olyan anyagok csiszolasara,
amelyek csiszolasa kdzben egészségre artalmas
por keletkezhet, ami veszélyezteti az egészséget.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbél eredd
mindennem(i karért a felelésség kizardlag a
felnasznalét terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi Utmutatéban foglaltakat.

3 Altalanos biztonsagi
tudnivalék

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a

hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalét és eldirast. A
biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasanak
elmulasztasa elektromos aramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sértiléseket okozhat.

Kérjiik, gondosan 6rizze meg valamennyi
biztonsagi utasitast és elbirast a jévoben.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt
figyelmesen és teljes egészében olvassa el a
mellékelt biztonsagi és hasznalati dtmutatot.
Orizze meg a mellékelt miiszaki leirasokat, és csak
ezekkel egyiitt adja tovabb méasnak az elektromos
kéziszerszamot.

4 Kiilonleges biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbélummal jeldlt
szOvegrészekben foglaltakat!

A csiszolékorongnak a géphez illének kell lennie.
Tartsa be a csiszoldkorong maximalis atmérdjére,
valamint azok vastagsagara vonatkozé
el6irasokat. A csiszolékorong furatatmérdjének
jaték nélkil kell illeszkednie a befogdkarimara. Ne
hasznaljon adaptert vagy sz(kit6t.

Ne furja ki a csiszol6korongot.
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Ne kalapdlja a csiszolékorongot.

A csiszoldkorongot kifogastalan allapotban kell
felszerelni és akadalytalanul kell forognia.

Sériilt, nem kerek, illetve beremegd
csiszolokorong hasznalata tilos.

A csiszolokorong felfogasara csak a géppel egydtt
szallitott karimékat szabad hasznalni. A karima és
a csiszolotest kozott 1évé alatétnek rugalmas
anyagbol, pl. puha kartonpapirbdl stb. kell allnia.

Ovjaa csiszolokorongot az (itéstdl, a nekilitédéstd
és a zsiroktdl.

A csiszolétarcsakat a gyarté utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Ne nyuljon a forgasban Iévd csiszolokoronghoz.

Csak felszerelt védéburafedéllel (1) és
csiszolészalag-burkolattal (16) dolgozzon.

Csiszolas kozben hajtsa le a szemvédoket (9).

A csiszolast a csiszolokorong keriiletén végezze -
ne csiszoljon a korong oldalaval.

A csiszolokorongot ne fékezze le oldaliranyu
ellennyomassal.

A megmunkalandé munkadarabnak legalabb
olyan méret(inek kell lennie, hogy mindkét kézzel
biztonsagosan lehessen tartani.

A forgd tengellyel valé érintkezés kockazatanak
csokkentésére csak felszerelt csiszolokoronggal
dolgozzon.

Ha sokaig hasznalja a gépet, a fellileti hémérséklet
megndhet.

Mindig hasznaljon védészemiiveget,
fiilvedat és védkesztydt. Hasznalion

egyéb egyéni védofelszerelést is, pl.
megfelel6 véddoltdzetet. Gondoskodjon arrdl,
hogy a hasznalat soran fellépd szikra ne
okozhasson veszélyt, pl. ne tallja el a felhasznalét
vagy mas személyt, vagy ne gyujthasson fel
lobbanékony anyagokat. A veszélyeztetett
teriletet nehezen éghetd takardval kell védeni.
Tartson készenlétben a tlizveszélyes terlleten
megfeleld oltéanyagot.

Egyes anyagok, mint pl. élomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, dsvanyok és fémek pora
egészségkarosito lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakcidkat valthat ki, és/vagy
a felhasznalé vagy a kozelben tartézkodo
személyek léguti megbetegedéseit okozhatja.
Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bikk pora
rakkeltének minésil, kiilondsen a faanyagok
kezelésére szolgald adalékanyagokkal
(kromatokkal, fakonzerval6 szerekkel) egyitt.
Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.
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- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sz(ir6osztalyba
tartozé légzésvedd alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkéland6 anyagokra

vonatkozoan az Ondk orszagaban érvényes

el6irasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a késziilékkel nem szabad
megmunkalni.

Csiszolas kozben a munkadarab felforrésodhat.

Tartsa tavol a vizet a gép elektromos alkatrészeitél
és a munkateriileten tartézkodod személyektél.

A csiszoléeszkdz beszorulasa esetén azonnal
kapcsolja ki a gépet, hagyja leéllni a motort, majd
hizza ki a halozati csatlakozét. Keresse meg a
hiba okat és szlintesse meg a beszorulast.

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa
karban a gépet és a védéberendezéseket,
biztonsagi felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa
a csiszolokorong és a csiszoldszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszolészalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Hasznalaton kivdll, illetve leallitas, atszerelés,
karbantartas vagy javitas el6tt mindig huzza ki a
halézati csatlakozoddugot.

Ellenérizze rendszeresen a gép
csatlakozovezetékét, és sérlilés esetén
cseréltesse ki azt elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sérliltek, cserélje ki azokat.

Ellendrizze, hogy a gép sértetlenségét: a tovabbi
hasznalat el6tt alaposan ellenérizni kell a
véddéberendezéseket vagy a kdnnyebben sériilt
részeket, valamint meg kell vizsgalni, hogy
kifogastalanul és rendeltetésszer(ien miikodnek-e.
Ellendrizze, hogy a mozg6 részegységek
kifogastalanul mikddnek-e, nem szorulnak-e, és
hogy a részegységek sértetlenek-e. Az 6sszes
részegységnek megfeleléen dsszeszerelt,
valamennyi feltételnek megfeleld allapotban kell
lennie annak érdekében, hogy a gép kifogastalan
mikddése biztositott legyen. A seérllt
védbberendezéseket és részegységeket
rendeltetésszer(ien egy elismert szakmihelyben
kell javittatni vagy kicseréltetni.

5 Attekintés

Lasd a 3. és a 4. oldalt.
1 Védéburafedél
2 Szoritbanya
3 Szoritékarima
4 Csiszolokorong



Befogokarima

Porelszivo csonk

Védébura

Munkadarabtarté

9 Szemvédoék

10 Szikratereld

11 Be/ki kapcsolo

12 Kar (csiszolészalag-csere) *

13 Csavarok a csiszolészalag-burkolat
rogzitéséhez *

14 Forgathaté gomb a szalagfutas
beszabalyozasahoz *

15 Nyil (a csiszoloszalag forgasiranya) *

16 Csiszol6szalag-burkolat *

17 Csavarok a viztartaly rogzitéséhez *

18 Viztartaly *

19 Gumidugo *

* felszereltségtdl fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

0 N o ;

6 Kilonleges
termékjellemzok

¢ Bajonettzaras védbburkolat a gyors és egyszer(i
tarcsacsere érdekében

o Zaj- és vibraciészegény, karbantartasmentes
indukciés motor

o Vibraciocsillapité gumildbak

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

¢ Elszivocsonkkal ellatott véddburkolat

TNS 175:

o |LassU jarasu, finomszemcsés nedves
csiszolokorong és gyors jarasu szaraz
csiszolékorong

o Korrozioalld vizfirdétartaly

BS 175:

¢ Nagy, 90°-ban fokozatmentesen allithato

szalagcsiszol6 kar fa és fém munkadarabok
utémegmunkalasahoz

7 Uzembe helyezés

71 Halozati csatlakozas

Az lizembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziiltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.
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A gép az |. védelmi osztalynak felel meg és ezért
csak elbirasosan foldelt csatlakozéaljzathoz
szabad csatlakoztatni.

DSD 200, DSD 250 (haromfazisu kivitel):
Ugyeljen a csiszolékorong megfeleld
forgasiranyara (a helyes forgasiranyt az oldalsé
védéburkolaton nyil mutatja). Ha a csiszolokorong
nem a megfelelé irdnyban forog: hiizza ki a halézati
csatlakozot. A halézati csatlakozédugdban két
faziscsap egy forgathat6 talpon helyezkedik el
(faziscseréld). Egy lapos csavarhizéval forgassa el
a talpat.

72 A munkadarabtarté felszerelése

Szerelje fel a munkadarabtartot (8) ugy, ahogyan
azt a 3. oldalon lév6 A dbra mutatja.

7.3 A szikraterel6 és a szemvédé
felszerelése

Szerelje fel a szikraterel6t (10) és a szemvédét (9)
ugy, ahogyan azt a 3. oldalon |évé B abra mutatja.

74  Gép biztonsagos felallitasa

Helyezze a gépet egy stabil munkapadra. Ugyelien
arra, hogy a gép biztonsagosan helyezkedjen el a
munkapadon.

A gépet hozza is csavarozhatja a munkapadhoz (a
csavarok nem tartoznak a szallitasi teriedelembe).
Ehhez csavarja be a régzitécsavarokat a lyukakon
keresztlil a gumilabakba.

Ha falikonzolt vagy allvanyt hasznal (lasd a
Tartozékok cim(i fejezetet): rogzitse a gépet
csavarokkal.

75  Porelszivocsonk (kiviteltdl fiigg)

Ha a gép porelszivd csonkkal (6) rendelkezik,
akkor csatlakoztasson kett8s csiszol6gépekhez
alkalmas elsziv6 berendezést. A szivécsonk belsé
atmérdje: 35 mm. Bekapcsolas el6tt gyézédjon
meg rola, hogy az elszivé berendezés
csatlakoztatva van és hasznélata megfeleld.

76  Probajaratas

Az els6 hasznélat megkezdése elétt ellendrizze a
csiszolékorongokat.

Prébajaratas

Az els6 hasznalat megkezdése el6tt egy kb.
5 percig tarté terhelés nélklli prébajaratast kell
végrehajtani. Ennek soran mindenkinek tilos a gép
veszélyes zénajaban tartdzkodni.
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8 Hasznalat

8.1 A munkadarabtarté beallitasa

Végezze el gyakran a munkadarabtarté bedllitasat
(8) annak érdekében, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

A munkadarabtarté és a csiszoloeszkdz kozotti
tavolsag a lehetd legkisebb legyen, de semmi
esetre se haladja meg a 2 mm-t (l&sd a 3. oldalon
|évé C abrat).

Ha a csiszoldkorong olyan erdsen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszolékorongot ki kell cserélni.

8.2 A szikraterel6 beallitasa

Végezze el gyakran a szikratereld beallitasat (10)
annak érdekében, hogy kiegyenlitse a
c5|szolokorongok( ) kopéasat.

Lazitsa meg a szikraterel6 2 darab csavarjat, és
tolja el a szikraterel6t.

A szikraterel® és a csiszoldkorong kdzétti tavolsag
a lehetd legkisebb legyen, de semmi esetre se
haladja meg a 2 mm-t (l4sd a 3. oldalon lévé C
abrat).

Ha a csiszol6korong olyan erésen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszoldkorongot ki kell cserélni.

8.3 Be-/kikapcsolas

Kapcsolja be a kapcsolot (11) (lasd D abra, 3.
oldal).

I = bekapcsolas
0 = kikapcsolas

DS 125, DS 150: Kerlilje el a véletlenszer(i inditast:
mindig kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
1ép fel.

Ujrainditas elleni védelem (a DS 125 és DS 150
esetében nem): Amikor halézatkimaradas utan a
feszliltség visszatér, biztonsagi okokbdl a még
bekapcsolt gép nem indul el. Kapcsolja ki majd
Ujra be a készUléket.

8.4  Szaraz csiszolas, szalagcsiszolas

- Alljon szembe a csiszol6géppel.

- Amunkadarabot mindkét kezével tartva fektesse
azt a munkadarabtartéra (8) és nyomja enyhén a
szaraz csiszolétarcsahoz vagy
csiszoldszalaghoz. Az optimalis csiszolasi
eredmény eléréséhez mozgassa kissé ide-oda a
munkadarabot, ez a csiszoléeszkdz egyenletes
kopasat is segiti.
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8.5 Nedves csiszolas (csak TNS 175)

A nedves csiszoldkorongon csak ugy

csiszoljon, ha a viztartalyban (18)viz van. A
nedves csiszoldtarcsanak kb. 1/3 részéig vizben
kell allnia. A tul magas vagy tul alacsony vizszint
kedvez6tleniil befolyasolhatja a csiszolasi
eredményt.

- Alljon balrdl a csiszolégép mellé, a nedves
csiszolékorong elé.

- A munkadarabot mindkét kezével tartva engedje
ra anedves csiszolékorongra. A munkadarabot a
viztartalyon (18) levd Iépcson is megtamaszthatja
és igy engedheti ra a nedve csiszolokorongra.

8.6 A szalagfutas beszabalyozasa (csak
BS 175 esetén)

Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

Forgassa kézzel a csiszolészalagot. A
forgatégombbal (14) ugy szabalyozza be a
csiszoloszalagot, hogy az a gérgdé koézepén
fusson.

9 Karbantartas, tisztitas

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa
karban a gépet és a védéberendezéseket,
biztonsagi felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa
a csiszolokorong és a csiszoloszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszol6szalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Barmilyen bedllitas, tisztitas, karbantartas
vagy javitas el6tt hlizza ki a csatlakozédugét.

9.1 Csiszol6korong-csere

Csak eredeti Metabo csiszolékorongokat
hasznaljon.

A csiszolékorongon megadott megengedett

fordulatszamnak meg kell egyeznie a gép
teljesitménytablajan szerepld legmagasabb
Uresjarati fordulatszammal, vagy pedig meg is
haladhatja ezt az értéket.

Csiszolokorong ellenérzése:

akassza fel egy madzagra a
csiszolékorongot. Egy keményfa darabbal
kopogtassa meg 6vatosan a korongot. A



kifogastalan csiszolokorong tiszta hangot ad. A
z06rg6, tompa vagy fojtott hang a csiszolékorong
sérlilését jelzi.

Ne hasznaljon sériilt csiszolékorongot.

Prébajaratas

A csiszoldkorong cseréjét kdvetden egy kb. 5
percig tarté terhelés nélkiili prébajaratast kell
végrehajtani. Ennek soran mindenkinek tilos a gép
veszélyes zénajaban tartdézkodni.

Szaraz csiszol6korong:

- Oldja ki a védéburafedél (1) csavarjait, forditsa el
és vegye le a fedelet (1) (bajonettzaras).

- Tartsa megfogva a csiszolékorongot (4).
Vigyazat, sériilésveszély! Viseljen
védokesztyiit!

- Villaskulcs segitségével csavarja le a
feszitéanyat (2).
Figyelem! A gép bal oldalan balmenet
talalhaté, azaz a feszitéanyat (2) a kioldashoz az
o6ramutaté jarasaval egyez6 iranyban kell
forgatni!

- Vegye le a szoritokarimat (3) és a
csiszolokorongot (4).

- Rogzitse az Uj csiszoldkorongot (4) forditott
sorrendben.

- Rogzitse Ujra a védéburafedelet (1). Hizza meg a
csavarokat.

- Allitsa be a szikraterel6t (10) és
munkadarabtartot (8) a 8.2 és 8.1 fejezetekben
leirtaknak megfeleléen.

A nedves csiszolokorong cseréje (csak TNS

175 esetén):

- Uritse ki a viztartalyt (18): tartson felfogd edényt
a viztartaly ala és hizza ki a gumidugét (19).
Tegye vissza a gumidugét.

- Lazitsa meg elegendd mértékben a 3 csavart (17)
és huzza le lefelé a viztartalyt.

- Tartsa meg egyik kezével a nedve
csiszolokorongot (4). Vigyazat, sériilésveszély!
Viseljen védoékesztyiit!

- Villaskulcs segitségével csavarja le a
feszitGanyat. (A kilazitdshoz forgassa a
feszitbanyat az dramutaté jarasaval ellenkezé
iranyba).

- E/?de le a szoritékarimat és a csiszol6korongot
4).

- Rogzitse az Uj csiszoldkorongot (4) forditott
sorrendben.
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- Tegye vissza a viztartalyt (18). Hizza meg a
csavarokat (17). Toltse fel a viztartalyt megfeleld
mennyiségl vizzel (lasd 8.5. fejezet)

9.2 Csiszol6szalag-csere (csak BS 175
esetén)

Vegye le a csiszol6szalag oldalsé burkolatat (16):
oldja a 2 csavart (13), tolja el és vegye le a
csiszoldszalag burkolatat (16) (bajonettzaras).

A kart (12) utkdzésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszolészalag meglazul és levehet6 a gorgékrol.

Helyezze fel az Uj csiszoldszalagot a gérgdkre ugy,
hogy annak forgasiranya (a szalag belsd oldalan
levd nyilak iranya) a csiszolészalag oldalso
burkolatan (16) levé nyillal (15) megegyezzen.

Allitsa vissza a kart (12) annak kiindulé allasaba a
csiszolészalag megfeszitéséhez.

Tegye fel a csiszoldszalag oldalsé burkolatat (16) a
2 csavarra (13) és tolja a helyére (bajonettzaras).
Hlzza meg a 2 csavart.

Szabalyozza be a szalagfutast (lasd 8.6. fejezet).

A csiszoldszalagokat lasd a 10. (Tartozékok)
fejezetben.

9.3 Viztartaly (csak TNS 175 esetén)

Rendszeresen cserélje a vizet a viztartalyban (18).
Ehhez tartson felfogd edényt a viztartaly ala és
huzza ki a gumidugét (19).

A tisztitashoz szerelje le a viztartalyt a 9.1.
fejezetben leirtak szerint. Tisztitsa ki belllrél vizzel
és kefével (nem fémkefével).

10 Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szilksége, forduljon a
kereskeddjéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének az elektromos kéziszerszam pontos
tipusat.

A Csiszolétarcsa.............. Rendelési szam:
D= 125 mm:
B6P: s 0900025181
(101 0900025190
D= 150 mm:
B6 P, 6.30632
(10 6.30633
D= 175 mm
B6P: e, 6.30657
(10 6.30656
D= 200 mm
B6P: e, 6.30784
(10 6.30785
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D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
(10 N 6.30637
Nedves csiszolétarcsa
D=200 MM: ..o 0900025653
B Allvany rendelési szam:............ 6.23867
C Falikonzol
rendelési SZam: .........ccocerereenne 6.23862
D Csiszolészalag
BXP A0 0900025777
3xP60.... .... 0900025688
3xP8o0.... .... 0900025696
3xP 100 .... 0900025785
3xP120 .... 0900025700
3xP180.. .... 0900025807
3xP240.. ... 0900025823
3 x P 400 0900025840

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

11 Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szoruld Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskedéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com oldalrdl.

12 Kornyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujra hasznosithat6 anyagokbol készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és
mianyagot tartalmaznak, amelyek szintén
Ujrahasznosithaték.

Ezt a hasznalati Utmutaté6t klormentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

Csak EU-tagorszagok esetében:
E elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kozé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a haszndlt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gydjteni, és
lehet6vé kell tenni azok kérnyezetkiméléd
Ujrahasznositasat.

13 Miszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.
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A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Dmax = acsiszolokorong maximélis atmérdje
Nmax = & nedves csiszolokorong maximalis

atméréje

d = acsiszoldkorong lyukatmérdje

dn = anedves csiszolokorong
lyukatméréje

B = acsiszolokorong vastagsaga

A = csiszolészalag (hossz x szélesség)

No = Uresjarati fordulatszam

P4 = névleges felvett teljesitmény

Py = leadott teljesitmény

Mk = billené nyomaték

m = slly

Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa = hangny_omésszint .

WA hangteljesitményszint

Loal kibocsatott hangnyomasszint
}8 bizonytalansag (hangszint)

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompité fiilvédét!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.

A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
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YBaxaembln nokynaternb!

Bonbluoe cnacvbo 3a JoBepue, KOTOPOE Bbl OKa3anu Ham, KYniB HOBbIV 3fIEKTPOUHCTPYMEHT OMpMbI
Metabo. Bce 63 UCKNoHeHNA 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI Metabo TwaTtensHo TecTUpyoTcA U noanexar
CTPOroMy KOHTPOJTIO Ka4yecTBa, MPOBOAYMOMY OTAESIOM YyNpaBfeHnA Ka4ecTBOM npoaykuum Metabo.
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DOKymMeHTax. Yem 6epe>xkHee Bbl 0bpaliaeTech C 3NeKTponHCTpymeHTom Metabo, Tem gonblue oH 6yaeT

HafEeXHo CNy>XUTb BaM.

CopaepxaHue

1 [eknapauma o COOTBETCTBUM

2 lMcnonb3oBaHue Mo Ha3Ha4YeHuo

3 O6wwme ykasaHuA No TEXHUKE
6e3onacHocTn

4 CneumanbHble yKasaHusa Nno TEXHUKE
6e3onacHocTn

5 0630p

6 Ocob6eHHOCTUN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA

7 BBopg B aKcnnyaTaumio

8 Okcnnyatauma

9 TexHu4eckoe o6CnyxxXmnBaHue, YucTKa

10 lMMpuHapnexHocTn

11 PemoHT

12 3awwmTa okpy>katoLlen cpeabl

13 TexHu4eckme xapakTepucTUKn

1 [deknapauuAa
COOTBeTCTBUA

MbI ¢ NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAEM, YTO
3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaM U
[OMpeKTUBaM, yKa3aHHbIM Ha C. 2.

2 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

TounnbHble CTaHKU NpeHa3Ha4YeHbl 41A

WM oBaHNA METanNsoB CyXuM Crocobom —
TONMbKO ANA WAngoBanbHbIX paboT
3MM304M4ECKOro XxapakTepa B CyXux
nometleHmAx. MNpy aTom obpabaTsiBaeman aetanb
yAepXnBaeTCA pykamu.

TouMNbHbIA CTAHOK C NTIEHTOYHOM LWNMEOBABHOM
npuctaskon (BS 175) nomumo aToro
npeAHa3HayeH AnA cyxoro WwnngosaHna
HaxxAa4How bymaron MeTannmyecknx n
[LepeBAHHbIX N3OeNnN.

TounnbHO-LWMGOBANBHBIA CTAHOK AN1A CyXoro/
BRakHoro wnugosanuA (TNS 175) nomMmnmo 3aToro

npefHa3HayeH AnA 3aTOYKN HOXEN, CTaMEeCoK,
[OMOT, HOXHUL U APYIUX PEXYLUMX
MHCTPYMEHTOB, a Takxke AnA 06paboTku
manorabapuTHbIX MeTanMyeckunx aetanen
KaMHeM AnA BaxHOW WngoBKM.

OTM CTaHKM He NpUroaHbl AnA wnudgosaHna
aNOMUHWA, MarHuA Unu Apyrux MaTepuasos,
KOTOpble ABNAKTCA NOTEHLMANbHBIMU NMOXapo- 1
B3pbIBOOMNACHbIMM MaTepuanamu.

CTaHku He npegHasHa4eHbl 4nA NosIMpoBaHUA.

CTaHku He npefHa3Ha4veHbl AnA wnmdosaHnA
mMaTepuanos, 06paboTka KOTOpbIX
conpoBoXjaeTcA 06pa3oBaHNeM BpeaHOW Ans
3[10pOBbA MbINN.

3a ywepb, BO3HUKLIMIA B pe3ynbTaTe
MnCcnosib30BaHNA He NO HAa3HAYeHUtO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOMbKO NONb30BaTENb.

Heobxoanmo cobniogatb obLenpuHATLIe
npasuna TexH1kn 6e30nacHOCTH, a TaKxe
yKas3aHuA, MpuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3 O6uwume yka3saHuA no
TexXHuKe 6e3onacHoCcTH

@ NMPEOQYNPEXOEHUE — [1na cHuXeHuA

pucKa TpaBMVUPOBaHUA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO 3KCMJTyaTaumm.

NPEAYNPEXAEHWUE - MpouTtute BCE

yKa3aHMUA No TexHuke 6e3onacHOCTU n
COOTBETCTBYIOLWME MHCTPYKLUU!
HeBbinonHeHne MHCTPYKLMVA 1 yKa3aHuii 1o
TexHuKe 6€30MacHOCTU MOXET MPUBECTU K
0PaxXeHNIo INIEKTPNHECKMM TOKOM, BO3rOPaHMIo
WUinm K NoNy4eHnIo TAXKENbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe UHCTPYKLUM U yKa3aHUA No
TexHuKe 6e3onacHocTu AnA 6yaylero
BNagenbLa 351eKTPOMHCTPYMEHTa.

lMepea 1cnonb30BaHUEM ANIEKTPOMHCTPYMEHTA
BHWMATENbHO M MOMHOCTLIO NpoynTaiTe
npunaraemble ykasaHua no TeXHUKe
6€30MaCcHOCTN 1 MHCTPYKLMIO MO ero
1cnonb3oBaHuio. CoxpaHuTe Bce npunaraemMble
LIOKYMEHTbI U NepeaaBaiTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT
LIPYTVM ILAM TOMNBKO BMECTE C HUMM.
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4 CneumanbHble yKa3aHUA
no TexHukKe 6esonacHoOCTU

[InA Bawe cobCTBEHHOW

6€e30MacHOCTM 1 3alUnTbI

3M1EeKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpEeXAeHWI cobnoaanTe ykasaHua,
OTMEYEHHbIE JAHHLIM CUMBOJIOM!

ABpa3unBHbIN KPYr AOMKEH COOTBETCTBOBATb
cTaHky. CneguTte 3a COOTBETCTBMEM
MaKCumMasnbHOro gnameTpa v TOMLWNHbI
abpa3nBHOTO Kpyra yCTaHOBMIEHHbIM pasMepam.
OTBepcTUe WangoBanbHOro Kpyra no guameTpy
[OMmKHO 6e3 3a30pa NoaxoAnTb K chnaHuy.
MpuMeHeHe aaanTepoB UK NEPEXOSHNKOB
3anpeLjaeTcA.

PaccsepnusaTb abpasmBHble Kpyru
3anpeLuaeTca.

ObpybaTb abpasuBHbIe KPyry 3anpeLieHo.

Ab6pasviBHble Kpyri AOSKHbI 6e3ynpeyHo
ycTaHaBnMBaTbCA W CBOOOAHO BPaLLATHCA.

He ponyckaeTcA npuMeHeHre NoBpeXXAEHHbIX,
e OpPMMPOBAHHBIX MY BUOPUPYIOLLIMX
abpasnBHbIX KPYroB.

[na 3axxuma abpasunBHbIX Kpyros paspeluaeTcA
1CNoNb30BaTL TOMLKO (hnaHLbl M3 KoMnnekTa
nocTtasku. Mpoknaaku Mexay dnaHuem v
abpasnBHLIMU Kpyramu JOMKHbI 6bITb
M3roTOBMEHbI M3 3NACTUYHOTO MaTepuana,
Hanpvmep MArkoro KapToHa u T. .

ObecneybTe 3aWwmTy abpasmBHbIX KPYros OT
yAapos, TONYKOB X nNonagaHnA CMas3ku.

XpaHuTb 1 MPUMEHATb abpasmnBHbIE KPYrn
Heobx0AMMO akKypaTHO U B COOTBETCTBUN C
npeanMcaHMAMN NPOM3BOAUTENA.

He npukacaiitech K BpaluatoLlemyca
abpasvBHOMY Kpyry.

3anpelaetcA paboTaTtb 6€3 KpbILWKK 3aLWUTHOrO
KoXxyxa (1) 1 6e3 KpbILLKW abpa3vBHON NEHTbI
(16).

Mepes wnudosaHem onyckanTe BHA3 3alWUTHbIE
cTékna (9).

LLnucpyiiTe TonNbKO Ha TOpLE, a He Ha CTOPOHE
abpa3nBHOro Kpyra.

TopMoxKeHue aBpasnBHOTO Kpyra HaxxaTuem Ha
6OKOBYIO MOBEPXHOCTb 3anpeLLeHo.

Pa3mep obpabaTbiBaeMon getanv SOSHKEH
06ecneunTb HaAéXHOe yaepxaHue aetanm
obenmMn pykamu.

Pa6oTa cTaHka 6e3 abpa3nBHOro Kpyra He
[onyckaeTcaA B LenAx NpeAoTepaLlieHun
KOHTaKTa C BpaLaioLMMCA LUNUHAENEM.
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Mpy npoaonXxuTensHol paboTe NOBEPXHOCTb
CTaHKa MOXET HarpeBaTbCA [0 BbICOKMX
Temneparyp.

Bcerpa HapeBanTe 3aWMTHbIE OYKY,
3allUMTHble HayLWHUKN U 3aLlUUTHbIe

nepyatku. Micnonb3ynte Takxe apyroe
3alUMTHOE CHapAXEHMe, TaKoe Kak NoaxoAALan
3awmTHaA oaexaa. BosHukarowwe B npouecce
paboTbl UCKPbI HE AOMKHbI ObITb MCTOYHNKOM
oMacHoCTU, Hanpumep, nonaaartb Ha
BOCM/IaMEHAIOLLMECA BELLECTBA, NONb30BaTeNA 1
opyrux nuu. MoxapoonacHble y4acTku cneayeT
M30MMpPOBaTh HEBOCNTAMEHAEMbIM MOKPbLITUEM.
lMpyv paboTe B NOXapoonacHbIX 30HaX COAEPXUTE
B FOTOBHOCTU CPeACTBa NOXXapOoTyLUEeHUA.

Mbinb, BO3HMKatowWwanA npu obpaboTke
maTepuanos, coaepXalunx CBUHeL, HEKOTOpPbIX
BWAOB APEeBECUHbI, MMHEPAOB 1 MeTanmnos,
MOXET NpeAcTaBnATb Co6oM onacHoOCTb AnA
3[0poBbA. BAbIxaHne yacTuy Takom nbinv unm
KOHTaKT C HeWl MOXET CTaTb MPUYNHOW NMOABEHUA
annepruyeckmx peakumin n/nnu 3abonesaHni
[OblXaTenbHbIX NyTEN.
HekoTopble BUAbI MbM (HANPUMEP Mblfb,
BO3HMKaoLaA npu obpaboTke ayba nnm byka)
CUUTAKOTCA KaHLEPOreHHbIMM, OCOBEHHO B
KOMBUHaLMK C AOMOSTHUTENbHLIMK MaTepuanamu,
MCMOoNb3yeMbIMU AnA 06paboTkun ApeBECHHbI
(conu XpomMOoBOW KMUCNOTbI, CPEACTBA 3aLUMUTbI
apesecuHbl). ObpaboTka maTepuanos ¢
cofepxaHnem acbecta AoSKHa BbINOMHATLCA
TOMbKO CreLmanucTamu.
- o BO3MOXHOCTH NCMONb3YINTE NOAXOAALLMA
nbinieoTcacbiBaloWmMi annapar.
- ObecneybTe XOPOLUYO BEHTUNALMIO paboyen
30Hbl.
- PekomeHnayeTcA HageBaTtb pecnvpaTop ¢
unbTpoM Knacca P2.
Cobniogante AenCTBYOWME HALMOHATbHbIE
npeanvcanna no ob6paboTke maTepuasnos.

He nonyckaeTtcA 06paboTka MaTepuanos,
BbIAENAIOLLMX OfacHble AnA 340POBbA Mblfb UK
napbl (B 4acTHocTH, acbecTa).

Mpw wnndosannm obpabaTbiBaeman aetanb
MOXET CUIIbHO HarpeBaThLCA.

PApom ¢ anekTpuyecknmm getanAmm cTaHka u
HaxoZAlmMcA B paboyel 30He NepcoHasniom He
[OMKHO 6bITb BOABI.

B cnyyae 6n10k1poBkm abpasvBHOrO MHCTPYMEHTA
HEO6X0AMMO Cpasy BbIKMIIOUNTb CTAHOK,
[OXJaTbCA OCTAHOBKW ABUraTens, BblHYTb
CETEBYIO BUMNKY U3 PO3ETKM, ONPEAENUTb MPUUUHY
N YCTPaHUTb BIIOKMPOBKY.

CTaHOK U 3alLmMTHbIe YCTPONCTBA PerynAapHO
[IONKHBI NOABEPraTbCA YACTKE, TEXHUYECKOMY
obcnyxvBanuio u nposepke. PerynAapHo
OYMLLaNTE N3HYTPU KOPMyChl abPas3nBHbIX KPYroB
1 WANGoBanbHbIX NIEHT. ABpasnBHbIE KPYr 1
abpasyiBHble JIEHTbI AOMXHbI BCeraa cBo60aHO
BpaLlaTbCA B KoOpryce.



Korpga cTaHOK He ucnonb3yeTca, a Takxe nepeg
N06bIMY BUAAMU HACTPOVKM,
nepeobopyaoBaHuaA, TexobcnyXXmBaHua unm
pPEeMOHTa He06X0AMMO BbIHYTb CETEBYIO BUMKY.

PerynAapHo nposepAnTe ceTeBol kabesb CTaHKa.
[inA 3ameHbl NOBPeXAEHHOrO Kabena
NpUBReKanTe onbITHOTO cneuvanucTa-
3neKkTpuKa.

PerynAapHo npoBepAnTe yanuHUTeNbHble kabenu
1 NPY HANMUYUM NOBPEXAEHNIA 3aMEHANTE UX.

MpoBepbTe CTAHOK Ha OTCYTCTBME BO3MOXHbIX
NOBPEXAEHWIA: Nepes AanbHeNLWnm
1CMONb30BaHNEM CTaHKa CreflyeT TLwaTenbHO
NPOBEPUTHL NpaBuIibHOe U 6e3ynpeyHoe
(PYHKLIMOHMPOBAHWE 3alUMTHBIX MPUCTIOCOBNeHNiA
Wnn peTaneu, UMELWMX He3HauMTenbHbIe
nospexaeHua. MNposepbTe cBO6OAY X04a
NOABWXHBIX AeTaneit. Y6eamTech B OTCYTCTBUM
UX 3aKJIMHWUBaHUA UNK NOBpeXaeHuit. Bce netanm
LOMKHbI 6bITh NMPaBUIBHO YCTaHOBMEHbI 1
BbINOHEHbBI BCE YCNOBUA ANA WX UCMPaBHO
paboTbl. [oBpeXAEHHbIE 3alNTHBIE
NpUCrocobnexna u aeTanu noanexar PEMOHTY
UMW 3aMeHe B CMELMaU3NpOBaHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe.

5 0630p

. CTpaHuuy 3 n cTpaHuuy 4.
KpblLwka 3aLmTHOrO KoXxyxa
3axunmHaA ranka
3axxumHoii chnaxew
A6pasunBHbIN Kpyr
OnopHbivi onaHey
BbiTAXHOM naTpyboK nblnec6opHmKa
3almTHBIN KOXYX
Pabouuin ynop
3almTHoe CTeKNo
McKpo3almTHBIN WMTOK
BbikntoyaTenb (BKN/BbIKI)
Pblyar (3ameHa abpa3vBHOM NEHTbI) *

BuHTBI AnA KpennernA Kpbiwkn abpasnBHOW
NeHTbl *

[MoBopoTHaA PyyKa AnAa BbipaBHMBaHUA
NeHTbl

15 Crpernka (HanpaBneHve BpalleHna
abpasnBHOM NEHTbI) *

16 Kpblilka abpa3viBHON NEHTbI *

17 BwHTbI KpenneHua BogAHoro 6ayka *
18 BopaAHomn 6avok *

19 PesuHoBas npobka *

* B 3aBUCUMOCTM OT KOMMNeKTauuu/He BXOAUT B
KOMMNEKT MOCTaBKM
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6 OcobeHHOCTH
MHCTPYyMeHTa

* BailoHEeTHbIN 3aTBOP 3aLUMTHOrO KOXYyXa AnA
6bICTPOIA M NPOCTON 3aMeHbI Kpyra

¢ He Tpebytowwmit TexobenyxmsaHua
VHOYKUMOHHBIN ABUraTesb ¢ MOHWXKEHHbIM
YPOBHEM LUyMa 1 BUGpaLmm

¢ BubporacAlume peamHoBble Onopbl

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,
TNS 175:

o 3alNTHbINA KOXYX C BbITAXHBIM NaTPyoKOM
TNS 175:

¢ MeaneHHo BpaLLaIoLWNIACA MENKO3EPHUCTbIN
MOKPbI KPYT 1 6bICTPO BpaLLaloWMICA CyXoit
Kpyr

¢ Hepxxasetowwmin BoAAHON 6avok

BS 175:

¢ Bonbluas neHTo4HaA WwnmdosanbHana
npucTaBKa co CTyneH4aTon perynmpoBKon
HaknoHa (90°) AnA AONONHUTENbHON
06paboTkn AepeBAHHbIX 1 METAINIMYECKMX
3aroToBOK

7 Bsop B aKcnyaTtauuio

71 MopknioyeHne K ceTn 3/NUTaHUA

lMepen BBOJOM B 3KCMNyaTaLuio NPoBEPbTE

COOTBETCTBYE HAMPAXEHMA M 4aCTOThI CETH,
yKa3aHHbIX Ha 3aBOACKO Tabnuuke, napameTpam
CeTy 3MeKTPONUTaHMA.

CTaHOK COOTBETCTBYET KJiaccy 3awuThl | 1
NO3TOMY LOSMKEH NOAKMOYATLCA TOMBKO K
COOTBETCTBYIOLMM 06pa30M 323eMNEHHbIM
po3eTkam.

DSD 200, DSD 250 (B ucnonHeHuu ¢
ACUHXPOHHbIM AiBUraTesiem):

CnepuTe 3a HanpaeneHnem BpaLeHua
abpa3nBHbIX KPYroB (MpaBubHOE HanpaBneHne
BpaLLEeHNA yKal3aHo CTPENKOW Ha 6OKOBbIX
3aWMTHBIX KOXYyXax). B cnyyae BpallieHusa kpyra B
HEBEPHOM HanpaBNEeHWUW: BbIHBTE U3 PO3ETKN
CeTeBYIO BUSKY. B ceTeBo BUMKe WTUGTHI ABYX
(ha3 pacronoxeHbl Ha BpaLaloLLEMCA LioKone
(nepekntoyatens as). [NoBepHUTE 3TOT LIOKOIb
LUNUUEBOW OTBEPTKOM.

72  YcraHoBKa paboyero ynopa

YcTaHoBuUTe pabounii yrnop (8) kak nokasaHo Ha
pvcyHKax A, cTpaHuua 3.
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7.3  YcTaHOBKa UCKPO3ALUUTHbLIX LUTKOB U
3alMTHbIX CTEKON

YcTaHoBUTe nckposawmTHble WnTKK (10) n
3awmTHble CTéKNa (9) Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax B, cTpanuua 3.

74  HapéxHana ycTaHOBKa
wnucoBanbHOro ctaHka

YCTaHOBWTE CTaHOK Ha XXECTKMI pabo4unin cTon.
poBepbTe YCTOMYMBOCTL NOMOXEHWA CTaHKa.

CTaHOK MOXKHO 3aKpenuTb 60nTaMu (B KOMMIEKT
nocTaBKM He BXOAAT). [1nA aToro KpenéxHole
60/1Thl 3aBUHTUTE B OTBEPCTUA PE3VNHOBLIX OMOP.

[inA ncnonb3oBaHUA CTaHKa NPOYHO MPUBMHTUTE
€ro K ornope Wi HaCTEHHOMY KPOHLUTEHY (CM.
rnasy «lpuHaanexHocTn»).

7.5  BbiTAXXHOM NaTPyb6OK (B 3aBUCUMOCTH
OT KOMMieKTaLuu)

Ecnu Baw cTaHOK OCHALWEH BbITAXHbIM
narpy6Kom nbinectopHuka (6), To noaknoumTe
MbINecoc, NOAXOAALLWIA ANA ABONHOMO
TOYMIIBHOrO CTaHKa. BHyTpeHHUIn anameTp
BbITAXHOro naTpybka: 35 mm. MNepep
BKJIOYEHMEM NPOBEPLTE, YTOOLI MOAKNIOYEHNE 1
npaBuIIbHOCTb MCMOJIb30BaHUA Mblfiecoca.

7.6  Mpo6HbIN nyck

lMepen nepBbIM NPUMEHEHUEM HEOGXOANMO
NpoBepPUTL a6pasnBHbIE KPYTU.

Mpo6HbIN Nyck

Mepen nepBbIM NpUMEHEHEM HEOH6X0AMMO
BbINOMHWUTL NPOB6HbIN NMycK 63 Harpy3ku
NPOAOIKUTENBHOCTLIO MPUMEPHO 5 MUHYT. MpK
3TOM HaxoAMTbLCA B ONACHON 30HE 3anpeLlaeTcA.

8 Okcnnyatauua

8.1 PerynupoBka pabouero ynopa

Pabouve ynopsl (8) perynupyite 4OCTaTO4HO
4acTo, YTOBbl KOMNEHCUPOBATL U3HOC
abpasnBHbIX Kpyros (4)

PaccTtoanne mexay paboynm ynopom un
abpasnBHbIM MHCTPYMEHTOM JOJIKHO BbIThb
MUHUMaNBHO BO3MOXHBIM, HO B NIO60OM cryyae
6onee 2 Mm (cMm. pucyHok C, cTpanuvua 3).

Ecnu abpa3sunBHbIN Kpyr U3HOLLEH HACTONBKO, YTO
npeaenbHoe paccToAHNe B 2 MM 60sblue He
obecne4ynBaeTcA, TO ero He06X0AMMO 3aMEHNTb.
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8.2 PerynupoBKa UCKpPO3alMTHOIO LUTKA

WckposawmTHble wmutku (10) perynupynte
[IOCTATO4HO 4acTo, YTOBbI KOMMEHCMPOBaTh
M3HOC abpasnBHbIX KPYros (4).

OTI'IyCTI/ITe ABa BUHTA UCKPO3ALLUNTHOrO WNTKa U
nepenBunHbTE €ro.

PaccToAaHue MeXxay UCKPO3aWUTHbIM LWWTKOM U
LWnMcoBasbHbIM KPYroM AOMKHO 6bITb
MWUHUMaNbHO BO3MOXXHbIM, HO B nobom cnydae
6onee 2 MM (cM. pucyHok C, cTpanuua 3).

Ecnv abpasnBHbIi KPyr N3HOLWEH HACTOMbKO, H4TO
npenenbHoe paccToAHne B 2 MM 60nblue He
obecrneynBaeTca, TO ero He06X0ANMO 3aMEHUTb.

8.3  BkJoyeHue/BbIKOYEHUE

Haxxmute Bbikmioyatens (11) (cm. pucyHku D,
cTpanmua 3).

| Bkn.
0 BbIkn.

DS 125, DS 150: He ponyckanTte
HenpeaHamMepeHHOro Nycka: BCeraa BblkioyanTe
CTaHOK nepeps TeM, KaK BbIHYTb BUSKY U3
pO3eTKM, Unu B cny4yae c6oA B nofave Toka.

3awmrta oT NoBTOPHOrO nycka (kpome DS 125,
DS 150): Mpu Bo306HOBNEHMM NOAAYM
3MEeKTPONUTaHWA Nocrne c6oA CaMonpPOU3BOSIbHbIN
MyCK BKIIIOYEHHOIO B CETb UHCTPYMEHTA B LIeNAX
6e30nacHOCTU He Npou3BoAUTCA. BbiknounTe 1
CHOBA BKJTHOUUTE VHCTPYMEHT.

8.4 Cyxoe wnucosaHue, NEHTOYHOE
wnudoBaHue

- 3aimMmTe NONoXeHWe nepes ToUUNbHbIM
CTaHKOM.

MpoyHO yAepxxmBanA 3aroToBKy ABYMA pyKamm
nonoxure eé Ha paboyui yrop (8) v cnerka
MPUXMUTE K CyXOMY Kpyry/abpasnBHOW NeHTe.
YT06bI AOBUTLCA ONTUMANIBHOMO pesynbTaTa
LWnuhoBaHuA, cnerka npoasuranTe 3aroTosky
TO B OfHY, TO B IPYrYtO0 CTOPOHY, KPOME NpoYero
3T0 06ecneynT paBHOMEPHbIA N3HOC
abpasnBHOro MHCTPYMEHTA.

8.5 BnaxHoe wnudosaHue (Tonbko TNS
175)

LLinndpoBaHue Ha MOKpoM Kpyre

NpOM3BOANTE TOMbKO MPU 3aMOSIHEHHOM
BOAAHOM 6ayke (18). MoKpbIvi Kpyr JOMKeEH
norpy>arbCcA B BOAY NpuMepHO Ha 1/3. Crviikom
BbICOKWIA UM CIIMLLKOM HU3KMIA YPOBEHb BOAbI
MOXET OTPULATENbHO CKa3aTbCA Ha pesynbTare
LLANGOBAHMA.

- 3aiiMuTe NomnoxeHue creBa Bo3ne TOUUILHOTO
CTaHka, nepes MOKpPbIM KPyrom.



- MpoyHo yaepxmBan AByMA pyKamu 3aroToBKY,
onycTuTe €€ Ha MOKpbIN Kpyr. MOXXHO Takxe
ornepeThb 3aroTOBKY Ha CTYNEeHbKY BOAAHOMO
6ayka (18), a 3aTem OnycTUTb HA MOKPbIA KPyT.

8.6 BbipaBHMBaHMWe neHTbI (TONbkKO BS 175)

BbiHbTe ceTeByto BUnKY. MNposepHuTe

abpasvBHyto NeHTyY pykon. MNpu nomoLum
NMOBOPOTHOW pyyKu (14) oTperynupymnte
MOMoXeHWe abpasnBHON NEHTbI TaknM 06pasom,
4106kl OHA NepemMeLLanach Mo LEeHTPy ponuka.

9 TexHuyeckoe
obcnyxusaHue, o4MCcTKa

CTaHOK U 3alLmMTHbIe YCTPOWNCTBA PerynAapHO
[OMKHbI NOABEpraTbCA YUCTKE, TEXHUHECKOMY
06Ccny>X1BaHnio N NpoBepke. PerynApHo
oYMLLaNTE N3HYTPU KOPNyChl abpa3nBHbIX KPYroB
1 WnmoBsasbHbIX NIEHT. ABpasvBHbIE KPYru 1
abpasnBHble NEeHTbl AOMKHbI BCeraa cBoboaHO
BpaLLaTbCA B KOpryce.

Mepen npoBeaeHnem nobbix paboT Mo

perynupoBKe, 04YUCTKE WU TEXHNHECKOMY
06CNy>X1BAHNIO CNelyeT BbIHYTb CETEBYIO BUNKY
13 poseTku!

9.1 3ameHa abpa3auBHOro Kpyra

Vicnonb3yiiTe TOMbKO OpUrvHanbHble
abpasvsHble Kpyrn Metabo.

YKasaHHaA Ha abpasnBHOM Kpyre

[IONyCTUManA YacToTa BpalleHWA JOMmKHa
6bITb HE MEHbLLIE MaKCMMAJIbHON YacTOTbl
BpalieHnA 6e3 Harpysku, yKasaHHOW Ha
3aBOACKON Tabrnnyke CTaHKa.

Mposepka abpasnBHOro Kpyra:

noasecbTe abpasnBHbIA KPYr Ha HUTb.
[MocTyunTe No HEMy KyCOYKOM TBEPAOWA
[ipeBecyHbI. VicnpaBHble abpa3nBHbIe Kpyrvt
U3aatoT ACHBIN 3BYK. [pebesxatuuii,
NPUrNYLIEHHBIV UK FNYXON 3BYK
CBUAETENLCTBYET O NOBPEXAEHUN abpa3nBHOro
Kpyra.

He ncnonbayiite noBpexaéHHble
abpasvBHbIe Kpyru.

PYCCKUI

Mpo6HbIN Nyck

Mocne 3ameHbl abpa3nBHOIO Kpyra
Heob6X0AMMO BbINOSTHUTL NPOOHbINA NycK 6e3
Harpy3ku NpoAOIHXMTENBHOCTBIO MPUMEPHO 5
MUHYT. [py 3TOM HaXoAMTbLCA B ONACHOW 30HE
3anpeluaeTcA.

Cyxo#n Kpyr:

- OTNyCTMTE BMHTBI KPbILIKY 3aLMTHOMO KOXYyXa
(1), noBepHMTE KPBIWKY (1) 1 CHUMUTE eé
(6anoHeTHbIV 3anop).

- YaepxvBaiite abpasviBHbIn Kpyr (4), Kak
noKasaHo Ha pucyHke. BHUMaHue, onacHoOCTb
TpaBMupoBaHua! HageHbTe 3alUTHbIE
nepyatku!

- OTBEpHWTE 3aXXMMHYIO raiiky (2) raeyHbIM

KITI0HOM.

BHumaHue! Ha neBoi cTopoHe cTaHKa neBas

pesb6a, T. €. Ha NeBOW CTOPOHE CTaHKa

OTBUHYMBAITE 32XXKMMHYIO raviky (2) no 4acoBom

cTpenke!

CHumMTe 3axuMHoi conaxel (3) 1 abpasnsHbIi

KPYT (4). ) )

3akpenuTe HOBbIVM abpa3vBHbINA Kpyr (4) B

06paTHOW NocnefoBaTeNlbHOCTH.

YcTaHoBWTE 06paTHO KPbILLKY 3aLLMTHOTO

koxyxa (1). 3aTAHNTE BUHTBI.

- OTperynupyiite NCKpo3aWWTHbIN LWMTOK (10) 1
pabounii yriop (8) cornacHo onvcaHuaM B rnase
8.21n8.1.

3ameHa mokporo kpyra (tTonbko TNS 175):

- OnopoxHuTe BoAAHON 6ayok (18): noacTasbTe
noAAOH NoA BOAAHOW 6a40K U BbIHbTE
pesunHoByto Npobky (19). Pe3nHoByio Npobky
BCTaBbTe 06paTHo.

CwunbHo otnyctute 3 BuHTa (17) 1 cHUMUTE
BOJAHON 6a40K ABMXKEHNEM BHU3.
YaepxviBante abpasuBHbIn Kpyr (4) pyKoi.
BHumaHue, onacHOCTb TpaBMMpoBaHUA!
HapeHbTe 3awmTHble nepyaTku!

OTBepHNUTE 3aKUMHYHO FraKy rae4HbIM Ko4OoM.
(3a>XMMHY!I0 raiiky OTBMHYMBANTE NPOTUB
4acoBOW CTPENKM).

CHUMUTE 3aXUMHOI (hnaHeL 1 abpasunBHbINA
Kpyr (4).

3akpenuTe HOBbIV abpa3vBHbIN Kpyr (4) B
obpaTHO nocnefoBaTeNbLHOCTY.

YcTaHoBuTe 0b6paTHO BoAAHOW 6aqok (18).
3atAHnTe BUHTHI (17). 3anonHnuTe BOAAHOM
6a40K HEOH6X0AMMbBIM KONIMYECTBOM BOAb! (CM.
rnasy 8.5)
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9.2 3ameHa abpa3uBHOW NEHTbI (TONbKO
BS 175)

CHuMKTe 6OKOBYIO KPbILLKY abpasuBHON NEHTbI
(16): oTnycTnTe 2 BUHTA (13), CABUHBTE KPbILLKY
(16) (6arOHeTHbIN 3amop) U CHUMUTE eé.

MoBepHuTe pbiyar (12) o ynopa Hapyxy. B
pesynbTarte 3Toro CTeneHb HaTAXEHNA
abpasvBHON NEHTbI YMEHBLUWTCA, U Bbl CMOXETE
CHATb €€ C POSIMKOB.

HoByto abpasnBHyto NNEHTY yCTAaHOBUTE Ha POSIMKMN
Takum 06pa3om, 4Tobbl HanpasneHne eé
BpaLLUEHMA (CTpenka Ha BHYTPEHHe CTOPoHe
NIeHTbI) COBMano co cTpenkou (15)Ha 6okoBomn
KpblLLKe abpasnBHOI NeHTbI (16).

OTBeauTe B UCXOAHOE NONOXeEHME pbiyar (12),
3T0 0b6ecneynT HaTAXEHNEe abpas3nBHOW NEHTDI.

YcTaHoBWTE 6OKOBYIO KPbILLKY abpa3vBHO
neHThbl (16) Ha 2 BUHTA (13) 1 cOBUHbTE €€
(6ainoHeTHbIN 3anop). 3aTAHUTe 2 BUHTA.

OTperynupyiite xo4 NeHTbl (CM. rnasy 8.6).

Abpa3sviBHble neHTbl cM. B rnase 10
(«MpuHapnexHoCcTN»).

9.3 BogsaHo# 6a4ok (Tonbko TNS 175)

PerynApHo meHAlTe BOAY B BOAAHOM 6auke (18).
[nA aToro nofcTasbTe NOAAOH NoJ 6a40K U
BbIHbTE PE3MHOBYIO NPObKY (19).

[lnAa ouncTKuM BogAHOro 6ayka ero Heob6xoaMMo
CHATb, cM. rnasy 9.1. OuncTute 6a4oK U3HyTPM
BOJOW CO LWETKOW (HE MeTannmMyeckas).

10 MpuHaanexHocTn

Mcnonb3yinte TONbKO OpUrMHasbHbIe
npuHaanexHocTyn Metabo.

3a npuHaanexHocTAMU obpalyaTecs K aunepy
upmbl Metabo.

[ina BbiGopa Hy>XHOW NPUHaANEXHOCTM Co0bWNTE
[unepy TOYHbIA TUN BalLero

3MEKTPOVHCTPYMEHTA.
A A6pasuBHble KPYTH ........ Ne anA 3akasa:
D= 125 mm:
B6P: e 0900025181
60 N: o 0900025190
D= 150 mm:
BB P 6.30632
60 N 6.30633
D= 175 mm:
B6P: i 6.30657
60 N: o 6.30656
D= 200 mm:
B6P: 6.30784
B0 N: o 6.30785
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D= 250 mm:
B6P: e, 6.30636
B0 N e 6.30637
MoKpbIin Kpyr
D= 200 MM ....cvravriierinnen 0900025653
B Onopa
Ne AnA 3aKa3a.:....coevrereeenee. 6.23867
C HacTeHHbIN KPOHLUTEH
N2 A1A 38Ka3a.: ..ccoveeerericiiinne 6.23862
D A6pasuBHbIe NEHTI
3xP40 0900025777
3xP60 ...0900025688
3xP 80 ...0900025696
3xP 100 ...0900025785

...0900025700
...0900025807
...0900025823
0900025840

lMonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAANEXHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com unm B
rnaBHOM Kararore.

11 PemoHT

K pemMOoHTY aneKTpOMHCTPYMEHTa AOMyCKatoTCA
TONbKO KBanMULMPOBaHHbIE CNeLmManmcTbI-
3NeKTPUKH!

[inA peMoHTa 3NEKTPOMHCTPYMEHTA
npousBoacTea Metabo obpallanTech B
6nwkanwee npeacrasutenscTeo Metabo. Agpec
CM. Ha canTe www.metabo.com.

Cnu1cKu 3anacHbIX YacTel MOXHO ckadaTb Ha
canite www.metabo.com.

12 3awmra okpyxxarowen
cpeabl

YnakoBku n3genuii Metabo nonHOCTLIO NPUroAHbI
anA nepepaboTku 1 BTOPUYHOTO UCMOMb30BaHMA.

OTCry>XMBLLME CBOW CPOK 3MEKTPOUHCTPYMEHTI
1 MPUHAANEXHOCTU cofepxat bonbluoe
KONMWNYECTBO LIEHHbBIX CbIPbEBBIX Y MONMMEPHbIX
mMaTepuaroB, KOTOpble Takxe MoryT 6biTb
HanpasneHbl HA BTOPUYHYIO NepepaboTky.

WMHCTpyKUMA No UCMONb30BaHUIO HanevaTaHa Ha
6ymare, oT6eneHHo 6e3 NcnonbL30BaHWA Xnopa.

Tonbko ansa ctpaH EC: He BoibpacbiBaiiTe
E 3MEKTPONHCTPYMEHT BMECTE C BbITOBBIMM

otxogamu! CornacHo anpektuse 2002/96/
EC no oTxoaam aneKTpu4ecKoro 1 3aNIEKTPOHHOTO
060pyaoBaHNA 1 COOTBETCTBYHOLWMM
HaLUMOHamnbHbIM CTaHAapTam ObiBLUME B
ynoTpe6ieHuu 3neKTponpueopsb 1
3MNEKTPONHCTPYMEHTbI NOANEXAT pa3aensHoM
YTUIM3aLumm C Lienbio MX NocneaytoLen
3Kosormyecku 6esonacHon nepepaboTKu.



13 TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKU

MoACHeHMA K AaHHbIM, yKasaHHbIM Ha C. 2.
OcTaBnsem 3a coboi NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHUA.

Dmax = MakcumanbHbli auameTp
abpasnBHOro Kpyra

Dnmax = MakCuMaibHbI AMamMeTp MOKPOro
Kpyra

d = [avameTp oTBepcTuA abpasmBHOro
Kpyra

dyn = AuameTp OTBEPCTWA MOKPOro Kpyra

B = TOnwmHa abpasnBHOro Kpyra

A = abpaauBHaA fieHTa (AnvHa x
LUMpKHa)

Ny = yacToTa BpawleHUaA Ha XOI0CTOM
xoay

Py = HOMWHanbHaA noTpebnAeman
MOLLHOCTb

Ps =  BbIXOAHaA MOLIHOCTb

K = OMPOKWUABIBAIOLLMIA MOMEHT
m = Macca

YpoBeHb Wwyma no metogy A:

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOrO AaBneHnA
Lwa YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Loal YPOBEHb 3BYKOBOIO [aBMeHuA
PJ) = KO3(P(PUUMEHT NorpeLtHocTH
(ypoBeHb Luyma)

Bo BpemAa paboTbl YpOBEHb LyMa MOXET
npesbiwaTb 80 AB(A).

m HapeBaiiTe 3aliUTHblE HayLWIHNKMK!

PesynbTaTtbl M3mepeHuin NonyyeHsl B
COOTBETCTBUM cOo cTaHAapToM EN 61029.

Ha ykasaHHble TeXHN4eCKne XxapakTepucTku
pacnpocTpaHAIOTCA AOMYCKM, NPeAyCMOTPEHHbIe
[lefiCTBYIOWMMI CTaHAapTamMu.

PYCCKUI
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