HOGYME

User Manual

( Manual del Usuario )

Instruction for Assembly 8" * 12' Metal Shed
(Instrucciones de Montaje para Cobertizo
de Metal de 244 x 366cm)
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Missing Parts, Quality Problem, Questions on Assembly?
Email: Hogyme.service@gmail.com

L Request will be replied in 24 hours. )

e A
¢Faltan piezas, problemas de calidad, preguntas sobre el ensamblaje?

Correo electronico: Hogyme.service@gmail.com

La solicitud sera respondida en 24 horas.
\_ y,

Model Number: HG61T1296
( Numero del Modelo )
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HOGYME

Assembly Preparation

Owner’s Manual
Please check local building codes regarding footings, location and other requirements before
beginning construction.

Assembly instructions:
Reviewing all instructions and the appropriate information before you begin, make sure following the
step sequence carefully for successful results.

Flooring base:

A good location for the storage building is a square and level area with good drainage. The base is not
included in the kit which may need purchase separately or may construct a foundation and anchoring
system of your own.

A strong plastic sheet (thickness: at least 150um) should be placed under the foundation to assist in
reducing rising dampness from the soil, thus reducing condensation build up in the shed. Your storage
building must be anchored to prevent wind damage. Once secured, it is highly recommended
applying silicone along the inside of the base rail to minimize condensation.

Parts and Parts List:
Before you start, separate and identify all the parts and hardware to be sure that you have all the
necessary parts for your building (refer to the Parts List Page).

If you find that a part is missing, please notify the seller within one week after receiving the product.
Do not attempt to assemble the building if parts are missing because any building left partially
assembled may be seriously damaged by light winds.

Tools you need:
( Please tear off the safety protection layer before the assembly, keep the part number

label if needed )
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Safety must be put in the No. 1 position:

1. Select a dry and calm day for your assembly. Team works (Two or more people) are required
during the assembly. It is also recommended to finish the assembly in a day to avoid damage to
the product or missing of some small parts.

2. Wearing safety gloves, eye protection and long sleeves during the assembly to prevent injury.
Pay attention to the sharp edge of some parts.

3. Children and pets are not allowed entering into the construction site.

4. Never concentrate your total weight on the roof of the building.

When using a step ladder make sure that it is safe.

Care & Maintenance:
1. Keep the shed clean with soft cloth, use water if necessary.
Keep the door tracks clear of dirt and other stuff that prevent them from sliding easily.
Clean the snow with necessary tools to make sure it is safe to enter into.
The shed is not made for living but storing stuff.
Please add some oil on the top and bottom door sliding channel to make door slides smoothly.
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HOGYME

HOGYME

Preparacion de Ensamblaje

Manual del Propietario
Antes de comenzar la construccion, verifique los c6digos de construccion locales con respecto
a los cimientos, la ubicacidn y otros requisitos.

Instrucciones de Ensamblaje:

Antes de comenzar, revise todas las instrucciones y la informacion adecuada, asegurese de
seguir cuidadosamente la secuencia de pasos para obtener resultados exitosos.

Base de Piso:

Una buena ubicacién para el edificio de almacenamiento es un drea cuadrada y nivelada con
buen drenaje. La base no esta incluida en el kit, que puede necesitar comprarse por separado
o puede construir un sistema de cimentacidn y anclaje propio.

Se debe colocar una lamina de plastico resistente (espesor: al menos 150um) debajo de la base
para ayudar a reducir la humedad ascendente del suelo, reduciendo asi la acumulacién de
condensacion en el cobertizo. Su edificio de almacenamiento debe estar anclado para evitar
dafios por viento. Una vez asegurado, se recomienda encarecidamente aplicar silicona a lo
largo del interior del riel de la base para minimizar la condensacién.

Piezas y Lista de Piezas:

Antes de comenzar, separe e identifique todas las partes y el hardware para asegurarse de
que tiene todas las partes necesarias para su construccion (consulte la pagina de lista de
piezas).

Si encuentra que falta una pieza, notifique al vendedor dentro de una semana después de
recibir el producto. No intente ensamblar el edificio si faltan piezas porque cualquier edificio
dejado parcialmente ensamblado puede ser seriamente dafiado por vientos ligeros.

Herramientas Que Necesitas:
(Por favor, retire la capa de proteccion de seguridad antes del ensamblaje, mantenga la
etiqueta del numero de pieza si es necesario.)
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La seguridad debe estar en la posicion nimero uno:

1. Seleccione un dia seco y tranquilo para su ensamblaje. Se requiere trabajo en equipo (dos
o mas personas) durante el ensamblaje. También se recomienda terminar el ensamblaje
en un dia para evitar dafios al producto o la falta de algunas piezas pequenas.

2. Usar guantes de seguridad, proteccidon ocular y mangas largas durante el ensamblaje para
evitar lesiones. Prestar atencion al borde afilado de algunas piezas.

3. No se permite la entrada de nifios y mascotas al sitio de construccion.

4. Nunca concentres todo tu peso en el techo del edificio.

Atencion y Mantenimiento:

1. Mantenga el cobertizo limpio con un pa?o blando y use agua si es necesario.

2. Mantenga el canal de la puerta libre de suciedad y otras cosas que dificulte el deslizamiento.

3. Limpie la nieve con las herramientas necesarias para garantizar un acceso seguro.

4. Este cobertizo no se utiliza para vivir, sino para almacenar las herramientas.

5. Agregue un poco de aceite a los canales deslizantes de las puertas superior e inferior para que
las puertas se deslicen sin problemas.

Medida:

201.9cm

164.1cm
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260.1cm
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Area de Requisito de Instalacion:
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HOGYME

Hardware List

( Lista de Accesorios )

(/F;/;g) (NLI':ln(v)éro) (Ca%z%ad) (Nigi :j ?;;ja)
G2 4 2/3
GB 2 2/3
GC 4 2/3
GD 4 2/3
GE 2 2/3
GF 4 2/3
F1 551 2/3
F2 98 2/3
F3 8 2/3
For drillng (Para perforacién) F4 1 2/3
P ST 188 | 2/3
S2 500 | 2/3
on T 2 3/3
=B 2 2 3/3
; 3L&3R 2 3/3

HOGYME
(/PD?\eF;) (NL[I\ln?éro) (Ca%l%ad) (ani,xo dtlggja)
o 4L &4R 2 3/3
% 5 1 3/3
6 1 2/3
= /&8 2 3/3
.............. 9&11 A 3/3
22823 4 3/3
TOL&10R 2 3/3
24L&24R 2 3/3
13&14 8 3/3
15 2 3/3
16 2 3/3
17 2 3/3
18 2 3/3
] 19 2 3/3




HOGYME

HOGYME
PART NO. Qty. Box No.
(Pieza) (Numero) (Cantidad) |(Numero de Caja)
P5 8 2/3
P6 8 2/3
P7 2 2/3
D1 1 1/3
D2 1 1/3

(/IZQF;Z) (NL[l\ln?éro) (Ca%:%lad) (Ni(::; :el?::aja)
° | 20 4 | 23
1 21L 2 2/3
1 21R 2 2/3
3] 25L 1 1/3
KN 25R 1 1/3
27 2 2/3
EE— B1&B2 4 3/3
KE— B3 4 3/3
l P1 2 1/3
] P4B 2 2/3
Y P2 2 | 23
Z 1 P2A 2 2/3
-] P3| 20 | 173
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STEP 2/ Paso 2

/N\Check the package contents before getting started !
({Revise el contenido del paquete antes de comenzar!)

STEP 1/ Paso 1

12
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 3/ Paso 3

F1

Nt

X2
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STEP 4/ Paso 4
3L E X1 3R 4 o | X1
F1 <@ X4
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HOGYME

PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 5/ Paso 5
5 s x1 F1 <am( 3 X4

The floor frame must be level and square or holes will not

align.
& (Notice: Measure the floor frame diagonally. When the

diagonal measurements anr equal, the floor frame is square.)
(El marco del piso debe estar nivelado y cuadrado o los agujeros no se
alineardn.)

(Aviso: Mida el marco del piso en diagonal. Cuando las medidas
diagonales son iguales, el marco del piso es cuadrado.)

PRODUCT ASS EMBLY (Ensamblaje del Producto)

AN

HOGYME

Make the colored side of the steel plate outward.

(Ponga el lado de color de la placa de acero hacia afuera.)

STEP 6/ Paso 6
P2 — X1 F1 < 3 X3
S2 X3
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PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 7/ Paso 7
P3 — X1 F1 <} X4
S2 X4

17

HOGYME
STEP 8/ Paso 8
P2A ] X1 F1 X3
S2 X3
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PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto) PRODUCT ASS EMB LY (Ensamblaje del Producto)
STEP 9/ Paso 9 STEP 10/ Paso 10
P4 x1 | F1 <) X2 P2 = x1 | F1 < X3
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PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto)

STEP 11/ Paso 11 STEP 12/ Paso 12

P3 | X1 | Ft <am( 3 X4 P2 =
S2 X4 S2

PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)
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PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto)

STEP 13/ Paso 13

P3

HOGYME

|

X1

F1

<

X4

S2

X4
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PRODUCT ASS EMBLY (Ensamblaje del Producto)
STEP 14/ Paso 14

HOGYME

22

X2

23

X2

24L

X1

24R

X1

F1

<y

X3
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Put the side with fewer holes facing up.

(Ponga el lado con menos agujeros hacia arriba.)
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STEP 16/ Paso 16

STEP 15/ Paso 15
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18

STEP 18/ Paso

STEP 17/ Paso 17

facin

& Put the side with fewer holes
(Ponga el lado con menos agujeros hacia arri
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& Put the side with fewer holes facing up.
(Ponga el lado con menos agujeros hacia arriba.)
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PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto) PRODU CT ASS EMB LY (Ensamblaje del Producto)
STEP 19/ Paso 19 STEP 20/ Paso 20
11 X1 F1 <am( ) X4 9 X1 F1 <} X4
S2 X4 S2 X4
& Put the side with fewer holes facing up. & Put the side with fewer holes facing up.
(Ponga el lado con menos agujeros hacia arriba.) (Ponga el lado con menos agujeros hacia arriba.)

—
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STEP 21/

PPPPPP
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F1 X6 S2
& Put the side with fewer holes facing up.
(Ponga el lado con menos agujeros hacia arriba.)
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STEP 23/ Paso 23 STEP 24/ Paso 24
l

o
o
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& Put the side with fewer holes facing up.
(Ponga el lado con menos agujeros hacia arriba.)
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 25/ Paso 25
6 sl X1 | Fi < 3 X2
F4 e X1

AN

The 2 screws fixed in this step need to be removed and

reinstalled later in the following steps.

There are not pre-drilled holes on part 7 and part 8, but

they can be easily fixed with screws F1 or F34.

(Los 2 tornillos fijados en este paso deben ser removidos y
reinstalados mds adelante en los siguientes pasos. No hay
agujeros pre-perforados en la pieza 7 y la pieza 8, pero se pueden

arreglar fdcilmente con tornillos F1 o F4.)
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PRODUCT ASS EMBLY (Ensamblaje del Producto)
STEP 26/ Paso 26
F1 <am( X8 S2 X6
A

2x
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 27/ pPaso 27
- — — g—p X72
- X72
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STEP 28/ Paso 28
P4B —— X1 F1 < 3 X8
S2 X8
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HOGYME
STEP 29/ Paso 29
P3 | X6 F1 <am(3 X72
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PRODUCT ASS EMBLY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 30/ Paso 30
P4B —_— X1 F1 X8
S2 X8
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HOGYME HOGYME
STEP 31/ paso 31 STEP 32/ Paso 32
P3 X3 X36 P3 X1 F1 X15
S2 X36 S2 X15
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PRODU CT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto)
STEP 33/ Paso 33 STEP 34/ paso 34
P1 X2 F1 <3 X16 250 | r | X1 | 28R |s ; 31| X1
F2 X2 | s2 X20 F1 <m( 3 X12 | s2 X12
Keep thi Il hol the right.
(Manten(;ipestéssgzyieﬁg c?g%?eroearllg derecha.) <; H““ P
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x4 Keep this small hole on the left.
(Mantenga este pequefio agujero a la izquierda.)
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PRODU CT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 35/ Paso 35
211 x2 | 21r X2
GF X4 F2 X8

HOGYME
STEP 36/ Paso 36
B - X2 B2 X2
F2 X8
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 37/ Paso 37 STEP 38/ Paso 38

PRODUCT ASS EMBLY (Ensamblaje del Producto)
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HOGYME HOGYME

PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto) PRODU CT ASS EMB LY (Ensamblaje del Producto)
STEP 39/ Paso 39 STEP 40/ Paso 40
F1 ﬁm@ X14 13 | ‘ 7| X2 14 | ' 7| X2
F2 X8

& Remove the 2 screws installed in Step 25 and then . .
do this step. & The side with holes should be face-up.

El lad jeros debe estar haci iba.
(Retire los 2 tornillos instalados en el Paso 25 y luego realice este paso.) (Ellado con agujeros debe estar hacia arriba.)
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STEP 41/ paso 41 STEP 42/ paso 42
F2 X8 13 : : [ X2 14 | : I X2
F2 X4
= The side with holes should be face-up
l HHHH’/’“HII & (El lado con agujeros debe estar hacia arriba.) .
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HOGYME HOGYME

PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto) PRODUCT ASS EMBLY (Ensamblaje del Producto)

Please install by the number order shown in the Step 42, Screws on the top panel can'’t be fixed too tightl in the
or the holes in the roof panel cannot be aligned. beginning, and they can only be tightened after all holes
(Instale por favor en el orden numérico mostrado en el paso 42, o are aligned.
los agujeros en el panel del techo no se pueden alinear.) (Los tornillos en el panel superior no se pueden fijar demasiado
apretados al principio y solo se pueden apretar después de que
STEP 43/ Paso 43 todos los agujeros estén alineados.)
F2 X4 STEP 44/ paso 44
A B
S2 X33
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STEP 45/ paso 45 STEP 46/ Paso 46

X9 S2

95 56
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PRODUCT ASS EMB LY (Ensamblaje del Producto)

PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 47/ paso 47 STEP 48/ Paso 48

X1 F1 < ) X9

TEE—— N

S2 X33
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 50/ pPaso 50

amblaje del Producto)
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HOGYME
PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto)
STEP 51/ Paso 51
15 X2 16 | X2
GC (- X4 F1 X10
S2 X6
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 52/ pPaso 52
19 | | X2 F1 W@ X
Fo i) X2 s2 X1
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ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 53/ Paso 53 STEP 54/ Paso 54

ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 55/ Paso 55

HOGYME

27 1

X1

F2

X6

HOGYME
STEP 56/ Paso 56
GB X1 F2 X3
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

HOGYME

STEP 57/ paso 57
20 = X1 GD i X2
F2 X10

HOGYME
STEP 58/ Paso 58
20 = X1 D2 ] X1
F2 X6
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PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)

STEP 59/ Paso 59

HOGYME

27 =

X1

F2

X6

HOGYME
STEP 60/ Paso 60
GB X1 F2 X3

69
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PRODUCT ASSEMB LY (Ensamblaje del Producto) PRODU CT ASS EMB LY (Ensamblaje del Producto)

STEP 61/ paso 61 STEP 62/ Paso 62
20 ————— 5 | x1 GD L X2 F3 <t 3 X8
F2 | X10

71 72




PRODUCT ASSEMBLY (Ensamblaje del Producto)
STEP 63/ Paso 63

S1

(o
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